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সার্্ভভেয়ার
SURVEYOR

NSQF স্তর - 4

1st  বছর / Year

ব্যবসা ব্যবহাররক 
(Trade Practical)

সসক্টর : রির্ ভোণ
Sector : Construction

(সংর্�ারিত রসর্েবাস অিুযায়়ী জেুাই 2022 - 1200 ঘন্া)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

স�াস্ট বক্স িং 3142, CTI ক্যাম্াস, গুইন্ডি, সেন্াই - 600 032.

প্রর�ক্ষণ র্হা রির্্দভে�ােয়
্দক্ষতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাক্া  র্ন্ত্রণােয়

্ভারত সরকার

জাত়ীয় রির্্দভে�াত্মক র্াি্যর্ 
প্ররতষ্াি, সেন্াই
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(ii)

সসক্টর : রির্ ভোণ

সর্য়কাে : 2 বছর

ব্যবসা : সার্্ভভেয়ার - 1st  বছর  - ব্যবসা ব্যবহাররক  - NSQF স্তর - 4 (সংর্�ারিত 2022)

রবকর�ত ও প্রকার�ত 

জাত়ীয় রির্্দভে�িার্ূেক রর্রিয়া ইিরস্টটিউি
স�াস্ট বক্স িং 3142 রিন্ডি, 

সেন্াই - 600 032. ্ভারত

ইর্র্ইে: chennai-nimi@nic.in 

ওর্য়বসাইি: www.nimi.gov.in

কপিরাইট © 2023 জাতীয় পির্্দদেশিামূলক পমপিয়া ইিপটিটটউট, চেন্াই

প্রথম সংস্করণ : চসর্টেম্বর, 2023        কপি: 1,000

Rs./-

সমস্ত অপিকার সংরপষিত.

জাতীয় পির্্দদেশিামূলক পমপিয়া ইিপটিটটউট, চেন্াই চথর্ক পলপিত অিুমপত ছাড়া এই প্রকাশিার চকার্িা অংশ ফর্টাকপি, 

চরকপিদেং বা চকার্িা তথ্য সঞ্চয়স্াি এবং িুিরুদ্ার ব্যবস্া সহ চকার্িা প্রকার বা চকার্িা উিার্য় ইর্লকট্রপিক বা যাপ্রিকভার্ব       

িুিরুত্িা্দি বা চপ্ররণ করা যার্ব িা।
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(iii)

স�ারওয়ািভে

ভারত সরকার 2020 সার্লর মর্ি্য 30 চকাটট চলাকর্ক ্দষিতা প্র্দার্ির একটট উচ্াপভলাষী লষি্য পিি দোরণ কর্রর্ছ, 

প্রপত োরজি ভারতীর্য়র মর্ি্য একজি, তার্্দর জাতীয় ্দষিতা উন্য়ি িীপতর অংশ পহসার্ব তার্্দর োকপর সুরপষিত 

করর্ত সহায়তা করার জি্য। ইন্াপ্রিয়াল চট্রপিং ইিপটিটটউট (আইটটআই) এই প্রক্রিয়ায় পবর্শষ কর্র ্দষি জিশক্তি 

প্র্দার্ির চষির্রে গুরুত্বিূণ দে ভূপমকা িালি কর্র। এটট মাথায় চরর্ি, এবং প্রপশষিণাথথীর্্দর বতদেমাি পশল্প প্রাসপগিক 

্দষিতা প্রপশষিণ প্র্দার্ির জি্য, আইটটআই িাঠ্্যরিমটট সম্প্রপত পবপভন্ চটিকর্হাল্ারর্্দর সমন্বর্য় গটঠ্ত চমন্টর 

কাউক্সির্লর সহায়তায় আির্িট করা হর্য়র্ছ। পশল্প, উর্্দ্যাতিা, পশষিাপব্দ এবং আইটটআই-এর প্রপতপিপিরা।

জাতীয় পির্্দদেশিামূলক পমপিয়া ইিপটিটটউট (NIMI), চেন্াই এিি সংর্শাপিত িাঠ্্যরির্মর জি্য 

পির্্দদেশিামূলক উিা্দাি পির্য় এর্সর্ছ  সার্্ভভেয়ার - 1st  বছর - রির্ ভোণ চসক্টর্র ব্যবহাররক প্রাকটটক্যাল  

NSQF স্তর - 4 (সংর্�ারিত 2022)। ব্যবসা প্র্যাকটটক্যাল প্রপশষিণাথথীর্্দর একটট আন্তজদোপতক সমতা মাি চির্ত 

সাহায্য করর্ব চযিার্ি তার্্দর ্দষিতার ্দষিতা এবং চযাগ্যতা পবশ্বজরু্ড় যথাযথভার্ব স্ীকৃত হর্ব এবং এটট িূর্ব দের 

পশষিার স্ীকৃপতর সুর্যাগর্কও বাপড়র্য় তুলর্ব। NSQF স্তর - 4 (সংর্শাপিত 2022) প্রপশষিণাথথীরাও আজীবি পশষিা এবং 

্দষিতা উন্য়র্ির সরু্যাগ িার্বি। আমার চকাি সর্দেহ চিই চয NSQF স্তর - 4 (সংর্শাপিত 2022) আইটটআই-এর 

প্রপশষিক এবং প্রপশষিণাথথীরা এবং সমস্ত চটিকর্হাল্াররা এই আইএমপিগুপল চথর্ক সব দোপিক সুপবিা অজদেি করর্ব 

এবং NIMI-এর প্রর্েষ্া চ্দর্শ বত্ৃপতমূলক প্রপশষির্ণর মাি উন্ত করর্ত অর্িক ্দরূ এপগর্য় যার্ব৷

প্রপশষিণ মহাপির্্দদেশালয় NIMI-এর পিব দোহী িপরোলক ও কমথীরা এবং পমপিয়া চির্ভলির্মন্ট কপমটটর স্দস্যরা এই 

প্রকাশিাটট প্রকার্শ তার্্দর অব্দার্ির জি্য প্রশংসার ্দাপব্দার।

জয় পহদে

 অতুে কুর্ার রতওয়ারর, I.A.S. 
 সপেব  

 ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা ম্রিক, 

 ভারত সরকার।

চসর্টেম্বর 2023

িতুি প্দপলি - 110 001
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(iv)

�ূব ভে্ভাষ

জাতীয় পির্্দদেশিামূলক পমপিয়া ইিপটিটটউট (NIMI) চেন্াইর্ত তৎকালীি পির্রক্টর্রট চজিার্রল অফ এমপ্লয়র্মন্ট 

অ্যান্ চট্রপিং (D.G.E&T), শ্রম ও কম দেসংস্াি ম্রিক, (বতদেমার্ি ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা ম্রির্কর অিীর্ি) ভারত 

সরকার্রর প্রযুক্তিগত সার্থ প্রপতটঠিত হর্য়পছল। সরকার্রর কাছ চথর্ক সহায়তা চফিার্রল পরিাবপলক অফ জাম দোপির। 

এই ইিপটিটটউর্টর প্রিাি উর্দেশ্য হল কাপরগর এবং পশষিািপবশ প্রপশষিণ প্রকর্ল্পর অিীর্ি পিি দোপরত িাঠ্্যরিম (NSQF 

চলর্ভল - 4) অিুযায়ী পবপভন্ চট্রর্ির জি্য পির্্দদেশমূলক উিকরণ ততপর করা এবং সরবরাহ করা।

ভারর্ত NCVT/NAC-এর অিীর্ি বত্ৃপতমূলক প্রপশষির্ণর মূল উর্দেশ্যর্ক মাথায় চরর্ি পির্্দদেশমূলক উিকরণ ততপর করা 

হর্য়র্ছ, যা একজি ব্যক্তির্ক োকপর করার ্দষিতা অজদের্ি সহায়তা করা। পির্্দদেশমূলক উিকরণগুপল পির্্দদেশমূলক পমপিয়া 

ি্যার্কজ (IMPs) আকার্র ততপর করা হয়। একটট আইএমপি পথওপর বই, ব্যবহাপরক বই, িরীষিা এবং অ্যাসাইির্মন্ট বই, 

প্রপশষিক গাইি, অপিও পভজ্ুযয়াল এইি (ওয়াল োটদে এবং স্চ্ছতা) এবং অি্যাি্য সহায়তা সামগ্ী পির্য় গটঠ্ত।

চট্রি ব্যবহাপরক বইটট কম দেশালায় প্রপশষিণাথথীর্্দর দ্ারা সম্পন্ করা অিুশীলর্ির পসপরজগুপল পির্য় গটঠ্ত। এই 

ব্যায়ামগুপল পিি দোপরত িাঠ্্যরির্মর সমস্ত ্দষিতার্ক কভার করা হর্য়র্ছ তা পিক্চিত করার জি্য পিজাইি করা হর্য়র্ছ। 

চট্রি পথওপর বইটট প্রপশষিণাথথীর্ক োকপর করর্ত সষিম করার জি্য প্রর্য়াজিীয় তাত্পত্বক জ্াি প্র্দাি কর্র। িরীষিা এবং 

অ্যাসাইির্মন্টগুপল একজি প্রপশষিণাথথীর কম দেষিমতা মূল্যায়র্ির জি্য প্রপশষিকর্ক অ্যাসাইির্মন্ট প্দর্ত সষিম করর্ব। 

প্রােীর োটদে এবং স্চ্ছতা অিি্য, কারণ তারা শুিুমারে প্রপশষিকর্ক একটট পবষয় কায দেকরভার্ব উিস্ািি করর্ত সাহায্য 

কর্র িা বরং তার্ক প্রপশষিণাথথীর চবাঝার মলূ্যায়ি করর্তও সাহায্য কর্র। প্রপশষিক গাইি প্রপশষিকর্ক তার পির্্দদের্শর 

সময়সূেী িপরকল্পিা করর্ত, কােঁামার্লর প্রর্য়াজিীয়তা, প্রপতপ্দর্ির িাঠ্ এবং প্র্দশ দের্ির িপরকল্পিা করর্ত সষিম কর্র।

একটট ফলপ্রসূ িদ্পতর্ত ্দষিতা সঞ্চালর্ির জি্য পির্্দদেশমূলক পভপিওগুপল অিুশীলর্ির QR চকার্ির সার্থ এই 

পির্্দদেশমূলক উিা্দািটটর্ত এমর্বি করা হর্য়র্ছ যার্ত অিশুীলর্ি প্র্দত্ত িদ্পতগত ব্যবহাপরক ি্দর্ষির্ির সার্থ ্দষিতা 

চশিার সংহত করা যায়। পির্্দদেশমূলক পভপিওগুপল ব্যবহাপরক প্রপশষির্ণর মাির্ক উন্ত করর্ব এবং প্রপশষিণাথথীর্্দর 

মর্িার্যাগ পিবদ্ করর্ত এবং পিপব দের্নে ্দষিতা সম্পা্দি করর্ত অিুপ্রাপণত করর্ব।

আইএমপিগুপল কায দেকর টটম ওয়ার্কদের জি্য প্রর্য়াজিীয় জটটল ্দষিতাগুপলর সার্থও কাজ কর্র। পসর্লবার্স পিি দোপরত 

অ্যালাইি চট্রর্ির গুরুত্বিূণ দে ্দষিতার চষিরেগুপলর্ক অন্তভুদেতি করার জি্যও প্রর্য়াজিীয় যত্ন চিওয়া হর্য়র্ছ।

একটট ইিপটিটটউর্ট একটট সম্পূণ দে পির্্দদেশিামূলক পমপিয়া ি্যার্কর্জর উিলব্ধতা প্রপশষিক এবং ব্যবস্ািিা উভয়র্কই 

কায দেকর প্রপশষিণ প্দর্ত সহায়তা কর্র।

আইএমপিগুপল হল NIMI-এর কমথী স্দস্যর্্দর এবং পমপিয়া চির্ভলির্মন্ট কপমটটর স্দস্যর্্দর সক্মিপলত প্রর্েষ্ার 

ফলাফল যা পবর্শষভার্ব সরকারী ও চবসরকারী িার্তর পশল্প, প্রপশষিণ মহািপরোলক (DGT), সরকাপর ও চবসরকাপর 

আইটটআই-এর অিীর্ি পবপভন্ প্রপশষিণ প্রপতঠিাি চথর্ক চিওয়া হর্য়র্ছ।

NIMI এই সুর্যার্গ পবপভন্ রাজ্য সরকার্রর কম দেসংস্াি ও প্রপশষির্ণর িপরোলক, সরকাপর ও চবসরকাপর উভয় চষির্রেই 

পশর্ল্পর প্রপশষিণ পবভাগ, পিক্জটট এবং পিক্জটট পফল্ ইিপটিটটউর্টর আপিকাপরক, প্রুফ পরিার, িৃথক পমপিয়া 

চির্ভলিারর্্দর আন্তপরক িি্যবা্দ জািার্ত োয়। সমন্বয়কারী, পকন্তু যার্্দর সক্রিয় সমথ দের্ির জি্য NIMI এই উিকরণগুপল 

চবর করর্ত সষিম হর্ব িা।

চেন্াই - 600 032        রিব ভোহ়ী �ররোেক 
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(v)

স়্ীকৃরত

জাতীয় পির্্দদেশিামূলক পমপিয়া ইিপটিটটউট (পিপম) এই পির্্দদেশিামূলক উিা্দািটট চবর করার জি্য পিম্নপলপিত   
পমপিয়া পবকাশকারী এবং তার্্দর িঠৃির্িাষক সংস্াগুপলর দ্ারা প্রসাপরত সহর্যাপগতা এবং অব্দার্ির জি্য                  

আন্তপরকভার্ব িি্যবা্দ জািায়(ব্যবহাপরক বাপণজ্য)এর বাপণর্জ্যর জি্য  সার্্ভভেয়ার - 1st  বছর - (NSQF স্তর - 4) 
(সংর্�ারিত 2022) এর অিীর্িআইটট ও আইটটইএসআইটটআই-এর জি্য চসক্টর।

রর্রিয়া সির্্ভে�র্র্ন্ করর্টির স্দস্যরা

শ্রী ই. এপগলাি - সহকারী প্রপশষিণ িপরোলক (অব.), 

   MDC স্দস্য, NIMI, চেন্াই - 32.

শ্রী সরর্বাজীত পির্য়াগী - সহকারী প্রপশষিণ অপফস (অব.), 

   MDC স্দস্য, NIMI, চেন্াই - 32, 

শ্রীমতী এম. বািুমতী - প্রপশষিক (পিপিপি), 

   সরকাপর আইটটআই, আমবাত্তুর.

শ্রীমতী পভ. চরবতী - পসপিয়র প্রপশষিক (এইেক্জ), 

   সরকাপর আইটটআই, চেগিািুর, চকরালা

রিরর্  সকা-অরিভের্িির

শ্রী পিম দোল্য িাথ - উি িপরোলক,

   NIMI - চেন্াই- 32.

শ্রী ক্জ. মাইর্কল জপি - ম্যার্িজার,

   NIMI - চেন্াই- 32.

শ্রী শুভঙ্কর চভৌপমক - সহকারী ম্যার্িজার,

   NIMI - চেন্াই- 32.

NIMI চিটা এপ্রি, CAD, DTP অিার্রটরর্্দর এই পির্্দদেশমূলক উিা্দার্ির পবকার্শর প্রক্রিয়ায় তার্্দর েমৎকার এবং 
পির্বপ্দত িপরর্ষবার জি্য তার্্দর প্রশংসা চরকিদে কর্র।

NIMI িি্যবা্দ সহ অি্যাি্য NIMI কমথীর্্দর দ্ারা চ্দওয়া অমূল্য প্রর্েষ্ার জি্যও স্ীকার কর্র যারা এই পির্্দদেশমূলক 
উিা্দার্ির পবকার্শ অব্দাি চরর্ির্ছ।

NIMI চসই সকর্লর প্রপত কৃতজ্ যারা এই পির্্দদেশমূলক উিা্দাি ততপরর্ত প্রত্যষি বা ির্রাষিভার্ব সাহায্য কর্রর্ছি। 
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(vi)

্ূভরর্কা 

চট্রি ব্যবহাপরক ম্যািযু়ালটট ওয়াকদেশর্ি ব্যবহার করার উর্দের্শ্য করা হর্য়র্ছ। এটট চকাস দে েলাকালীি প্রপশষিণাথথীর্্দর দ্ারা 

সম্পন্ করা ব্যবহাপরক অিুশীলর্ির একটট পসপরজ পির্য় গটঠ্ত  সার্ভদেয়ার - 1st  বছর-বাপণজ্য সম্পূরক এবং অিুশীলি 
সম্পা্দর্ি সহায়তা করার জি্য পির্্দদেশাবলী/তথ্য দ্ারা সমপথ দেত। এই অিুশীলিগুপল NSQF স্তর - 4 (সংর্শাপিত 2022) 
এর সার্থ সমিপতর্ত সমস্ত ্দষিতা পিক্চিত করার জি্য পিজাইি করা হর্য়র্ছ

মপিউল 1 - পিরািত্তা

মপিউল 2 - চবপসক ইক্জিপিয়াপরং অঙ্কি

মপিউল 3  - চেইি সার্ভদেপয়ং 

মপিউল 4  - কম্পাস সার্ভদেপয়ং

মপিউল 5 - কম্ম্পউটার এর্িি ড্াফটটং 

মপিউল 6 - চপ্লি চটপবল সার্ভদেপয়ং
মপিউল 7 - পথওর্িালাইট

মপিউল 8 - চলর্ভপলং 
মপিউল 9 -  সড়ক প্রকল্প জপরি

মপিউল 10  -  কম্ম্পউটার সাহায্যপ্রাপ্ত িসড়া

শি চ্লার্র ্দষিতা প্রপশষির্ণর িপরকল্পিা করা হর্য়র্ছ পকছু ব্যবহাপরক প্রকল্পর্ক চকন্দ্র কর্র এর্কর ির এক ব্যবহাপরক 

অিুশীলর্ির মাি্যর্ম। যাইর্হাক, এমি পকছু উ্দাহরণ রর্য়র্ছ চযিার্ি স্ত্রি ব্যায়াম প্রকর্ল্পর একটট অংশ গঠ্ি কর্র িা।

ব্যবহাপরক ম্যািুয়ালটট ততপর করার সময় প্রপতটট অিুশীলি প্রস্তুত করার জি্য একটট আন্তপরক প্রর্েষ্া করা হর্য়পছল যা 

গড় চথর্ক কম প্রপশষিণাথথীর ির্ষিও চবাঝা এবং িপরোলিা করা সহজ হর্ব। তর্ব উন্য়ি ্দল স্ীকার কর্র চয আরও 

উন্পতর সরু্যাগ রর্য়র্ছ। NIMI, ম্যািুয়ালটট উন্ত করার জি্য অপভজ্ প্রপশষিণ অিুষর্্দর িরামর্শ দের অর্িষিায় রর্য়র্ছ।

বারণজ্য তত্ত্ব

বাপণজ্য তত্র্ত্বর ম্যািুয়াল চকার্স দের জি্য তাত্পত্বক তথ্য পির্য় গটঠ্তকািবাপণজ্য। পবষয়বস্তু চট্রি ব্যবহাপরক ম্যািুয়াল 

মর্ি্য অন্তভুদেতি ব্যবহাপরক অিুশীলি অিুযায়ী রিম করা হয়. প্রপতটট অিুশীলর্ি যতটা সম্ভব ্দষিতার সার্থ তাত্পত্বক 

প্দকগুপলর্ক সংযুতি করার চেষ্া করা হর্য়র্ছ। প্রপশষিণাথথীর্্দর ্দষিতা সম্পা্দর্ির জি্য উিলপব্ধ ষিমতা পবকার্শ 

সহায়তা করার জি্য এই সহ-সম্পকদে বজায় রািা হয়।

ব্যবহাপরক বাপণজ্য সংরিান্ত ম্যািুয়ালটটর্ত থাকা সংপলিষ্ অিুশীলর্ির সার্থ বাপণজ্য তত্ত্ব চশিার্িা এবং পশির্ত হর্ব। 

এই ম্যািুয়ালটটর প্রপতটট শীর্ট সংপলিষ্ ব্যবহাপরক অিুশীলি সম্পর্কদে ইপগিত চ্দওয়া হর্য়র্ছ।

চ্দাকার্ির চ্লার্র সংপলিষ্ ্দষিতা সম্পা্দি করার আর্গ কমির্ষি একটট ক্ার্সর প্রপতটট অিুশীলর্ির সার্থ সংযতুি 

বাপণজ্য তত্ত্ব চশিার্িা/পশির্ত িছদে করা হর্ব। বাপণজ্য তত্ত্ব প্রপতটট অিুশীলর্ির একটট সমপন্বত অংশ পহসার্ব পবর্বেিা 

করা হয়।

উিা্দািটট স্-পশষিার উর্দেশ্য িয় এবং এটটর্ক চশ্রপণকর্ষির পির্্দদের্শর িপরিূরক পহসার্ব পবর্বেিা করা উপেত।
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(vii)

 ব্যায়ার্ িং ব্যায়ার্ র�র্রািার্  �ৃষ্া িং 
    
  র্রিউে 1 :  রিরা�ত্া (Safety)

 1.1.01 চট্রর্ি ব্যবহৃত য্রি এবং সরজিার্মর তাপলকা প্রসূ্তত করুি। (List of Instruments and     
  equipment to be used in the trade)  1

 1.1.02 চিশাগত পিরািত্তা ও স্াস্্য (Occupational safety and health)  7

 1.1.03 পিরািত্তা সরজিাম এবং ব্যবহার িপরপেপত (Introduction of safety equipments & uses)  8

 1.1.04 প্রাথপমক প্রাথপমক পেপকৎসা - এবং স্াস্্য পিরািত্তা (Elementary first aid - And  Health safety) 14 

 1.1.05 ব্যক্তিগত সুরষিামূলক সরজিাম (চিশাগত পিরািত্তা) (Personal protective equipment     
  (Occupational Safety))  20

 1.1.06 পিরািত্তা লষিণ(sign) পবি্দ (Safety signs Danger)  22

  র্রিউে 2 :  সবরসক ইন্জিরিয়াররং অঙ্কি (Basic Engineering Drawing)

 1.2.07 যত্ন সহ অঙ্কি য্রি এবং সরজিাম ব্যবহার (চরিা, চকাণ এবং পি্দশ দেি) (Use of     
  drawing instrument and equipment with care (line, angle and patterns))  32

 1.2.08 অঙ্কি শীট টঠ্ক করার িদ্পত (Method of fixing drawing sheet)  41

 1.2.09 অঙ্কি শীট এবং শীট ভাজঁ পবপভন্ আকার্রর পবি্যাস (Layout of different size of drawing     
  sheet and folding of sheets)  43

 1.2.10 পসর্গিল চ্রিাক এবং িাবল চ্রিাক 7:4 এবং 5:4 এবং িাইর্মিশপিং কর্র পরিহ্যান্     
  অষির পপ্রন্ট করর্ত (To print letters single stroke and double stroke by freehand     
  IN 7:4 and 5:4 & dimensioning)  45

 1.2.11 পবপভন্ প্রকার কির্ভিশি লাইি অঙ্কি করা (To draw types of convention lines)  46

 1.2.12 সমতল জ্যাপমপতক িপরসংি্যাি পিম দোণ (Construction of plane geometrical figures)  48

 1.2.13 চপ্লইি চস্কল, তুলিামূলক চস্কল(comparative) এবং পতয দেক (Diagonal) চস্কল পিম দোণ     
  করা (To construct plain scale, comparative scale and diagonal scale)  59

 1.2.14 ভাপি দেয়ার চস্কল পিম দোণ করা (To construct vernier scale)  61

 1.2.15 উিা্দাি এবং জপরি জি্য প্রতীক (Symbols for Materials and survey)  62

 1.2.16 যর্্রির পরি হ্যান্ চস্কপেং (Free hand sketching of instruments)  64

  র্রিউে 3 :  সেইি সার্্ভভেরয়ং (Chain Surveying)

 1.3.17 চমটট্রক চেইর্ির উর্্মােি, প্রসাপরত এবং ভাজঁ করার অিুশীলি করুি (Practice on     
  Unfolding, stretching and folding of metric chain)  67

 1.3.18 চেইি, চটি, অিটটক্যাল চস্কায়ার এবং রিস টিাফ িরীষিা করার অিুশীলি করুি  (Practice    
  on testing of chain, tape, optical square and cross staff)  69

 1.3.19 চরক্জিং এর উির অিুশীলি করুি (Practice on ranging)  71

 1.3.20 চেইি জপরর্ি অফর্সটটং অিুশীলি করুি (Practice in Offsetting in chain surveying)  74

 1.3.21 চেইপিংর্য় বািা অপতরিম করার অিুশীলি করুি (Practice on overcoming  obstacles in    
  chaining)  78

 1.3.22 ঢালু মাটটর্ত চরক্জিং এবং চেইপিং অিুশীলি করুি (Practice on Ranging and chaining     
  in sloping ground)  82

 1.3.23 ক্রেভুজ এবং ট্রাভাপস দেং দ্ারা একটট প্র্দত্ত চছাট ভবর্ির োরিার্শ চেইি জপরি অিুশীলি     
  করুি (Practice on Chain survey around a given small building by     
  triangulation and traversing)  83

রবষয়বস্তু
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(viii)

 1.3.24 রিস টিাফ দ্ারা একটট জপমর্ত ABCDE এবং F চষির্রের প্র্দত্ত বন্ধ বহুভুজ  আকৃপতর চষিরেফল    
  প্লট এবং গণিা করুি (Plot and calculate the area of the  given closed polygonal shape of    
  field ABCDE & F on a ground by cross staff)  91

 1.3 .25 চলআউট প্লর্টর জি্য একটট চিালা জপমর্ত চেইি জপরি অিুশীলি করুি  (Practice on Chain    
  survey to an open land for layout plots)  93

  র্রিউে 4 :  কম্াস সার্্ভভেরয়ং (Compass Surveying)

 1.4.26 কম্পাস চকন্দ্রীকরণ/কম্পার্সর অস্ায়ী সমন্বয় (Temporary adjustment)  94

 1.14.27 একটট প্র্দত্ত চরিা AB এর পবয়াপরং পিি দোরণ করুি (Determine the bearings of a  given line AB) 95

 1.14.28 ABC এর একটট প্র্দত্ত ক্রেভুজাকার প্লর্টর পবয়াপরংগুপল িয দের্বষিণ করুি এবং অন্তভুদেতি     
  চকাণগুপল গণিা করুি (Observe the bearings of a given triangular plot of ABC and     
  calculate the included angles)  98

 1.14.29 ABCDEF এর একটট প্র্দত্ত ষড়ভুজ প্লর্টর পবয়াপরংগুপল িয দের্বষিণ করুি এবং অন্তভুদেতি     
  চকাণগুপল গণিা করুি (Observe the bearings of a given hexagonal  plot of ABCDEF and    
  calculate the included angles)  99

  র্রিউে 5 : কম্ম্উিার এর্িি ড্া�টিং (Computer Aided Drafting)

 1.5.30 কম্ম্পউটার চবাঝা (Understanding computer)  102

  র্রিউে 6 :  সলেি সিরবে সার্্ভভেরয়ং (Plane Table Surveying)

 1.6.31 চপ্লি চটপবল জপরি এবং তার্্দর ব্যবহার্র ব্যবহৃত যর্্রির প্র্দশ দেিী (অ্যাপলর্িি,  ইউ ফকদে, ট্রফ    
  কম্পাস) চপ্লি চটপবল চসট আি করুি (Demonstration of  instrument used for plane table    
  surveying & their uses (alidade, U fork, trough compass) Set up the plane table)  120

 1.6.32 চরপির্য়শি িদ্পতর্ত চপ্লি চটপবপলং িদ্পত অিুশীলি করুি (Practice the method of     
  plane tabling by radiation method)  123

 1.6.33 চটপলর্স্কাপিক অ্যাপলর্িি দ্ারা উচ্তা পিণ দেয় (Determination of height by  telescopic alidade) 127

  র্রিউে 7 :  রিওর্িাোইি (Theodolite Survey)

 1.7.34 পথওর্িালাইট চসটআি করার অিুশীলি করুি (Practice to setup of theodolite)  128
 1.7.35 ভাপি দেয়ার িড়া এবং বপুকং (Reading the vernier and booking)  130
 1.7.36 পথওর্িালাইর্টর স্ায়ী সমন্বয় সম্পা্দি করুি - 1 (চপ্লট স্তর িরীষিা) (Perform permanent     
  adjustment of Theodolite - 1 (Plate level test))  131
 1.7.37 পবপভন্ িদ্পত দ্ারা অিুভূপমক চকার্ণর িপরমাি (সািারণ িদ্পত)(Ordinary method)     
  (Measurement of horizontal angle by various methods (Ordinary method))  136
 1.7.38 একটট চকাণ পিি দোরণ করা (সািারণ িদ্পত)(ordinary method) (Setting out an angle     
  (Ordinary method))  142
 1.7.39 উলিম্ব (Vertical) চকার্ণর িপরমাি (উচ্তা চকাণ)(Angle of elevation) (Measurement of     
  vertical angle (Angle of elevation))  143 
 1.7.40 পবপভন্ িদ্পত দ্ারা চরিা ্দীর্ দোপয়ত করা (িদ্পত - I) (Prolongation of line by various     
  methods (Method - I))  147
 1.7.41 পথওর্িালাইট (একক সমতল িদ্পত) দ্ারা একটট অগম্য (inaccessible)বস্তুর  উচ্তা পিণ দেয়    
  (Determination of height of an inaccessible object by theodolite (Single planemethod)) 150
 1.7.42 পথওর্িালাইট এবং চটি/চেইি ব্যবহার কর্র ট্রাভাপস দেং (closed ও open) (ওর্িি  ট্রাভাস দে পভন্    
  চকাণ) (Traversing (closed & open) using Theodolite & tape/chain (Open traverse     
  different angle))   152

 1.7.43 অিুভূপমক চকাণ এবং চরিার bearing িপরমাি (Measurement of horizontal angle and     
  bearing of line)   157

 ব্যায়ার্ িং ব্যায়ার্ র�র্রািার্  �ৃষ্া িং 
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(ix)

 ব্যায়ার্ িং ব্যায়ার্ র�র্রািার্                                   �ৃষ্া িং 

 1.7.44 পবয়াপরং চকাণ এবং ত্দর্ দে্য চথর্ক স্ািাঙ্ক (co-ordinate)গণিা (Computation of  Co-ordinate    
  from the bearing angle and length)  158
 1.7.45 Gales traverse চটপবল প্রস্তুপত (Preparation of gales traverse table)  159
 1.7.46 চকা-অপিদের্িট ব্যবহার কর্র এলাকার গণিা (চগলস ট্রাভাস দে) (Computation of area using     
  co-ordinates (Gales traverse))  161
 1.7.47 বা্দ যাওয়া (OMMITED)িপরমাি পিি দোরণ করুি (Determine omitted measurement)  163

  র্রিউে 8 : সের্্ভরেং  (Levelling Survey)

 1.8.48 িাম্ম্প চলর্ভল (dumpy level) স্ািি এবং অস্ায়ী সমন্বয় সম্পা্দর্ির (temporary     
  adjustment) অিুশীলি করুি (Practice in setting up of dumpy  level and performing    
  temporary adjustments)  166
 1.8.49 টিাফ পরপিং িড়ার অিুশীলি করুি (Practice in staff reading)  169
 1.8.50 সরল সমতলকরর্ণ অিুশীলি করুি (Practice in Simple levelling)  171
 1.8.51 পিফার্রিপশয়াল চলর্ভপলং অিুশীলি করুি (্লাই চলর্ভপলং) (Practice Differential  levelling    
  (fly levelling))  172
 1.8.52 িারস্পপরক সমতলকরর্ণ (চরপসর্প্রাকাল চলর্ভপলং) অিুশীলি করুি (Practice in Reciprocal   
  levelling)  173
 1.8.53 চলর্ভপলং পফল্ বই এ কাজ করা (Carryout levelling field book)  174
 1.8.54 স্তর্রর সমতা হ্াস (উত্াি এবং িতি িদ্পত এবং পমলি িদ্পতর উচ্তা) িদ্পতর তুলিা    
  (Equate reduction of level (Rise and fall method and height of collimation method)    
  comparison of method)  176
 1.8.55 Reduction level প্রবর্লম সমািাি করুি (R L) (Solve problems on reduction of  levels (R L)) 178
 1.8.56 সমতলকরণ অিুশীলি করুি (স্য়ংক্রিয়/পিক্জটালর্লর্ভল দ্ারা (Practice levelling with     
  (auto/digital level))  179
 1.8.57 চপ্রাফাইল চলর্ভপলং বা লংপগেুপিিাল (longitudinal) অিুদ্দর্ দে্য এবং রিস চসকশি  চলর্ভপলং -    
  প্লটটং চপ্রাফাইল অিুশীলি করুি (Practice profile levelling or longitudinal and cross     
  section levelling - plotting profile)  180
 1.8.58 সমতলকরণ িরীষিা করুি (cheak Levelling)  182

  র্রিউে 9 : সড়ক প্রকল্প জরর�  (Road Project in Survey)

 1.9.59 সড়ক প্রকল্প: পরকর্িসাসি সার্ভদে (Road Project: Reconnaissance Survey)  184

 1.9.60 সড়ক প্রকল্প: প্রাথপমক সমীষিা (Road Project: Preliminary Survey)  185

 1.9.61 সড়ক প্রকল্প: েূড়ান্ত অবস্াি সমীষিা (Road Project : Final location Survey)  186

 1.9.62 অিুদ্দর্ দে্য এবং সমতলকরণ এবং প্লটটংর্য়র চপ্রাফাইল (Profile of longitudinal and     
  levelling and plotting)  187

  র্রিউে 10 : কম্ম্উিার সাহায্যপ্রাপ্ত খসড়া (Computer Aided Drafting)

 1.10.63 অর্টা ক্যাি (চকা-অপিদের্িট পসর্টিম) ব্যবহার কর্র ট্রাভাস দে অঙ্কি প্রস্তুত করুি (Prepare     
  traverse drawing using Auto Cad (Co-ordinate system))  194

 1.10.64 একটট সািারণ পবক্ল্ং প্রস্তুত করুি (Prepare a simple building)  197

 1.10.65 অর্টাক্যাি ব্যবহার কর্র অঙ্কি (একটট অঙ্কি শুরু করা) (Drawing using AutoCAD     
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(ix)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

S.No Learning Outcome Lesson No

1 Concept of drawing & sheet layout following safety precautions. 1.1.01 - 1.1.09

2 Draw lettering & numbering applying drawing instruments. 1.2.10 - 1.2.11

3 Draw plain geometrical figures, curves & conics. 1.2.12

4 Construct plain scale, diagonal scale, comparative scale, vernier scale. 1.2.13 - 1.2.14

5 Draw conventional signs & symbols used in surveying. 1.2.15 - 1.2.16

6 Perform site survey using chain/ tape & prepare a site plan. 1.3.17 - 1.3.25

7 Perform the site survey using prismatic compass. 1.4.26 -  1.4.29

8 Perform Auto Cad drawing. 1.5.30

9 Perform the site survey using the plane table. 1.6.31 - 1.6.33

10 Perform Theodolite survey. 1.7.34 - 1.7.41

11 Perform traverse survey by Theodolite & prepare a site map. 1.7.42 - 1.7.47

12 Determine RL and heights by levelling instruments of different points. 1.8.48 - 1.8.58

13 Perform a road project survey. 1.9.59 - 1.9.62

14 Perform AutoCAD drawing (single story building). 1.10.63 - 1.10.65
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(x)

SYLLABUS

Duration Reference Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

Professional
Skill 56 Hrs.;

Professional
Knowledge
12 Hrs.

Concept of drawing &
sheet layout following
safety precautions.

1. Demonstrate of tools &
equipment used in the trade.
(6 hrs.)

2. Occupational safety & Health.
(6 hrs.)

3. Introduction of safety
equipments and their uses.
(10 hrs.)

4. Introduction of first aid, health,
safety & environmental
guidelines, legislations &
regulations as applicable. (8 hrs.)

5. Personal Protective Equipment
(PPE). (8 hrs.)

6. Hazard identification and
avoidance, Safety signs for
Danger. (4 hrs.)

7. Use of drawing instruments and
equipments with care. (4 hrs.)

8. Method of fixing of drawing sheet
on drawing board. (2 hrs.)

9. Layout of different size of drawing
sheet and folding of sheets.
(8 hrs.)

10.Lettering & numbering (Single &
double stroke) (30hrs.)

11.Types of lines and dimensioning.
(26hrs.)

Importance of safety and general
precautions related to the trade.

All necessary guidance to be
provided to the newcomers to
become familiar with the working of
ITI system.

Importance of survey or trade

Job after completion of training.

Introduction of First aid.

Job responsibility of the trade.

• Overview the subject to be
taught.

• List of the instrument
equipments to be used during
training

• Layout of drawing sheet

• Dimensions of drawing sheet.
(12 Hrs.)

Professional
Skill 56 Hrs.;

Professional
Knowledge
18 Hrs.

Professional
Skill 28Hrs.;

Professional
Knowledge
06Hrs.

Professional
Skill 28Hrs.;

Professional
Knowledge
08Hrs.

Professional
Skill 28Hrs.;

Professional
Knowledge
06 Hrs.

Draw lettering &
numbering applying
drawing instruments.

Details layout of lettering, lines &
dimensioning system. (18Hrs.)

Draw plain geometrical
figures, curves & conics

12.Construction of   plain
geometrical figures, curves &
conics. (28 hrs.)

Introduction of surveying, types of
surveying, use, application principal.
(06 Hrs.)

Construct plain scale,
diagonal scale,
comparative scale, vernier
scale.

13.Drawing of: -

14.Construction of scales - plain,
diagonal, vernier. (28 hrs.)

15.Drawing of conventional signs &
symbols (10hrs.)

16.Free hand sketch of liner
measurement instruments
(18 hrs.)

Knowledge of different types of
scales, determine of R.F & uses of
scales. (8Hrs.)

Draw conventional signs
& symbols used in
surveying.

Use & application of conventional
signs & symbols. (06 Hrs.)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xi)

Professional
Skill 84 Hrs.;

Professional
Knowledge
18Hrs.

Perform site survey using
chain/ tape & prepare a site
plan.

17.Practice of folding & unfolding of
chain. (5 hrs.)

18.Equipment and instrument used to
perform surveying & testing of
chain. (5 hrs.)

19.Ranging (direct/ indirect) & distance
measure with chain/ tape. (10 hrs.)

20.Offset taking & entering field book.
(6 hrs.)

21.Overcoming obstacles in chaining.
(6 hrs.)

22.Chaining on sloping ground.
(10 hrs.)

23.Conduct a chain survey of a small
area with all details and plotting the
map. (20hrs.)

24.Calculating the area of site. (6 hrs.)

25.Prepare a site plan by the help of
chain / tape. (16hrs.)

26.Temporary adjustment of prismatic
compass. (10 hrs.)

27.Measure fore & back bearing of a
line. (10 hrs.)

28.Measure true bearing of a line.
(20 hrs.)

29.Prepare a closed & open traverse
using prismatic compass measure
the bearings, entry into field book,
calculation of correct bearing and
adjust. (Local attraction),
determine the closing error and
adjust. Plotting the same. (72hrs.)

Uses of Chain/ tape, testing of a
chain & correction. Ranging (direct
& indirect), Principle of chain
survey, application. Terms used in
chain survey,

Offset, types of offsets, limit of
offset, field book, types of field book,
entry of field book method of
chaining in slopping ground.

Field procedure of chain survey
errors in chain survey, plotting
procedure.

Calculation of area (regular &
irregular figure)

Knowledge of site plan. (18hrs.)

Professional
Skill 112
Hrs.;

Professional
Knowledge
24 Hrs.

Perform the site survey
using prismatic compass

Basic terms used in compass
survey.

Instrument & it setting up.

Conversion of bearing web to R.B.

Calculation of included angle from
bearing local attraction, magnetic
declination and true bearing,
closing error.

Adjustment of closing error,
precaution in using prismatic
compass. (24 hrs.)

Professional
Skill 28
Hrs.;

Professional
Knowledge
06Hrs.

Professional
Skill 84
Hrs.;

Professional
Knowledge
18Hrs.

Perform Auto CAD drawing 30.Practice with AutoCAD using
commands (28 hrs.)

Introduction to Auto CAD. Use
AutoCAD command. (06 hrs.)

Perform the site survey
using the plane table.

Plane table survey, principle, merits
& demerits

Instrument used in plane table
survey setting up the plane table.
(centering, levelling, orientation)

Methods of plane table survey
(radiation, intersection, resection,
traversing)

Error in plane table survey. (18hrs.)

31.Demonstration of    instrument used
for plane table surveying &their
uses (alidade, U-fork, trough
compass)

Set up the plane table (24hrs.)

• Centring

• Levelling

• Orientation

32.Practice the method of plane tabling
(40hrs.)

• Radiation
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(xii)

• Intersection

• Resection

• Traversing

33.Determination of height by telescopic
alidade (20 hrs.)

34.Practice to set up the
Theodolite(05hrs.)

35.Reading the vernier& booking (hor./
ver.) Angle. (05hrs.)

36.Perform permanent adjustment of
Theodolite(05hrs.)

37.Measurement of horizontal angle by
various methods. (10hrs.)

38.Setting out the angles. (5hrs.)

39.Measurement of vertical angle,
deflection angle (10 hrs.)

40.Prolongation of line by various
methods. (8hrs.)

41.Determination of height of
inaccessible object by Theodolite.
(8hrs.)

42.Traversing (closed & open) using
Theodolite & tape/chain (15 hrs.)

43.Measurement of horizontal angles &
bearing of a line.      (15 hrs.)

44.Computation of coordinates from the
bearing, angle length. (15 hrs.)

45.Preparation of gales traverse table
(15 hrs.)

46.Computation of area using co-
ordinates (15 hrs.)

47.Determine omitted measurements
(09 hrs.)

48.Practice in setting up of dumpy level
and performing temporary
adjustments (10 hrs.)

49.Practice in staff reading(05hrs.)

50.Practice in simple levelling (10 hrs.)

51.Practice differential levelling (fly
levelling) (10 hrs.)

52.Practice reciprocal levelling. (10hrs.)

53.Carryout levelling field book. (02hrs.)

54.Equate reduction of level (rise fall
method, height of instrument
method) comparison of method.
(10hrs.)

Professional
Skill56 Hrs.;

Professional
Knowledge
18Hrs.

Perform Theodolite
survey.

Introduction to Theodolite.

Types of Theodolite, parts of
Theodolite, Terms used in
Theodolite survey. Temporary
adjustment of Theodolite, Angle
measurement process. Reading of
angles, field book entry of
measured angles.

Permanent adjustment of
Theodolite. (18hrs.)

Professional
Skill 84Hrs.;

Professional
Knowledge
24Hrs.

Perform traverse survey by
Theodolite & prepare a site
map.

Traversing using theodolite (closed
& open), traverse computation,
determination of consecutive
coordinates, independent co-
ordinate, checking & balancing of
traverse, preparation of gales
traverse table, computation of area
using co-ordinates, calculation of
omitted measurement (24hrs.)

Professional
Skill 84Hrs.;

Professional
Knowledge
18Hrs.

Determine of RL and
heights of different points
by levelling instruments.

Introduction to levelling.

Types of levelling instrument.

Technical terms used in levelling

Temporary & permanent
adjustment.

Different types of levelling

Entry of level book.

(Reduced level calculation method)

Curvature & refraction effect
sensitivity of bubble tube.

Common error and their
elimination.

Degree of accuracy. (18hrs.)
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(xiii)

55.Solve problems on reduction of
level. (02hrs.)

56.Practice levelling with (auto / digital
level) (10hrs.)

57.Practice profile levelling or
longitudinal & cross section
levelling, plotting the profile.
(10 hrs.)

58.Check levelling (05hrs.)

59.Road project reconnaissance.
(5hrs.)

60.Preliminary survey. (10 hrs.)

61.Final location survey including
preparation of route map. (21 hrs.)

62.Profile or longitudinal &cross-
sectional levelling & plotting.
(20hrs.)

63.Prepare traverse drawing using
Auto cad. (10 hrs.)

64.Prepare a simple building (20 hrs.)

65.Drawing using   Auto cad. (26 hrs.)

Professional
Skill 56Hrs.;

Professional
Knowledge
12Hrs.

Perform a road project
survey.

shift

Types of surveys for location of a
road. Points to be considered
during reconnaissance survey.
Classification of roads and terms
used in road engineering, alignment
of roads relative importance of
length of road, height of
embankment depth of cutting &
filling, road gradients super elevation
etc.  (12hrs.)

Use AutoCAD command for
drawings. (18hrs.)

Professional
Skill 56
Hrs.;

Professional
Knowledge
12Hrs.

Perform AutoCAD drawing
(single story building)
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1

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.1.01 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিরমাপত্মা

ট্রের্ে ব্্যব্হৃত যন্ত্র এব্ং সরঞ্মার্র্র তমানলকমা প্রস্তূ ত করুি। (List of Instruments and 
equipment to be used in the trade)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন• 
• ট্রের্ে ব্্যব্হৃত যন্ত্র এব্ং সরঞ্মার্র্র তমানলকমা প্রস্তূ ত করুি।

অঙ্কন সরঞ্জাম ছজাড়জাও ননম্ননলনিত জনরপ যন্ত্র. 

11 কম্জাস (নরিজম্যজাটিক)

12 শলেন শিনেল ও আনুেজানগিক

13 শলনেনলং ইন্সি্রুনমন্ট এেং স্জাফ আনুেজানগিক

14 নিওন�জালজাইি ি্যজানকজানমটরি

15 শছজাি যন্ত্র

16 ন�জজিজাল নিওন�জালজাইি

17 শিজািজাল শস্শন

18 নরনমজাি শসজন্সং

19 জজনপএস

20 CAD ....... ইত্যজানি,

ট্রের্ে ব্্যব্হৃত সরঞ্মার্ এব্ং সরঞ্মার্ (Tools and equipments used in the trade)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ট্েইি জনরপ যন্ত্রগুনল প্রদশ ্মি করুি
• সর্তল ট্েনব্ল যন্ত্র প্রদশ ্মি
• সর্তলকরণ যন্ত্র প্রদশ ্মি করুি

রিনশক্ষকনক রিিশ ্শন করজা উনিত নকেজানে শিইনটি উন্মজািন করজা যজায় এেং শিইনটি শ্লজা� করজা যজায় এেং সুরক্ষজা সতক্শতজা ের্ ্শনজা 
করজা উনিত

1 ধজাতে শিপ / ইনেজার শিপ

2 ইস্জাত শিপ

3 শিইন (ইজঞ্ননয়জার) - 20 নম, 30 নম

4 শরজঞ্ং র�

5 ARR0W

6 ক্রস স্জাফ (কজাঠ)

7 ক্রস স্জাফ (ধজাতু)

8 ক্রস স্জাফ (শরেঞ্চ)

9 অপটিক্যজাল শ্কজায়জার

10 লেজানননমিজার ইত্যজানি......
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নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.1.012
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3নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.1.01
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নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.1.014

দ্রষ্টব্্য: প্রনশক্ষকর্ক নব্ন্ভন্ন ধরর্ণর ে্যমাপ পনরেমালিমার প্রদশ ্মি করমা উনেত
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5নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.1.01

রিিশ ্শন

শলেন শিনেল যন্ত্র
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সমতলকরর্ যন্ত্র
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নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.1.016
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7

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.1.02 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিরমাপত্মা

ট্পশমাগত নিরমাপত্মা ও স্মাস্থ্য (Occupational safety and health)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•  ট্পশমাগত নিরমাপত্মা এব্ং স্মাস্থ্য সংজ্মানয়ত করুি
• কর্ ্মর্ক্ষর্রে নিরমাপত্মা ও স্মার্স্থ্যর গুরুত্ব ব্ণ ্মিমা করুি
• স্মাস্থ্য ও নিরমাপত্মা কর্ ্মসতূনের জি্য নির্য়মাগকত্মমা, ট্রেে ইউনিয়ি এব্ং কর্ ্মেমারীর ্ভতূ নর্কমা ব্ণ ্মিমা করুি।

ট্পশমাগত নিরমাপত্মা ও স্মাস্থ্য (ওএসএইে)সহকমমী, পনরেজানরর 
সিস্য, কম ্শিজারী, গ্জাহক এেং কম ্শনক্ষনরের পনরনেশ দ্জারজা রিেজানেত 
হনত পজানর এমন আরও অনননকর সজানি ননযুক্ত ে্যজক্তনির 
ননরজাপত্জা, স্জাস্থ্য এেং কল্যজার্ রক্ষজার সজানি সংনলিষ্ট একটি এলজাকজা।

কর্ ্মর্ক্ষরে নিরমাপত্মা: নশনপের মজানলক/িিলকজারীনক তজানির 
কম ্শিজারীনির ননরজাপত্জা, স্জাস্থ্য এেং কল্যজানর্র যত্ন শনওয়জার জন্য 
আইনন নননি্শশনজা শমনন িলনত হনে। একইেজানে শ্রনমকনিরও নননতক 
িজানয়ত্ব রনয়নছ সমস্ত ননরজাপত্জা ননয়ম শমনন িলজা এেং কম ্শনক্ষরে 
স্জাস্থ্যকর। (আকজার 1)

ট্পশমাদমারী স্মাস্থ্য:কম ্শনক্ষনরে স্জাস্থ্যনক শপশজাগত স্জাস্থ্যও েলজা 
হয়। এটি একজন ে্যজক্তনক তজানির নিনজদিন কজাজ করনত সক্ষম 
করজার সজানি সম্নক্শত শয তজারজা স্জানস্থ্যর ঝঁুনকর সম্িুীন হনছে এেং 
কম ্শনক্ষনরে তজানির রিনতনরজাধ করনছ তজা পুনরজাপুনর শজনন।

েজাল ননরজাপত্জা এেং স্জাস্থ্য অনশুীলনগুনল কম ্শিজারীর আঘজাত এেং 
অসুস্থতজা সম্নক্শত িরিগুনলও কমজানত পজানর, যজার মনধ্য রনয়নছ 
নিনকৎসজা যত্ন, অসুস্থ ছুটি এেং অক্ষমতজা সুনেধজা িরি। (নিরে 2)

শ্রনমনকর স্জাস্থ্য এেং কজানজর ক্ষমতজা রক্ষর্জানেক্ষর্ এেং রিিজার।

ননরজাপত্জা ও স্জানস্থ্যর জন্য পনরেজাহী হওয়জার জন্য কজানজর 
পনরনেশ এেং কজানজর উন্ননত।

কম ্শ সংস্থজা এেং কম ্শসং্ককৃ নতর নেকজাশ এমন একটি নিনক যজা 
কম ্শনক্ষনরে স্জাস্থ্য এেং ননরজাপত্জানক ননজচিত কনর এেং এটি 
করজার মজাধ্যনম একটি ইনতেজািক সজামজাজজক পড়ীনেশ উন্নীত কনর 
এেং উনি্যজানগর উত্পজািনশীলতজা েকৃজধি করনত পজানর।

আনুষ্জাননক েজা অনজানুষ্জাননক অি ্শনীনতনত কম ্শসংস্থজান এেং 
কজানজর অেস্থজা অন্যজান্য গুরুত্বপূর্ ্শ ননধ ্শজারকগুনলনক আনলগিন 
কনর, যজার মনধ্য কজানজর সময়, শেতন, মজাতকৃত্বকজালীন ছুটি সংক্রজান্ত 
কম ্শনক্ষরে নীনত, স্জাস্থ্য রিিজার এেং সুরক্ষজা নেধজান ইত্যজানি।

আনুষ্জাননক েজা অনজানুষ্জাননক অি ্শনীনতনত কম ্শসংস্থজান এেং 
কজানজর অেস্থজা অন্যজান্য গুরুত্বপূর্ ্শ ননধ ্শজারকগুনলনক আনলগিন 
কনর, যজার মনধ্য কজানজর সময়, শেতন, মজাতকৃত্বকজালীন ছুটি সংক্রজান্ত 
কম ্শনক্ষরে নীনত, স্জাস্থ্য রিিজার এেং সুরক্ষজা নেধজান ইত্যজানি।

ননরজাপি এেং স্জাস্থ্যকর কজানজর পনরনেশ নতনর করজা সমস্ত 
নশনপের জন্য ি্যজানলঞ্, কজারর্ নতুন রিযুজক্ত এেং কজানজর 
নতুন ধরন দ্রুত েধ ্শনশীল। ি্যজানলঞ্, পনরেত্শননর ফনল নতুন 
ঝঁুনক এেং ে্যজানধ অননক। যিন ননরজাপত্জা এেং স্জাস্থ্য ে্যেস্থজা 
অনসুরর্ করজা হয় নজা েজা ে্যি ্শ হয়, িঘু ্শিনজা, আঘজাত, শরজাগ এমননক 
মকৃতু্যও ঘিনত পজানর।

কম ্শনক্ষনরে আঘজাত এেং শপশজাগত শরজানগর নশকজারনির 
যিজাযিেজানে ক্ষনতপূরর্ নিনত হনে। কম ্শনক্ষনরে রিনতনরজাধমূলক 
পিনক্ষপ রিনয়জাজন যজানত অনুরূপ মজামলজা রিনতনরজাধ করজা যজায়। 
নশপে এেং কম ্শক্ষম জনসংি্যজা এেং ননে্শরশীল জনসংি্যজা 
সহ তজানির পনরেজারগুনল শপশজাগত ননরজাপত্জা এেং স্জানস্থ্যর েজাল 
অনশুীলন শিনক উপককৃ ত হনে।

কজানজর শসটিংনস ননরজাপত্জা সমস্যজাগুনল তজাৎক্ষনর্ক হুমনক 
শযমন নেেজাক্ত পিজাি ্শ এেং গুরুতর শজারীনরক আঘজাত শিনক শুরু 
কনর সূক্ষ্ম রিগনতশীল নেপি শযমন পুনরজােকৃত্নতমলূক গনতর 
আঘজাত, উচ্চ শনদের মজারেজা এেং েজায়রু গুর্মজান। সজাধজারর্েজানে, 
কম ্শনক্ষনরের নেপিগুনল নতনটি গ্রুনপ শশ্রর্ীেধি করজা শযনত 
পজানর:

1 রমাসমায়নিক নব্পতন্ত,যজার মনধ্য শরীর িজসিন শশজাের্ কনর।

2 এরগর্িমানর্ক নব্পদ,যজার মনধ্য শরীর িজাপজা েজা আহত হয়, 
রিজায়শই একটি েনধ ্শত সমনয়র জন্য, কজানজর রিককৃ নত (নকশজা), 
এর নরেনকজানয়জন্স েজা তীব্রতজার কজারনর্।

3 শমারীনরক নব্পদ,শযিজানন কমমী ক্ষনতকজারক উপজািজান েজা শজারীনরক 
নেপি শযমন তজাপ েজা িলমজান অংশগুনলর সংস্নশ ্শ আনস

শপশজাগত স্জাস্থ্য সম্নক্শত শযৌি ILO/WHO কনমটি (1995) 
শপশজাগত স্জানস্থ্যর রিধজান শফজাকজাস নতনটি নেন্ন উনদেনশ্যর 
উপর।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.1.03 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor)- নিরমাপত্মা

নিরমাপত্মা সরঞ্মার্ এব্ং ব্্যব্হমার পনরনেনত (Introduction of safety equipments & 
uses)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• বব্দ্ুযনতক দরু্ ্মেিমা এড়মার্ত প্রনতর্রমাধর্তূলক সুরক্ষমা নিয়র্গুনল অিুশীলি করুি এব্ং অিুসরণ করুি 
• বব্দ্ুযনতক শকে নশকমারর্ক ব্মােঁমার্ত অনব্লর্বে পদর্ক্ষপগুনল সম্মাদি করুি
• বব্দ্ুযনতক আগুর্ির ট্ক্ষর্রে লড়মাইর্য়র নিরমাপদ পদ্ধনত অিুশীলি করুি

পধিনত (PROCEDURE)

িজা্ক 1: বব্দ্ুযনতক দরু্ ্মেিমা এড়মার্ত প্রনতর্রমাধর্তূলক নিরমাপত্মা নিয়র্গুনল অিুশীলি করুি এব্ং অিুসরণ করুি

1 লজাইে সজানক্শনি কজাজ করনেন নজা যনি অনুপলব্ধ রজােজানরর 
গ্জােস েজা রজােজার ম্যজাি ইত্যজানি ে্যেহজার করুন।

2 িজানল কন্জাক্টর স্শ ্শ করনেন নজা।

3 লজাইে নেিু্যনতক সজানক্শি/সরঞ্জাম শমরজামত করজার সময় েজা 
নফউজ� েজাল্বগুনল রিনতস্থজাপন করজার সময় একটি কজানঠর 
িুল েজা একটি উত্জাপযুক্ত মইনয়র উপর িজাডঁ়জান৷

4 কজাজ করজার সময়, সুইি প্যজাননল, কনট্জাল নগয়জার ইত্যজানি 
িজালজাননজার সময় রজােজার ম্যজানির উপর িজাডঁ়জান।

5 িুটঁি েজা উঁিু জজায়গজায় কজাজ করজার সময় সেসময় ননরজাপত্জা 
শেল্ট ে্যেহজার করুন।

6 নেিু্যনতক সজানক্শনি কজাজ করজার সময় কজানঠর েজা নপনেনস 
ইনসুনলনি� হ্যজানন্ল স্ক্র ুড্জাইেজার ে্যেহজার করুন।

7 সজানক্শি সুইি েন্ধ করজার পনরই নফউজগুনল রিনতস্থজাপন 
করুন (েজা) সনরনয় নিন।

8 শমইন সুইি িুলুন এেং সজানক্শিটিনক েন্ধ করুন।

9 ঘূর্ ্শজায়মজান শমনশননর শকজাননজা িলমজান অংনশ এেং িলমজান 
শ্যজানটের িজারপজানশ আপনজার হজাত রিসজানরত করনেন নজা।

10 3 - নপন সনকি এেং লেজাগ সহ সমস্ত নেিু্যনতক যন্ত্রপজানতর 
জন্য সে ্শিজা েূনম সংনযজাগ ে্যেহজার করুন।

11 জনলর পজাইপ লজাইননর সজানি আনি ্শং সংনযজাগ করনেন নজা৷

12 নেিু্যনতক সরঞ্জামগুনলনত জল ে্যেহজার করনেন নজা।

13 HV লজাইন/যন্ত্র এেং ক্যজাপজানসিজানর কজাজ করজার আনগ 
স্্যজাটিক শেজানল্টজ ন�সিজাজ্শ করুন।

14 ওয়জাক্শশনপর শমনঝ পনরষ্জার রজািুন এেং সরঞ্জামগুনল েজাল 
অেস্থজায় রজািুন।

িজা্ক 2: তনড়তমাহত ্ুভক্তর্্ভমাগীর জি্য ট্িওয়মা তমাতক্্ষনণক পদর্ক্ষপগুনল সম্মাদি করুি।

1 আতজঙ্কত আনেগ ছজাড়জাই একেজানর নিনকত্সজার সজানি এনগনয় 
যজান।

2 হয় নেিু্যৎ েন্ধ কনর েজা লেজাগটি সনরনয় েজা তজানরর নরে শরঞ্চ 
কনর শযজাগজানযজাগ শেনে নিন।

3 কজানঠর িনডের মনতজা শুকননজা অ-পনরেজাহী উপকরর্ ে্যেহজার 
কনর লজাইে কন্জাক্টনরর সংস্শ ্শ শিনক আক্রজান্তনক সনরনয় 
নিন। (নিরে ১ ও ২)

আক্মার্তের সমার্ে সরমাসনর ট্যমাগমার্যমাগ এনড়র্য় 
েলুি। রমাব্মার গ্মা্ভস পমাওয়মা িমা ট্গর্ল শুকর্িমা 
উপমাদমার্ি আপিমার হমাত ট্র্মাড়মার্িমা। আপনি যনদ 
অপনরব্মাহী েমার্কি তর্ব্ আপিমার খমানল হমার্ত 
আক্মাতের্ক  স্পশ ্ম করর্ব্ি িমা।

উপকরণ (Materials)

• েজারী উত্জাপযকু্ত স্ক্র ুড্জাইেজার 200mm    -1 No.
• নেিু্যনতক ননরজাপত্জা িজাি্শ (েজা) ন�সনলে    -1 No.
• গ্জােস       -1 No.
• রজােজার মজািুর      -1 No.

• কজানঠর িুল      -1 No.
• মই       -1 No.
• ননরজাপত্জা শেল্ট     -1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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7 নেিু্যনতক শপজাড়জার শক্ষনরে ে্যজক্তনক �জাক্তজারনক �জাকনত 
পজাঠজান।

4 শরজাগীনক উষ্ণ এেং মজাননসক নেশ্রজানম রজািুন।

্ভমাল ব্মায়ু সঞ্মালি এব্ং আরমার্ নিশ্চিত 
করুি. ট্রমাগীর্ক নিরমাপদ স্থমার্ি সরমার্িমার জি্য 
সমাহমার্য্যর জি্য কল করুি। ্ুভক্তর্্ভমাগী উেু 
জমায়গমায় েমাকর্ল তমার্ক পর্ড় যমাওয়মা ট্রমার্ধ 
ব্্যব্স্থমা নির্ত হর্ব্।

5 আক্রজান্ত ে্যজক্ত অজ্জান হনল  ঘজানড়র েুক ও শকজামনরর 
কজাপড় নিলজা করুন এেং পুনরুধিজানরর অেস্থজানন রজািুন। 

6 আক্রজান্তনক উষ্ণ এেং আরজামিজায়ক রজািুন। (নিরে 3)

14 একটি পনরষ্জার প্যজা� এেং ে্যজানন্জ শক্তেজানে লজাগজান, যনি 
এটি েড় ক্ষত হয়। (নিরে 5)

রক্তপমাত গুরুতর হর্ল একমানধক ট্রেনসং 
প্রর্য়মাগ করুি।

15 ককৃ জরেম শ্জাস-রিশ্জানসর সটঠক পধিনতগুনল সম্জািন করনত 
এনগনয় যজান।

আর্মার্তর কমারর্ণ ক্ষনতগ্রস্ ব্্যশ্ক্ত যনদ 
বব্দু্যনতক্ভমার্ব্ পুর্ড় যমায় তর্ব্ ট্পমাড়মা খুব্ 
ট্ব্দিমাদমায়ক এব্ং নব্পজ্জিক। যনদ একটে 
শরীর্রর ব্ড় অংশ পুর্ড় ট্গর্ল ট্কমার্িমা নেনকৎসমা 
িমা হয়। তর্ব্ নির্ের র্ত কর্র প্রমােনর্ক নেনকৎসমা 
করুি।

8 রিেজানহত নেশুধি জল নিনয় শপজাড়জা জজায়গজা শিনক নিন।

9 পনরষ্জার কজাপড়/তুলজা ে্যেহজার কনর শপজাড়জা জজায়গজা পনরষ্জার 
করুন।

10 অনেলনবে �জাক্তজারনক �জাকজার জন্য একজন ে্যজক্তনক পজাঠজান।

গুরুতর রক্তপমার্তর ট্ক্ষর্রে

11 শরজাগীনক শুইনয় নেশ্রজাম নিন।

12 আহত অংশটি শরীনরর স্তনরর উপনর উঠজান। (যনি সম্ভে 
হয়)

13 রক্তপজাত েন্ধ করজার জন্য যতক্ষর্ রিনয়জাজন ততক্ষর্ 
ক্ষতটিনত িজাপ নিন। (নিরে 4)
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 − যনি নননি্শশ গ্হর্ কনরন, তজাহনল নননি্শশজােলী অনুসরর্ 
করুন এেং শমনন িলুন, যনি আপনন তজা ননরজাপনি 
করনত পজানরন; ফজািঁ শপনত ঝঁুনক শননেন নজা.

 − আপনজার নননজর ধজারর্জা শুরু করনেন নজা।

দর্লর ট্িতমা নহর্সর্ব্ 

নননি্শশনজা নিনল:

 − CO2 অননি ননে ্শজাপক ননে ্শজািন করুন

 − পয ্শজাপ্ত সহজায়তজার জন্য পজাঠজান এেং ফজায়জার 
নব্রনগ�নক জজানজান

 − আগুন শনেজাননজার জন্য স্থজানীয়েজানে উপলব্ধ উপযুক্ত 
উপজায় িুনঁজ শের করুন

 − আগুননর মজারেজা নেিজার করুন, জরুরী পিগুনল েজাধজামুক্ত 
রনয়নছ তজা ননজচিত করুন এেং তজারপনর সনরনয় শনওয়জার 
শিষ্টজা করুন (নেন্ফজারক উপজািজানগুনল যজা আগুননর 
আনশপজানশ আগুননর জন্য রিস্তুত জ্জালজানী নহসজানে 
কজাজ করনত পজানর শসগুনল সরজান।

 − রিনতটি জক্রয়জাকলজানপর জন্য িজায়ী ে্যজক্তর নজাম 
উনলেি কনর আগুন ননেজাননজার জন্য সহজায়তজার সজানি 
লড়জাই করুন।

5 অননি িুঘ ্শিনজা এেং আগুন শনেজাননজার জন্য গকৃহীত ে্যেস্থজা 
সম্নক্শ সংনলিষ্ট কতকৃ ্শপক্ষনক নরনপজাি্শ করুন।

শছজাি হনলও সমস্ত অননিকজানডের নরনপজাি্শ  করজা সজাহজায্য 
কনর

আগুি লমাগমার কমারণ অিুসন্মাি। এটে একই 
ধরর্ণর দরু্ ্মেিমা পুিরমায় র্ের্ত ট্রমাধ করর্ত 
সহমায়তমা কর্র।

িজা্ক 3: বব্দ্ুযনতক আগুর্ির র্েিমায় গৃহীত সমাধমারণ পদ্ধনত

1 একটি অ্যজালজাম ্শ েজাড়জান। অননিকজানডের সময় অ্যজালজাম ্শ সংনকত 
শিওয়জার জন্য নীনি শলিজা পধিনত অনুসরর্ করুন।

 − আওয়জাজ তুনল নিৎকজার কনর আগুন! আগুননর ! 
অন্যনির িকৃটষ্ট আকে ্শর্ করনত

 − এটি কজায ্শকর করনত ফজায়জার অ্যজালজাম ্শ/শেনলর নিনক 
শিৌড়জাননজা

 − অন্যজান্য উপজানয়

 − কনট্জাল শমইন সুইি েন্ধ করুন (যনি সম্ভে হয়)

2 অ্যজালজাম ্শ সংনকত রিজানপ্তর পনর:

 − কজাজ েন্ধ কর

 − সমস্ত যন্ত্রপজানত এেংবেিু্যনতক শজক্ত েন্ধ করুন

 − পজািজা/এয়জার সজাকু্শনলির/এসিস্ ফ্যজান েন্ধ করুন। (সজাে-
শমইনটি েন্ধ কনর নিন)

3 আপনন যনি আগুননর নেরুনধি লড়জাইনয় জনড়ত নজা হন:

 − জরুরী রিস্থজান ে্যেহজার কনর শজান্তেজানে শেনরনয় যজান।

 − রিজাগিন িজানল করুন

 − অন্যনির সজানি ননরজাপি স্থজানন জনড়জা হন

 − অননিকজানডের নেেনয় শকউ সংনলিষ্ট কতকৃ ্শপক্ষনক অেনহত 
করনত শগনছ নকনজা তজা পরীক্ষজা করুন - িরজজা-জজানজালজা 
েন্ধ করুন, তনে তজালজােন্ধ করনেন নজা

ফমায়মার-ফমাইটেং টের্র্র সদস্য নহর্সর্ব্ 

4 আপনন যনি অননিননে ্শজাপনর্র সজানি জনড়ত হন:

 − আগুননর নেরুনধি লড়জাইনয়র একটি সংগটঠত উপজানয়র 
জন্য নননি্শশনজা ননন।

অননি নিব্ ্মমাপক যর্ন্ত্রর ব্্যব্হমার (Use of fire extinguishers)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• আগুর্ির ধরি অিুযমায়ী অননি নিব্ ্মমাপক যন্ত্র নিব্ ্মমােি করুি
• অননি নিব্ ্মমাপক যন্ত্র পনরেমালিমা করুি
• আগুি নিন্ভর্য় নদি।

1 আগুন পয ্শনেক্ষর্ করজার সময় আগুন, আগুন, আগুননর 
নিৎকজার কনর আনশপজানশর শলজাকজননক সতক্শ করজা (নিরে 
1a এেং b)।

2 ফজায়জার সজানে্শসনক (িমকল) অেনহত করুন েজা অনেলনবে 
জজানজাননজার ে্যেস্থজা করুন (নিরে 1c)।

3 আপিকজালীন িরজজা িুলুনএেং তজানির িনল শযনত েলুন 
(নিরে 1d)।

4 নেিু্যনতক পজাওয়জার সজালেজাই “েন্ধ” রজািুন।

র্মািষুর্ক আগুর্ির কমাছমাকমানছ ট্যর্ত ট্দর্ব্ি িমা।

5 নেনলিের্ করুন এেং আগুননর ধরন সনজাক্ত করুন। সজারনর্ 
1 শিিুন।

6 ধরুন আগুনটি D িজাইপ (নেিু্যনতক আগুন)।
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1 নং শিনেল

ক্জাস ‘A’: কজাঠ, কজাগজ, কজাপড়, কটঠন উপজািজান

শশ্রর্ী ‘B’: শতল নেত্নতক আগুন (গ্ীস, শপরিল, শতল) 
এেং তরলীককৃ ত কটঠন পিজাি ্শ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.1.0312

শশ্রর্ী ‘C’: গ্যজাস এেং তরলীককৃ ত গ্যজাস

শশ্রর্ী ‘D’: গ্যজাস এেং তরলীককৃ ত গ্যজাস

7 CO2 (কজাে ্শন �জাই অসিজাই�) অননি ননে ্শজাপক ননে ্শজািন করুন।

8 সনজাক্ত করুন এেং CO2 অননি ননে ্শজাপক যন্ত্র সংগ্হ 
করুন। এর শময়জাি শশে হওয়জার তজানরি পরীক্ষজা করুন।

9 সীলনমজাহর শেনগি নিন নিরে 6)

10 হ্যজানন্ল শিনক ননরজাপত্জা নপন িজানুন (নিরে 7) (অননি 
ননে ্শজাপক যনন্ত্রর শীনে ্শ অেনস্থত নপন) (নিরে 7)

11 আগুননর শগজাড়জায় ননে ্শজাপক অগ্েজাগ েজা পজানয়র পজাতজার 
শমজাজজানেনশে লক্ষ্য করুন (এটি জ্জালজানী আগুননর 
উত্সনক সনরনয় শিনে) (নিরে 8)

নির্জর্ক নিেু রমাখিু।

12 এনজন্ট ন�সিজাজ্শ করজার জন্য হ্যজানন্ল নলেজারটি ধীনর ধীনর 
শিনপ ধরুন (নিরে 8)

13 আগুন নননে নজা যজাওয়জা পয ্শন্ত জ্জালজানীর আগুননর উপনর 
রিজায় 15 শসনন্টনমিজার আদিনলত ক্রুন।(নিরে 9)

দতূর ট্ের্ক ব্্যব্হমার্রর জি্য অননি নিব্ ্মমাপক যন্ত্র বতনর 
করমা হয়।

সতক্ম করমা

• আগুন ননেজাননজার সময়, আগুন িজাউ িজাউ কনরয়জা জ্নল উঠনত 
পজানর।

• আতজঙ্কত হনেন নজা যতক্ষর্ নজা এটি অনেলনবে েন্ধ করজা হয়
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• যনি আপনন অননি ননে ্শজাপক যন্ত্র ে্যেহজার করজার পনর আগুন 
েজালেজানে সজাড়জা নজা শিয় তজাহনল নননজনক অননি নেদি ুশিনক িনূর 
সনরনয় ননন।

• শযিজানন নেেজাক্ত শধজাযঁ়জা ননগ ্শত হনছে শসিজানন আগুন শনেজাননজার 
শিষ্টজা করনেন নজা, শপশজািজারনির হজানত শছনড় নিন।

• মনন রজািনেন সম্ত্নতর শিনয় আপনজার জীেন শেনশ গুরুত্বপূর্ ্শ। 
তজাই নননজনক েজা অন্যনক ঝঁুনকর মনধ্য রজািনেন নজা।

অননি নিব্ ্মমাপক সহজ অপমার্রশি র্র্ি রমাখমার জি্য

র্র্ি রমাখর্ব্ি

P.A.S.S. এটে অননি নিব্ ্মমাপক যন্ত্র ব্্যব্হমার করর্ত 
সমাহমায্য করর্ব্

P েমািমার জি্য

A লর্ক্ষ্যর জি্য

S ট্ের্প জি্য

S ঝমাডু় ট্দওয়মার জি্য
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.1.04 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিরমাপত্মা

প্রমােনর্ক প্রমােনর্ক নেনকৎসমা - এব্ং স্মাস্থ্য নিরমাপত্মা (Elementary first aid - And 
Health safety)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• আক্মাতের্ক প্রমােনর্ক প্রমােনর্ক নেনকৎসমার জি্য প্রস্তুত করুি
• আক্মাতের্ক কৃশ্রের্ শ্মাস-প্রশ্মাস ট্িওয়মার জি্য প্রস্তুত করুি
• লমাই্ভ সমাপ্মাই (উদেীনপত) ট্ের্ক একজি ব্্যশ্ক্তর (র্ক ন্ভকটের্) সংর্যমাগ নব্শ্ছিন্ন করমা
• ট্িলসর্ির দ্মারমা আক্মাতের্ক পুিরুজ্জীনব্ত করমা হল - নলফে ব্্যমাক ট্প্রসমার পদ্ধনত, ট্শফমার্রর পদ্ধনত, র্ুখ ট্ের্ক 

র্ুর্খর পদ্ধনত এব্ং র্মাউস ট্ের্ক িমাক পদ্ধনত।

পধিনত (PROCEDURE)

অিুর্মাি - সহজ পনরেমালিমার জি্য, প্রনশক্ষক প্রনশক্ষণমােথীর্দর দর্ল সমাজমাি এব্ং প্রনতটে দলর্ক 
পুিরুত্মার্ির একটে পদ্ধনত সম্মাদি করর্ত ব্লুি।

িজা্ক 1: প্রমােনর্ক নেনকৎসমা ট্দওয়মার আর্গ আক্মাতের্ক প্রস্তুত করুি

1 আিঁসজািঁ শপজাশজাক নিলজা করুন যজা নশকজানরর শ্জাস-রিশ্জানস 
হস্তনক্ষপ করনত পজানর। (আকজার 1)

2 তজার মুি শিনক অস্থজাননক (foreign) উপজািজান েজা নকল িজাতঁ 
সরজান এেং আক্রজানন্তর মিু শিজালজা রজািুন। (নিরে 2)

3 রিনয়জাজনীয় ননরজাপত্জা ে্যেস্থজা গ্হর্ কনর আক্রজান্তনক 
ননরজাপনি সমতল েূনমনত নননয় আসুন। (নিরে 3)

িজা্ক 2: আক্মাতের্ক কৃশ্রের্ শ্মাস-প্রশ্মার্সর জি্য প্রস্তুত করুি

1 যনি শ্জাস েন্ধ হনয় যজায়, অনেলনবে ককৃ জরেম শ্জাসরিশ্জাস রিনয়জাগ 
করুন।

2 শপশজািজার সহজায়তজার জন্য �জাকুন(যনি অন্য শকজান ে্যজক্ত 
পজাওয়জা নজা যজায়, আপনন আক্রজানন্তর সজানি িজাকুন এেং যতিজা 
সম্ভে সজাহজায্য করুন)

জমার্মাকমাপড় নিলমা করমা ব্মা শক্ত্ভমার্ব্ ব্ন্ র্ুখ 
ট্খমালমার ট্েষ্টমা কর্র ট্ব্নশ সর্য় িষ্ট করর্ব্ি 
িমা।

4 আক্রজানন্তর অে্যন্তরীর্ অংনশ আঘজাত এড়জানত নহংসজাত্মক 
অপজানরশন এনড়নয় িলুন।

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
সরঞ্মার্/উপমাদমাি (Equipment/Materials)

ে্যজক্তর সংি্যজা (রিনশক্ষক রিনশক্ষর্জািমীনির উপযুক্ত শগজাষ্ঠীনত েজাগ করনত পজানরন)     - 20  Nos.
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3 শরীনর িকৃশ্যমজান আঘজানতর সন্ধজান করুন এেং ককৃ জরেম শ্জাস-
রিশ্জানসর উপযকু্ত পধিনত সম্নক্শ নসধিজান্ত ননন।

4 আপনন নক পয ্শনেক্ষর্ কনরনছন? (এই শক্ষনরে আপনজানক 
রিনশক্ষক দ্জারজা েলজা হনয়নছ।)

5 েুনক এেং/অিেজা শপনি আঘজাত/শপজাড়জার শক্ষনরে মজাউি িু 
মজাউি পধিনত অনুসরর্ করুন।

6 যনি মুি শক্তেজানে েন্ধ িজানক, তজাহনল Schafer’s েজা Holgen-
Nelson পধিনত ে্যেহজার করুন।

7 নপনঠ শপজাড়জা এেং আঘজানতর শক্ষনরে, শনলসননর পধিনত 
অনুসরর্ করুন।

8 ককৃ জরেম শ্জাস-রিশ্জাস শিওয়জার জন্য আক্রজান্তনক সটঠক 
জজায়গজায় রজািুন।

িজা্ক 3: লমাই্ভ সমাপ্মাই (নসর্ুর্লর্েে) ট্ের্ক একজি ব্্যশ্ক্তর (র্ক ন্ভকটের্) সংর্যমাগ নব্শ্ছিন্ন করমা।

1 নেিু্যনতক শক রিজাপ্ত ে্যজক্তনক (মক নেকটিম) লক্ষ্য করুন। 
পনরনস্থনত দ্রুত ে্যজাি্যজা করুন।

2 সরেরজাহ সংনযজাগ নেজছেন্ন কনর েজা নননরজাধক উপজািজাননর 
একটি আইনিম ে্যেহজার কনর ‘লজাইে’ সরঞ্জাম শিনক 
নশকজানরর সুরক্ষজা সরজান৷

দতূর্রর সমাপ্মাই ব্ন্ করর্ত ট্দৌড়মার্ব্ি িমা।

সমানক্মেটে র্ৃত িমা হওয়মা পয ্মতে ব্মা আক্মাতের্ক 
সরঞ্মার্ ট্ের্ক দতূর্র সনরর্য় িমা ট্দওয়মা পয ্মতে 
খমানল হমার্ত আক্মাতের্ক স্পশ ্ম করর্ব্ি িমা।

আক্মাতের্ক গুরুতর আর্মাত িমা কর্র লমাই্ভ 
সরঞ্মার্র্র ট্যমাগমার্যমার্গর নব্ন্ ু ট্ের্ক ধমাক্মা 
নদি ব্মা েমািিু।

3 েুক্তনেজাগীনক শজারীনরকেজানে ননকিেতমী স্থজানন নননয় যজান।

4 আক্রজানন্তর স্জােজানেক শ্জাস এেং শিতনজা পরীক্ষজা করুন।

5 আক্রজান্ত ে্যজক্ত অজ্জান হনল এেং শ্জাস নজা নননল শ্জাসযনন্ত্রর 
পুনরুত্জান রিনয়জাগ করজার জন্য পিনক্ষপ ননন।

িজা্ক 4: ট্িলসর্ির ব্মাহু দ্মারমা নশকমারর্ক পুিরুজ্জীনব্ত করুি - ব্্যমাক ট্প্রসমার তুর্ল নিি

বু্র্ক এব্ং ট্পর্ে আর্মার্তর ট্ক্ষর্রে ট্িলসর্ির 
আর্ ্ম-নলফ্ট ব্্যমাক ট্প্রসমার পদ্ধনত ব্্যব্হমার 
করমা উনেত িয়।

1 আক্রজানন্তর রিের্ (শযিজা মিু নননি) তজার হজানতর তজালু এনকর 
উপর েজাজঁ কনর এেং মজািজাটি তজার গজানল হজানতর তজালুর 
উপর শরনি নিন।

2 নশকজানরর হজানতর কজানছ এক েজা উেয় হজািুঁনত েসুন।

3 আপনজার হজাত েগনলর পজাশ নিনয় আক্রজানন্তর  নপনঠ রজািুন, 
আপনজার আগুিলগুনল উপর এেং নীনির নিনক ক্রুন নিরে 
2-এর মনতজা েুনড়জা আগুিলগুনল এনক অপরনক স্শ ্শ কনর।

4 আপনজার েজাহুগুনল রিজায় উলেবে নজা হওয়জা পয ্শন্ত শসজাজজা শরনি ধীনর 
ধীনর এনগনয় যজান এেং আক্রজানন্তর ফুসফুস শিনক েজাতজাস শের 
করজার জন্য নিরে 3-এ শিিজাননজা নহসজানে অনেজছেন্নেজানে আক্রজানন্তর 
নপনঠ িজাপ নিন।

5 আপনজার হজাত আক্রজানন্তর েজাহু েরজাের নীনির নিনক স্জাই� কনর 
নপছননর নিনক শিজালনজার উপনরজাক্ত মুেনমন্টটি নসনক্জানজাইজ 
করুন এেং নিরে 4-এ শিিজাননজা নহসজানে তজার উপনরর হজাতটি 
কনইুনয়র টঠক উপনর ধরুন। নপছননর নিনক শিজালজানত িজাকুন।

6 আপনন যিন নপছন শিনক শিজালজানেন, তিন নিরে 5-এ শিিজাননজা 
নহসজানে আপনজার কজানঁধ িজান অনুেে নজা হওয়জা পয ্শন্ত েুক্তনেজাগীর 
েজাহু আলনতজা কনর আপনজার নিনক তুলনু এেং িজানুন। িক্রটি 
সমূ্র্ ্শ করনত, আক্রজানন্তর েজাহু ননিু করুন এেং আপনজার হজাতনক 
পূনে ্শর অেস্থজানন নননয় যজান।

7 যতক্ষর্ নজা আক্রজান্ত স্জােজানেকেজানে শ্জাস নননত শুরু কনর ততক্ষর্ 
ককৃ জরেম শ্জাস-রিশ্জাস িজানলনয় যজান। িয়জা কনর মনন রজািনেন, নকছু 
শক্ষনরে, এটি কনয়ক ঘন্টজা সময় নননত পজানর।
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3 েজাহুগুনলনক শসজাজজা কনর ধনর, ধীনর ধীনর সজামননর নিনক 
শিজালজান যজানত আপনজার শরীনরর ওজন ধীনর ধীনর নীনির 
পজাজঁনরর উপর েহন করজা হয় যজানত আক্রজানন্তর ফুসফুস 
শিনক েজাতজাস শের কনর শিয় নিরে 7 এ শিিজাননজা হনয়নছ।

বু্র্ক এব্ং ট্পর্ে আর্মার্তর ট্ক্ষর্রে এই 
পদ্ধনতটে ব্্যব্হমার করর্ব্ি িমা।

1 আক্রজান্তনক তজার শপনির উপর শুইনয় নিন, একটি েজাহু 
সরজাসনর সজামননর নিনক রিসজানরত করুন, অন্য হজাতটি 
কনুইনত েজাকুঁন এেং মুিটি পজাশ্ ্শমুিী করুন এেং নিরে 6-এ 
শিিজাননজা নহসজানে হজাত েজা েজাহুনত নেশ্রজাম ননন।

8 যিন আক্রজান্ত পুনরুজ্ীনেত হয়, নশকজারনক একটি কবেল 
নিনয় গরম রজািুন, গরম জনলর শেজাতল েজা উষ্ণ ইি নিনয় 
মুনড়নয় রজািুন; হৃিনপনন্র নিনক েজাহু ও পজানয়র অে্যন্তনর 
আঘজাত কনর সঞ্চজালননক উদেীনপত কনর।

9 তজানক শশজায়জা অেস্থজায় রজািুন এেং তজানক নননজনক পনরশ্রম 
করনত শিনেন নজা।

সম্তূণ ্ম সর্েতি িমা  হওয়মা পয ্মতে তমার্ক 
ট্কমার্িমা উতর্্তজক ওষুধ ট্দর্ব্ি িমা।

িজা্ক 5:ট্শফমার্রর পদ্ধনতর্ত আক্মাতের্ক পিুরুজ্জীনব্ত করুি 

2 আক্রজান্তনক হজািুঁ শগনড় েসজান যজানত তজার উরুগুনল আপনজার 
হজািুঁর মজাঝিজানন িজানক এেং আপনজার আগুিল এেং েুনড়জা 
আেুলগুনল নিরে 6-এর মনতজা অেস্থজান কনর।

4 এিন নিরে 8-এ শিিজাননজা নহসজানে আক্রজানন্তর শরীর শিনক 
সমস্ত িজাপ সনরনয় অনেলনবে নপছননর নিনক ঝুলুন, যজার 
ফনল ফুসফুস েজাতজানস পূর্ ্শ হনত শিয়।

5 িুই শসনকন্ পর, আেজার এনগনয় যজান এেং িক্রটি নমনননি 
েজানরজা শিনক পননর েজার পুনরজােকৃত্নত করুন। 
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6 যতক্ষর্ নজা নশকজার স্জােজানেকেজানে শ্জাস নননত শুরু কনর 
ততক্ষর্ ককৃ জরেম শ্জাস-রিশ্জাস িজানলনয় যজান।

িজা্ক 6: র্ুখ-ট্ের্ক-র্ুখ পদ্ধনতর্ত নশকমারর্ক পুিরুজ্জীনব্ত করুি

1 আক্রজান্তনক তজার নপনঠর উপর শুইনয় নিন এেং তজার কজানঁধর 
নীনি শপজাশজানকর একটি শরজাল রজািুন যজানত তজার মজািজাটি 
েজালেজানে নপছনন শফনল রজািজা হয়। (নিরে 9)

2 আক্রজানন্তর মজািজা নপছনন কজাত করুন যজানত নিেুক শসজাজজা 
উপনরর নিনক িজানক।(নিরে 10)

3 নিরে 11-এ শিিজাননজা নহসজানে আক্রজানন্তর শিজায়জাল ধরুন, এেং 
নীনির িজাতঁগুনল উপনরর িজানঁতর শিনয় উঁিু নজা হওয়জা পয ্শন্ত 
এটিনক উপনর তুলুন; অিেজা কজাননর লনতগুনলর কজানছ 
শিজায়জানলর উেয় পজানশ আগুিলগুনল রজািুন এেং উপনরর 
নিনক িজানুন। ককৃ জরেম শ্জাস-রিশ্জাস জনুড় শিজায়জানলর অেস্থজান 
েজজায় রজািুন যজানত জজহ্জা েজাতজানসর পি আিকজানত নজা পজানর।

4 একটি গেীর শ্জাস ননন এেং আপনজার মুিটি আক্রজানন্তর 
মুনির উপর রজািুন, শযমনটি নিরে 12 এ শিিজাননজা হনয়নছ 
েজায়ুনরজাধী শযজাগজানযজানগর জন্য। েুনড়জা আেুল এেং তজ্শনী 
নিনয় আক্রজানন্তর নজাকটি নিমটি করুন। আপনন যনি 
সরজাসনর শযজাগজানযজাগ অপছদি কনরন তনে আপনজার মুি 
এেং আক্রজানন্তর মনধ্য একটি নছদ্রযুক্ত কজাপড় রজািুন। 
একটি নশশুর জন্য, তজার মিু এেং নজানকর উপর আপনজার 
মুি রজািুন। (নিরে 12)

5 আক্রজানন্তর মুনি ফঁু নিন (একটি নশশুর শক্ষনরে আলনতজা 
কনর) যতক্ষর্ নজা তজার েুক নজা উনঠ। আপনজার মিুটি সরজান 
এেং নজানকর উপর শিনপ ধরুন, তজানক শ্জাস ছজাড়নত নিন, 
আপনজার মজািজা ঘুনরনয় েজাতজানসর ছুনি আসজা শুনুন।রিিম 8 
শিনক 10টি শ্জাস-রিশ্জাস নশকজানরর রিনতজক্রয়জার মনতজা দ্রুত 
হওয়জা উনিত, তজারপনর এই হজারটি নমনননি রিজায় 12 েজার 
(একটি নশশুর জন্য 20 েজার) ধীর হওয়জা উনিত।

যনদ ব্মাতমাস প্রব্মানহত করমা িমা যমায় তর্ব্ 
আক্মার্তের র্মােমা এব্ং ট্েমায়মার্লর অব্স্থমাি 
পরীক্ষমা করুি এব্ং ব্মাধমাগুনলর জি্য র্ুখটে 
পুিরমায় পরীক্ষমা করুি, তমারপর আরও ট্জমার 
কর্র আব্মার ট্েষ্টমা করুি। যনদ বু্ক এখিও 
িমা  ওর্ে ,  তর্ব্ আক্মার্তের র্ুখটে িীর্ে 
রু্নরর্য় নদি এব্ং ব্মাধমাগুনল সরমার্ত তমার নপর্ে 
তীব্র্ভমার্ব্ আর্মাত করুি। কখিও কখিও 
ব্মাতমাস আক্মার্তের ট্পর্ে প্রর্ব্শ কর্র ট্যর্ি 
একটে ট্ফমালমা ট্পে দ্মারমা প্রর্মানণত হয়। শ্মাস 
ছমাড়মার সর্য় ট্পর্ে আলর্তমা কর্র েমাপ নদর্য় 
ব্মাতমাস ট্ব্র কর্র নদি।
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িজা্ক 7: র্ুখ-ট্ের্ক-িমাক পদ্ধনতর্ত আক্মাতের্ক পুিরুজ্জীনব্ত করুি

এই পদ্ধনতটে ব্্যব্হমার করুি যখি আক্মার্তের 
র্ুখ খুলর্ব্ িমা, ব্মা ট্কমািও ব্মাধমা আর্ছ যমা আপনি 
পনরষ্মার করর্ত পমারর্ব্ি িমা।

1 আক্রজানন্তর শঠজািঁ শক্তেজানে েন্ধ রজািনত এক হজানতর আগুিল 
ে্যেহজার করুন, আক্রজানন্তর নজানকর িজারপজানশ আপনজার শঠজািঁ 
েন্ধ করুন এেং তজার মনধ্য শ্জাস ননন। আক্রজানন্তর েকু উঠনছ 
এেং পড়নছ নকনজা তজা পরীক্ষজা কনর শিিুন। (নিরে 13)

2 এই অনশুীলনটি রিনত নমনননি 10 - 15 েজার হজানর পুনরজােকৃত্নত 
করুন যতক্ষর্ নজা নশকজার সজাড়জা শিয়। 

3 �জাক্তজানরর আগমন পয ্শন্ত এই ে্যজায়জাম িজানলনয় যজান।

িজা্ক 8: কমানে্ময়মাক অ্যমার্রর্টের অধীর্ি েমাকমা একজি আক্মার্তের পুিরুজ্জীনব্ত করমা

ট্য ট্ক্ষর্রে হৃদস্পন্ি ব্ন্ হর্য় ট্গর্ছ , 
আপিমার্ক অনব্লর্বে কমাজ করর্ত হর্ব্।

1 আক্রজানন্তর কজান�্শয়জাক অ্যজানরনস্র অধীনন আনছ নকনজা তজা 
দ্রুত পরীক্ষজা করুন।

কমানে্ময়মাক অ্যমার্রটে র্মার্ড় কমানে্ময়মাক িমানড়র 
অিুপনস্থনত (নেরে 14), ট্েমারঁ্ের েমারপমার্শ িীল 
রঙ এব্ং ট্েমার্খর তমারমা ব্্যমাপক্ভমার্ব্ প্রসমানরত 
করমা নিশ্চিত করমা ট্যর্ত পমার্র।

2 আক্রজান্তনক তজার নপনঠর উপর একটি শক্ত পকৃনষ্র উপর 
রজািুন।

3 েুনকর নিনক মুি কনর হজািুঁ শগনড় েসুন এেং স্তননর হজানড়র 
নীনির অংশটি সনজাক্ত করুন। (নিরে 15)

4 আপনজার আগুিলগুনল পজাজঁর শিনক িনূর শরনি েনুকর হজানড়র 
নীনির অংনশর শকন্রে এক হজানতর তজালু রজািুন। আপনজার 
অন্য হজাত নিনয় তজালটুি শিনক রজািনু এেং নিরে 16-এ শিিজাননজা 
নহসজানে আপনজার আগুিলগুনল একসজানি লক করুন।

5 আপনজার েজাহু শসজাজজা শরনি, েুনকর হজানড়র নীনির অংনশ 
তীব্রেজানে িজাপ নিন; তজারপর িজাপ শছনড় নিন। (নিরে 17)

6 রিনত শসনকনন্ অন্তত একেজানরর হজানর পননর েজার ধজাপ 5 
পুনরজােকৃত্নত করুন।

7 কজান�্শয়জাক পজালস পরীক্ষজা করুন। (নিরে 18)
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9 হৃৎনপনডের আরও 15টি সংনকজািননর সজানি িজানলনয় যজান 
এেং তজারপনর মুি শিনক মনুির পুনরুত্জাননর আরও িুটি 
শ্জাস, এেং এেজানেই, ঘন ঘন নেরনতনত নজানড় পরীক্ষজা করুন।

10 যত তজাড়জাতজানড় হৃিস্দিন নফনর আনস, অনেলনবে কন্রেশন 
েন্ধ করুন নকন্তু স্জােজানেক শ্জাস সম্ূর্ ্শরূনপ পুনরুধিজার নজা 
হওয়জা পয ্শন্ত মুি শিনক মুনির পুনরুত্জান িজানলনয় যজান।

11 নিরে 20 এ শিিজাননজা নহসজানে আক্রজান্তনক পুনরুধিজানরর 
অেস্থজানন রজািুন। তজানক উষ্ণ রজািুন এেং দ্রুত নিনকৎসজা 
সহজায়তজা পজান।

অি্যমাি্য পদর্ক্ষপ

1 অনেলনবে একজন �জাক্তজানরর জন্য পজাঠজান।

2 েুক্তনেজাগীনক একটি কবেল নিনয় গরম রজািুন, গরম পজাননর 
শেজাতল েজা উষ্ণ ইি নিনয় মনুড়নয় রজািুন; হৃিনপনন্র নিনক 
েজাহু ও পজানয়র অে্যন্তনর আঘজাত কনর সঞ্চজালননক উদেীনপত 
কনর।

8 িুটি শ্জাস (মুি-শিনক-মুি পুনরুধিজার) নিনত আক্রজানন্তর 
মুনির কজানছ নফনর যজান। (নিরে 19)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.1.05 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor)- নিরমাপত্মা

ব্্যশ্ক্তগত সুরক্ষমার্তূলক সরঞ্মার্ (ট্পশমাগত নিরমাপত্মা) (Personal protective equipment 
(Occupational Safety))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• েমাে্ম (ব্মা) আসল নপনপই ট্ের্ক নব্ন্ভন্ন ধরর্ণর ব্্যশ্ক্তগত সুরক্ষমার্তূলক সরঞ্মার্ (PPE) পডু়ি এব্ং ব্্যমাখ্যমা করুি
• সংনলিষ্ট ধরর্ির সুরক্ষমার জি্য PPE গুনল নেননিত করুি এব্ং িমার্ নদি এব্ং তমার্দর ব্্যব্হমার নলখুি৷

পধিনত (PROCEDURE)

প্রনশক্ষক ট্েনব্র্ল উপলব্ধ নব্ন্ভন্ন ধরর্ণর 
নপনপইগুনল সমাজমার্ত পমার্রি (ব্মা) নপনপইগুনল 
ট্দখমার্িমা েমাে্ম  সরব্রমাহ করুি৷ PPE-এর 
প্রকমারর্্ভদ এব্ং সংনলিষ্ট নব্পর্দর জি্য 
তমার্দর ব্্যব্হমার ব্্যমাখ্যমা কর।

1 সজারনর্ 1-এ িজাি্শ (েজা ) পড়জা নপনপই শিনক উনলেি কনর PPE-
এর ধরন নিননিত করুন এেং সংনলিষ্ট PPE-শত তজানির নজাম 
নলিুন।

2 সজারনর্ 1-এ রিনতটি PPE-এর নেপরীনত শিওয়জা ফজাকঁজা 
জজায়গজায় তজানির ধরননর সুরক্ষজা এেং ে্যেহজার নলিুন।

1 িং ট্েনব্ল

ক্র্ িমা. ট্কেে নপনপই এর িমার্ সুরক্ষমার 
প্রকমার

ব্্যব্হমারসর্তূহ

1

2

সরঞ্মার্ / সরঞ্মার্ (Tools / Equipments)

• িজাি্শ নেনেন্ন ধরননর নপনপইএস শিিজানছে   - 1 No. • েজাস্তে নপনপই (নেেজানগ উপলব্ধ)   - as reqd.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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ক্র্ িমা. ট্কেে নপনপই 
এর িমার্

সুরক্ষমার 
প্রকমার

ব্্যব্হমারসর্তূহ

3

4

5

6
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.1.06 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিরমাপত্মা

নিরমাপত্মা লক্ষণ(sign) নব্পদ (Safety signs Danger)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• েমাে্ম এব্ং তমার্দর ট্র্ৌনলক নব্্ভমাগ ট্ের্ক নিরমাপত্মা প্রতীক নেননিত করুি
• তমার্দর অে ্ম ও ব্ণ ্মিমা এব্ং ব্্যব্হমার্রর স্থমাি নলখুি
• েমাে্ম ট্ের্ক রেমানফক নসগি্যমাল নদর্য় সড়ক নিরমাপত্মা নেনি নেননিত করুি
• েমাে্ম ট্ের্ক নব্ন্ভন্ন ধরর্ির ট্পশমাগত নব্পদ পডু়ি এব্ং ব্্যমাখ্যমা করুি।

পধিনত (PROCEDURE)

িজা্ক 1: নিরমাপত্মা নেনি সিমাক্ত করুি এব্ং আকৃনতর সমার্ে তমার্দর অে ্ম এব্ং রঙ ব্্যমাখ্যমা করুি

প্রনশক্ষক রেমানফক সংর্কত সহ ট্র্ৌনলক 
নব্্ভমাগ এব্ং সড়ক নিরমাপত্মার জি্য নব্ন্ভন্ন 
ন ি র মা প ত্ মা  ন ে র্ নি র  ে মা ে্ম  প্র দ মা ি  ক র র্ ত 
পমার্রি। তমারপর তমার্দর ট্রেণীনব্্ভমার্গর অে ্ম 
এব্ং রঙ ব্্যমাখ্যমা করুি। প্রনশক্ষণমােথীর্দর 
সমারনণ 1-এ নেনি এব্ং ট্রকে্ম সিমাক্ত করর্ত 
ব্লুি।

1 িজাি্শ শিনক রিনতটি নিননির শমৌনলক নেেজাগ সনজাক্ত করুন।

2 সজারনর্ 1 এ রিনতটি নিননির শশ্রর্ীনেেজানগর নজাম নলিুন যজার 
অি ্শ ের্ ্শনজা এেং শসই ননরজাপত্জা নিননির ে্যেহজানরর স্থজান 
শিনেল 1এ নলিুন

1 িং ট্েনব্ল

িং. নিরমাপত্মা নেনি ট্র্ৌনলক নব্্ভমার্গর িমার্ এব্ং নেনি ব্্যব্হমার্রর স্থমাি

1

2

3

উপকরণ (Materials)

• শমৌনলক ননরজাপত্জা লক্ষর্ িজাি্শ   - 1 No.
• সড়ক ননরজাপত্জা নিনি এেং রিজানফক নসগন্যজাল  

িজাি্শ  - 1 No.

• শপশজাগত নেপি তজানলকজা    - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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িং. নিরমাপত্মা নেনি ট্র্ৌনলক নব্্ভমার্গর িমার্ এব্ং নেনি ব্্যব্হমার্রর স্থমাি

4

5

6

7

8

9

10

11
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িং. নিরমাপত্মা নেনি ট্র্ৌনলক নব্্ভমার্গর িমার্ এব্ং নেনি ব্্যব্হমার্রর স্থমাি

12

13

িজা্ক 2: সড়ক নিরমাপত্মা নেনি এব্ং রেমানফক নসগি্যমাল নেননিত করুি

প্রনশক্ষক সর্স্ ট্রমাে ট্সফটে সমাইি এব্ং 
রেমানফক পনুলশ নসগি্যমাল ব্্যমাখ্যমা করর্ব্ি।

1 রিিত্ নিনিটি পডু়ন এেং শিনেল 1-এ তজানির রিকজার এেং 
অি ্শ উনলেি করুন। 

2 এটি রিনশক্ষনকর দ্জারজা পরীক্ষজা করজান।

ট্েনব্ল ২

িং. নিরমাপত্মা নেনি ট্র্ৌনলক নব্্ভমার্গর িমার্ 
এব্ং নেনি

ব্্যব্হমার্রর স্থমাি

1 সজারনর্ 3 এ শিওয়জা সম্ভজাে্য ক্ষনতর সজানি সংনলিষ্ট 
পনরনস্থনতর শপশজাগত নেপি নিননিত করুন।

2 পূরর্ করুন এেং আপনজার রিনশক্ষক দ্জারজা এটি পরীক্ষজা 
করুন৷

িজা্ক 3: েমাে্ম ট্ের্ক নব্ন্ভন্ন ধরর্ণর ব্্যশ্ক্তগত সুরক্ষমার্তূলক নে্ভমাইসগুনল পডু়ি এব্ং ব্্যমাখ্যমা করুি

প্রনশক্ষক নব্ন্ভন্ন ধরর্ণর ট্পশমাগত নব্পদ 
এব্ং তমার্দর কমারণগুনল সংনক্ষপ্ত করর্ত 
পমার্রি।
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ট্েনব্ল 3

ক্র্ িমা. উৎস ব্মা সম্মাব্্য ক্ষনত ট্পশমাগত নব্পর্দর ধরি
1 শগজালমজাল
2 নেন্ফজারক
3 েজাইরজাস
4 অসুস্থতজা
5 ধূমপজান
6 নন কনট্জাল ন�েজাইস
7 আনি ্শং শনই
8 েজানজ গকৃহস্থজানল

নব্পতন্ত - সিমাক্তকরণ পনরহমার (Identification Avoidness)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নব্ন্ভন্ন ট্পশমাগত নব্পদ ব্্যমাখ্যমা কর
• রমাষ্ট্রীয় ট্পশমাগত স্মাস্থ্যনব্নধ
• ট্পশমাগত ট্রমাগ ব্্যমানধ এব্ং এর প্রনতর্রমাধ ব্ণ ্মিমা করুি।

সমস্ত িজাকনর, রিজািনমকেজানে অননক অি ্শবননতক এেং অন্যজান্য 
সুনেধজা রিিজান কনর, নকন্তু সমজানেজানে কম ্শনক্ষনরে নেনেন্ন ধরননর 
নেপি এেং নেপি রনয়নছ, যজা কম ্শনক্ষনরে মজাননুের স্জাস্থ্য এেং 
ননরজাপত্জার জন্য ঝঁুনকপূর্ ্শ।

ট্র্ৌনলক নব্পদ (Basic hazards)

কম ্শনক্ষনরে স্জাস্থ্য ও ননরজাপত্জার ঝঁুনক শিনক কমমীনির রক্ষজা 
করজার িজানয়ত্ব নননয়জাগকত্শজানির। কমমীনির সম্ভজাে্য নেপি সবেনন্ধ 
জজানজার এেং নেপজ্নক েনল মনন করজা কজাজ রিত্যজাি্যজান করজার 
অনধকজার রনয়নছ। নেপজ্নক উপকরর্ নিনয় ননরজাপনি কজাজ 
করজার িজানয়ত্বও শ্রনমকনির রনয়নছ। রিনতটি কম ্শনক্ষনরে স্জাস্থ্য ও 
ননরজাপত্জার ঝঁুনক নেি্যমজান। নকছু সহনজ নিননিত এেং সংনশজাধন 
করজা হয়, অন্যরজা অত্যন্ত নেপজ্নক পনরনস্থনত নতনর কনর 
যজা আপনজার জীেন েজা িীঘ ্শনময়জািী স্জানস্থ্যর জন্য হুমনক হনত 
পজানর। নননজনক রক্ষজা করজার সনে ্শজাত্ম উপজায় হল কম ্শনক্ষনরে 
নেপি নিননত এেং রিনতনরজাধ করনত শশিজা।

প্রনতর্রমাধ ট্রমার্গর নেনকতস্মার ট্ের্য় ট্ব্শী ্ভমাল

শকজাননজা কজানজর জজায়গজা সেসময়ই সে ্শিজা সমূ্র্ ্শ ননরজাপি 
হনত পজানর নজা এেং নকছু কজানজর জজায়গজা অন্যনির তুলনজায় 
শেনশ ঝঁুনকপূর্ ্শ িজানক। নশপে শকজািজাও িুঘ ্শিনজার সম্ভজােনজা 
শিনক মুক্ত নয়। তজাই সমস্ত নশনপের উনিত ঝঁুনক মূল্যজায়ন 
রিজক্রয়জা িজালজাননজার এেং কম ্শশজক্তর ননরজাপত্জা ননজচিত 
করজার জন্য সমস্ত সতক্শতজামূলক পিনক্ষপ শনওয়জার 
ক্ষমতজা নেকজাশ করজা। এটি একটি শগজাষ্ঠী সজম্নলত রিনিষ্টজা 
য জা  ক ম ্শশ জ ক্ত র  রি ন ত ট ি  স ি স ্যন ক  অ ন্ত েু্শক্ত  ক ন র । 
নননয়জাগকত্শজানির সে ্শিজা ননজচিত হওয়জা উনিত শয তজারজা 
ননম্ননলনিতগুনল কনর।

• স্জাস্থ্য এেং ননরজাপত্জা ঝঁুনকর পয ্শজাপ্ত ননয়ন্ত্রর্ রিিজান করুন।

• কম ্শিজারীনির সজানি তজানির স্জাস্থ্য এেং ননরজাপত্জা রিেজানেত 
করজার নেেনয় পরজামশ ্শ করুন।

• ননরজাপি উজভিি এেং সরঞ্জাম সরেরজাহ এেং েজজায় রজািজা.

• ননরজাপি হস্তজান্তর এেং পিজানি ্শর ে্যেহজার ননজচিত করুন।

• তি্য, নননি্শশনজা, তত্তজােধজান এেং রিনশক্ষর্ রিিজান করুন যজানত 
কমমীরজা তজানির েূনমকজা পজালন করনত সক্ষম হয়।

• এই সমস্ত নীনতগুনল ননয়নমত পয ্শজানলজািনজা করুন এেং 
সংনশজাধন করুন৷

স্মাস্থ্য এব্ং নিরমাপত্মা ট্প্রমাগ্রমার্

সমস্ত কজারনর্র জন্য (নিরে 3), এটি অত্যন্ত গুরুত্বপূর্ ্শ 
শয নননয়জাগকত্শজা , শ্রনমক এেং ইউননয়নগুনল স্জাস্থ্য এেং 
সুরক্ষজার জন্য রিনতশ্রুনতেধি, ননম্ননলনিত শক্ষরেগুনলনক 
সনবেজাধন কনর৷

• কম ্শনক্ষনরের নেপি ননয়নন্ত্রত হয় - যিনই সম্ভে উৎনস;

• শয শকজাননজা এসিনপজাজজানরর শরক�্শ েহু েছর ধনর রজািজা হয়।

• কমমী এেং নননয়জাগকত্শজা উেয়নকই কম ্শনক্ষনরে স্জাস্থ্য ও 
ননরজাপত্জা ঝঁুনক সম্নক্শ অেনহত করজা হয়৷

• একটি সজক্রয় এেং কজায ্শকর স্জাস্থ্য ও ননরজাপত্জা কনমটি গঠন 
করুন যজানত কমমী এেং ে্যেস্থজাপনজা উেয়ই অন্তেু্শক্ত িজানক।

• শ্রনমকনির স্জাস্থ্য ও ননরজাপত্জার রিনিষ্টজা িলমজান রনয়নছ তজা 
পয ্শনেক্ষর্ করজা।

কজায ্শকর কম ্শনক্ষনরের স্জাস্থ্য ও ননরজাপত্জা কম ্শসূিী নেপি এেং 
তজানির পনরর্নত কনমনয় শ্রনমকনির জীেন েজািঁজানত সজাহজায্য 
করনত পজানর। স্জাস্থ্য ও ননরজাপত্জা কম ্শসনূিরও কমমীনির মননজােল 
এেং উৎপজািনশীলতজা উেনয়র উপর ইনতেজািক রিেজাে 
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3 অস্জাস্থ্যকর েজা অননরজাপি কজানজর পনরনস্থনত শয শকজানও 
জজায়গজায় পজাওয়জা শযনত পজানর, কম ্শনক্ষরে অদির শহজাক েজা 
েজাইনর।

4 িজারজাপ কম ্শপনরনেশ কমমীনির েসেজানসর পনরনেশনক 
রিেজানেত করনত পজানর। এর মজানন হল শয কমমীরজা , 
তজানির পনরেজার , স্রেিজানয়র অন্যজান্য মজানুে এেং 
কম ্শনক্ষনরের আনশপজানশর শজারীনরক পনরনেশ, সেজাই 
কম ্শনক্ষনরের নেপনির সংস্নশ ্শ আসজার ঝঁু নকনত 
িজাকনত পজানর।

5 নননয়জাগকত্শজানির কমমীনির রক্ষজা করজার জন্য একটি 
নননতক এেং রিজায়শই আইনন িজানয়ত্ব রনয়নছ।

6 কম ্শ-সম্নক্শত িুঘ ্শিনজা  এেং  শর জাগগুনল নেনশ্র 
সমস্ত অংনশ সজাধজারর্ এেং রিজায়শই শ্রনমক এেং 
তজানির পনরেজানরর জন্য অননক রিত্যক্ষ এেং পনরজাক্ষ 
শননতেজািক ফলজাফল রনয়নছ৷ একটি একক িুঘ ্শিনজা েজা 
অসুস্থতজার অি ্শ কমমী এেং নননয়জাগকত্শজা উেনয়র জন্য 
রিিুর আনি ্শক ক্ষনত হনত পজানর।

7 কজায ্শকর কম ্শনক্ষনরের স্জাস্থ্য ও ননরজাপত্জা কম ্শসিূী নেপি এেং 
তজানির পনরর্নত কনমনয় শ্রনমকনির জীেন েজািঁজানত সজাহজায্য 
করনত পজানর।

8 কজায ্শকরী  শরিজাগ্জামগুনল কমমীনির মননজােল এেং 
উত্পজািনশীলতজা উেনয়র উপর ইনতেজািক রিেজাে শফলনত 
পজানর এেং নননয়জাগকত্শজানির রিিুর অি ্শ সজাশ্রয় করনত পজানর।

রনয়নছ, যজা গুরুত্বপূর্ ্শ সুনেধজা। একই সমনয়, কজায ্শকর শরিজাগ্জাম 
নননয়জাগকজারীনির রিিুর অি ্শ সজাশ্রয় করনত পজানর।

স্জাস্থ্যকর কম ্শনক্ষরে , ঝঁুনকমুক্ত কজানজর পনরনেশ , শূন্য 
িুঘ ্শিনজা কম ্শজীেন নেপি ও শরজাগ কনমনয় শ্রনমকনির জীেন 
েজািঁজানত সজাহজায্য করনত পজানর। কজায ্শকরী শরিজাগ্জামগুনল 
কমমীনির মননজােল এেং উত্পজািনশীলতজা উেনয়র উপর 
ইনতেজািক রিেজাে শফলনত পজানর। সকনল নমনল কম ্শনক্ষনরে 
মজাননেক মূল্যনেজাধ েকৃজধি কনর এেং জজানতর সমকৃজধি ঘিজায়।

1 শপশজাগত স্ জাস্থ্য এেং  ননর জাপত্জা  সমস্ত শপশজায় 
কমমীনির সজামজাজজক, মজাননসক এেং শজারীনরক সুস্থতজানক 
অন্তেু্শক্ত কনর।

2 িজারজাপ কজানজর পনরনস্থনত একজন শ্রনমনকর স্জাস্থ্য 
এেং ননরজাপত্জানক রিেজানেত করজার সম্ভজােনজা রজানি।

ট্পশমাগত নব্পতন্ত (Occupation hazards)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নব্ন্ভন্ন ট্পশমাগত নব্পদ ব্্যমাখ্যমা করমা
• রমাষ্ট্রীয় ট্পশমাগত স্মাস্থ্যনব্নধ
• ট্পশমাগত ট্রমাগ ব্্যমানধ এব্ং এর প্রনতর্রমাধ ব্ণ ্মিমা করুি।

সমস্ত িজাকনর, রিজািনমকেজানে অননক অি ্শবননতক এেং অন্যজান্য 
সুনেধজা রিিজান কনর, নকন্তু সমজানেজানে কম ্শনক্ষনরে নেনেন্ন ধরননর 
নেপি এেং নেপি রনয়নছ, যজা কম ্শনক্ষনরে মজানুনের স্জাস্থ্য এেং 
ননরজাপত্জার জন্য ঝঁুনকপূর্ ্শ।

ট্র্ৌনলক নব্পদ

কম ্শনক্ষনরে স্জাস্থ্য ও ননরজাপত্জার ঝঁুনক শিনক কমমীনির রক্ষজা 
করজার িজানয়ত্ব নননয়জাগকত্শজানির। কমমীনির সম্ভজাে্য নেপি সবেনন্ধ 
জজানজার এেং নেপজ্নক েনল মনন করজা কজাজ রিত্যজাি্যজান করজার 
অনধকজার রনয়নছ। নেপজ্নক উপকরর্ নিনয় ননরজাপনি কজাজ 
করজার িজানয়ত্বও শ্রনমকনির রনয়নছ। রিনতটি কম ্শনক্ষনরে স্জাস্থ্য ও 
ননরজাপত্জার ঝঁুনক নেি্যমজান। নকছু সহনজ নিননিত এেং সংনশজাধন 
করজা হয়, অন্যরজা অত্যন্ত নেপজ্নক পনরনস্থনত নতনর কনর যজা 
আপনজার জীেন েজা িীঘ ্শনময়জািী স্জানস্থ্যর জন্য হুমনক হনত পজানর। 
নননজনক রক্ষজা করজার সনে ্শজাত্ম উপজায় হল 

কম ্শনক্ষনরে নেপি নিননত এেং রিনতনরজাধ করনত শশিজা।

শমারীনরক নব্পদসেনিনয় সজাধজারর্ নেপি এেং শকজাননজা নজা শকজাননজা 
সমনয় শেনশরেজাগ কম ্শনক্ষনরে উপনস্থত িজানক। উিজাহরর্ 
অ ন্ত েু্শক্ত ;  ল জা ই ে  ন ে িু ্যন ত ক  ক �্শ ,  ন ন র জা প ত্ জা হ ী ন 
যন্ত্রপজানত , উ্মুক্ত িলমজান অংশ , ধ্রুেক শলজান�র শদে , 
কম্ন, মই শিনক কজাজ করজা, েজারজা েজা উচ্চতজা, নছিনক পড়জা, 
টরিনপং নেপি। শজারীনরক নেপি অননক নশনপে আঘজানতর 
একটি সজাধজারর্ উৎস। শদে এেং কম্ন, নেিু্যৎ , তজাপ , 
েজাযু়িলজািল, আনলজাকসজ্জা, িজাপ, নেনকরর্ ইত্যজানি

• অব্মার্ধ ব্মায় ু - েলমাের্লর ব্্যব্স্থমাএেং েজায়ু সঞ্চজালন 
শ্রনমনকর স্জাস্থ্য এেং কজানজর স্জাছেনদি্যর উপর 
রিধজান েনল িজানক। েজাল েজায়ুিলজািল িজাকনত হনে , 
েজাইনর শিনক িজানজা তজাজজা, পনরষ্জার েজাতজানসর সরেরজাহ 
রিনয়জাজন। এটি অেশ্যই িূনেত এেং কম ্শনক্ষনরের 
িজারপজানশ রিিজানরত হনত হনে। সীনমত স্থজানগুনলর 
েন্ধ একটি কজানজর ঝঁুনকও উপস্থজাপন কনর , যজার 
রিনেশ এেং রিস্থজাননর জন্য সীনমত শিজালজা রনয়নছ 
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এেং রিনতকূল রিজাককৃ নতক েজাযু়িলজািল রনয়নছ এেং যজা 
ক্রমজাগত কম ্শিজারীনির িিনলর জন্য নয়। এই ধরনর্র 
স্থজানগুনলর মনধ্য শস্জানরজ ি্যজাঙ্ক , জজাহজানজর েনগ , 
নি্শমজা এেং পজাইপলজাইন অন্তেু্শক্ত িজাকনত পজানর। 
নকছু পনরনস্থনতনত শ্জাসকষ্ট হল আনরকটি সম্ভজাে্য 
কজানজর নেপি। সীমজােধি স্থজানগুনল শকেল শ্রনমকনির 
জন্য নয়, যজারজা তজানির উধিজার করজার শিষ্টজা কনর তজানির 
জন্যও নেপি সকৃটষ্ট করনত পজানর।

• শব্দ এব্ং কম্ি: শদে এেং কম্ন উেয়ই েজাযু়র িজানপর 
ওঠজানজামজা (েজা অন্যজান্য নমন�য়জা) যজা মজানেনিহনক রিেজানেত 
কনর। মজানুনের কজান দ্জারজা সনজাক্ত করজা কম্ন শদে নহসজানে 
শশ্রর্ীেধি করজা হয়। আমরজা অেজানছিত শদে শেজাঝজানত শদেটি 
ে্যেহজার কনর। শদে এেং কম্ন শ্রনমকনির ক্ষনত করনত 
পজানর যিন তজারজা উচ্চ স্তনর ঘনি েজা িীঘ ্শ সময় ধনর িলনত 
িজানক। (আকজার 1)

শধজাযঁ়জা ছজানড় নজা, তজাপীয় শপজাশজাক এেং নেশ্রজানমর সুনেধজা 
শযিজানন রিনয়জাজন হয় (উিজাহরর্স্রূপ, ‘গরম কজানজর 
জন্য’ অিেজা শকজাল্ড শস্জানরজ এলজাকজায় কজাজ)। ওয়জাক্শরুম 
ইত্যজানিনত পয ্শজাপ্ত জজায়গজা কজারিজানজার মজানলক কতকৃ ্শক 
েজাস্তেজায়ননর জন্য আইননর অধীনন রনয়নছ।

• আর্লমাকসজ্জমা (আর্লমা):উৎপজািনশীলতজার জন্য েজানলজা 
আনলজার আনলজা অপনরহজায ্শ শযিজানন সম্ভে রিজাককৃ নতক আনলজা 
পছদি করজা হয়। একিকৃটষ্ট এেং জঝনকনমনক এড়জাননজা উনিত।

তমাপ নিঃশ্মাস/নহে ট্ট্মাক এব্ং

টরেের্র্ন্ট

• স্জােজানেক শরীনরর মূল তজাপমজারেজা - 37 ন�নগ্ 
শসলনসয়জাস

• তজাপ ননঃসরর্ - 38°C - 40°C

• নহি শট্জাক 41°C এেং উচ্চতর

লক্ষণ ও উপসগ ্ম
তমাপ নিঃর্শষি নহে ট্ট্মাক

• অনস্থর

• িুে ্শল

• মজািজা শঘজারজা

• দ্রুত পজালস

• ননম্ন রক্তিজাপ

• েনম েনম েজাে

• েনম

• মজাননসক অেস্থজা – 
স্জােজানেক

• আিরর্ – স্জােজানেক

• সনিতনতজার স্তর হ্জাস 

• নিিনিনি

• শপশীনত ে্যিজা

• দ্রুত পজালস

• উি্ি্ রক্তিজাপ

• েনম েনম েজাে

• েনম

• মজাননসক অেস্থজা - নেভ্জান্ত

• আিরর্ - েুল

• গরম, নিন, লজাল িজামড়জা

• মকৃতু্য
টরেের্র্ন্ট

• ে্যজক্তনক শুইনয় রজািনু 
এেং পজা উঁিু করুন 

• স্ জা ে জা ন ে ক  শ্ জা স -
রিশ্জাস ননজচিত করুন

• তকৃ ষ্ণ জা ত্শ হ ন ল  প জা ন 
করনত জল নিন 

• তত্তজােধজায়নকর কজানছ 
ঘিনজাটি নরনপজাি্শ করুন

• ে্যজক্তনক শীতল েজায়িুলজািল 
এলজাকজায় নননয় যজান

• শ্জাস, পজালস এেং সঞ্চজালননর 
জন্য পরীক্ষজা করুন

• সম্ভে হনল েরনফর প্যজাক 
েজা ঠজান্জা জল নিনয় শিনক 
রজািুন শরীনরর তজাপমজারেজা 
কমজানত

• পজান করজার জন্য জল নিন

• গুরুত্বপূর্ ্শ লক্ষর্ ননরীক্ষর্

• ে্যজক্তনক হজাসপজাতজানল নননয় 
যজান

• তত্তজােধজায়নকর কজানছ ঘিনজা 
নরনপজাি্শ করুন

• নব্দু্যৎঅননক শ্রনমনকর জন্য নেপি শ�নক আনন। 
নেিু্যনতক শজক্তর সংস্নশ ্শ সকৃষ্ট নেিু্যনতক আঘজাতনক িজার 
রিকজানর েজাগ করজা যজায়

• মজারজাত্মক নেিু্যনতক আঘজাত

• নেিু্যনতক শক

• শপজাড়জা

• পনড় যজাওয়জা

তজার এেং নেিু্যনতক সরঞ্জাম কম ্শনক্ষনরে ননরজাপত্জা হুমনকর সকৃটষ্ট 
কনর। কম ্শিজারীরজা যিন নেি্ুযনতক সরঞ্জাম এেং তজারগুনল েুলেজানে 
পনরিজালনজা কনর, তজারজা ঝঁুনক নননছে। (নিরে 2)

তমাপর্মারেমা (তমার্পর েমাপ):একটি যুজক্তসগিত কজানজর 
তজাপমজারেজা, কনঠজার কজানজর জন্য, স্থজানীয় গরম েজা শীতল 
করজার জন্য শযিজানন একটি আরজামিজায়ক তজাপমজারেজা েজজায় 
রজািনত হনে যজা ননরজাপি এেং নেপজ্নক েজা আপত্নতকর 
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নেনেন্ন নশপে এেং শপশজার শ্রনমকরজা কজানজর শক্ষনরে ঝঁুনকর 
কজারর্গুনলর সংস্নশ ্শ আসনত পজানর, শযমন েজারী জজননস 
শতজালজা, েজাকঁজাননজা, মজািজার উপনর শপৌঁছজাননজা, েজারী শেজাঝজা শঠনল 
শিওয়জা এেং িজানজা, নেশ্রী শরীনরর েনগিনত কজাজ করজা এেং একই 
েজা অনুরূপ কজাজগুনল পুনরজােকৃত্নত কনর করজা। MSD-এর জন্য 
এই পনরনিত ঝঁুনকর কজারর্গুনলর এসিনপজাজজার একজন শ্রনমনকর 
আঘজানতর ঝঁুনক েজাড়জায়।

রমাসমায়নিক নব্পতন্তআপনন কম ্শনক্ষনরে শকজাননজা রজাসজায়ননক 
রিস্তুনতর (কটঠন, তরল েজা গ্যজাস) সংস্নশ ্শ এনল উপনস্থত িজানক। 
উিজাহরর্গুনলর মনধ্য রনয়নছ: পনরষ্জানরর পর্্য এেং দ্রজােক, 
েজাষ্প এেং শধজাযঁ়জা, কজাে ্শন মননজাসিজাই� েজা অন্যজান্য গ্যজাস, শপরিল 
েজা অন্যজান্য িজাহ্য পিজাি ্শ।

রজাসজায়ননক নেপত্নত উনদ্নগর রিধজান কজারর্। অননক 
রজাসজায়ননক শজনননরক নজানম নয় নকন্তু ব্র্যজানন্ ে্যেহজার করজা হয়। 
রজাসজায়ননকগুনল মজানেনিনহ নজনেক রিেজাে শফনল যনি হজম 
হয়, শ্জাস শনওয়জা হয় েজা রজাসজায়নননকর সজানি সরজাসনর ত্বনকর 
সংস্নশ ্শ, আঘজাত ঘনি।

রজাসজায়ননক ছড়জাননজা, এসিনপজাজজার এেং ইননহনলশন জনড়ত 
িঘু ্শিনজাগুনল শপজাড়জা, অন্ধত্ব, ফুসকুনড় এেং অন্যজান্য অসুস্থতজার 
কজারর্ হনত পজানর। এগুনলজার শেনশরেজাগই মনুি িজাওয়জার সময় 
তীব্র নেেজক্রয়জা সকৃটষ্ট কনর, শিজানির ত্বনক জ্জালজা, শ্জাসযনন্ত্রর 
আঘজাত ইত্যজানি। রক্ত, স্জায়ু , হজাড়, নক�নন, নলেজার ইত্যজানিনত 
রজাসজায়নননকর িীঘ ্শনময়জািী রিেজাে, আমজার গুরুতর শরজাগ/ে্যজানধর 
নিনক পনরিজানলত কনর। একমজারে উপজায় হল তজানির রজাসজায়ননক 
রিককৃ নত শেজাঝজা এেং িুে সজােধজানন তজানির পনরিজালনজা করজা

রমাসমায়নিক নব্ষশ্ক্য়মা

নব্ষ : একটে এর্জন্ট ব্মা পদমাে ্ম যমা শরীর্র 
প্রর্ব্শ করর্ল কমােমার্র্মাগত ক্ষনত ব্মা কমায ্মকরী 
ব্্যমানধ সৃটষ্ট করর্ত পমার্র:

• ইনজএশন

• ইননহনলশন

• শশজাের্ েজা

• ইননজকশন

বজনব্ক নব্পদ (নেরে 3)মজানুে, রিজার্ী েজা সংক্রজামক উজভিি 
উপজািজান সনগি কজাজ করজার জন্য আসজা. উিজাহরর্ অন্তেু্শক্ত; 
রক্ত েজা অন্যজান্য শজারীনরক তরল, ে্যজাকনিনরয়জা এেং েজাইরজাস, 
শপজাকজামজাকনড়র কজামড়, পশু এেং পজানির নেষ্জা। নজনেক 
নেপত্নতগুনল কজারর্ এনজন্ট শযমন ে্যজাকনিনরয়জা, েজাইরজাস, 
ছরেজাক, ছজািঁ, রক্তেজানহত শরজাগজীেজার্ ুইত্যজানি, নেনেন্ন অসুস্থতজার 
রিধজান এনজন্ট। (নিরে 4)

এরগর্িমানর্ক নব্পদ (নেরে 5)

আপনন শয ধরননর কজাজ কনরন, আপনজার শরীনরর অেস্থজান 
এেং/অিেজা আপনজার কজানজর অেস্থজা আপনজার শরীনর িজাপ 
সকৃটষ্ট কনর তিন এনগ ্শজাননমক নেপি ঘনি। তজানির সনজাক্ত করজা 
কটঠন কজারর্ তজারজা আপনজার স্জানস্থ্যর জন্য কী ক্ষনত করনছ তজা 
আপনন অনেলনবে নিননত পজারনেন নজা। উিজাহরর্গুনলর মনধ্য 
রনয়নছ: িুে ্শল আনলজা, েুলেজানে সজামঞ্স্য করজা ওয়জাক্শনস্শন 
এেং শিয়জার, ঘন ঘন উত্নতজালন, পুনরজােকৃত্নতমূলক েজা নেশ্রী 
নড়জািড়জা। শপশী কঙ্কজানলর ে্যজানধ (MSDs) শপশী, স্জায়ু এেং 
শিন্ননক রিেজানেত কনর। কজানজর সজানি সম্নক্শত MSDগুনল 
আঘজাত এেং অসুস্থতজার অন্যতম রিধজান কজারর্।
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র্িস্মাত্নত্বক নব্পদ:মননজাসজামজাজজক নেপিগুনল কজানজর 
ন�জজাইন , সংগটঠত এেং পনরিজালনজার সজানি সম্নক্শত , 
শসইসজানি কজানজর অি ্শবননতক এেং সজামজাজজক শরিক্ষজাপি 
এেং মজাননসক, মনস্তজাত্নত্বক এেং/অিেজা শজারীনরক আঘজাত েজা 
অসুস্থতজার সজানি সম্নক্শত। মননজাসজামজাজজক ঝঁুনকর সজানি যুক্ত 
হল শপশজাগত িজাপ এেং কম ্শনক্ষনরে সনহংসতজার মনতজা নেেয় 
যজা শপশজাগত স্জাস্থ্য এেং ননরজাপত্জার জন্য একটি েড় ি্যজানলঞ্ 
হনয় উঠনছ।

কর্ ্মর্ক্ষরে পনরদশ ্মি নব্পদ প্রনতর্রমাধ কর্র

ননয়নমত কম ্শনক্ষরে পনরিশ ্শন আঘজাত এেং অসুস্থতজা রিনতনরজানধর 
আনরকটি গুরুত্বপূর্ ্শ কজারর্। কম ্শনক্ষনরের সমস্ত নিক 
সমজানলজািনজামূলকেজানে পরীক্ষজা কনর, পনরিশ ্শনগুনল এমন 
নেপিগুনল নিননিত কনর এেং শরক�্শ কনর যজা অেশ্যই সমজাধজান 
এেং সংনশজাধন করজা উনিত।

একটে কর্ ্মর্ক্ষরে পনরদশ ্মি অতে্ুভ্মক্ত করমা উনেত

• শ্রনমক এেং সুপজারেজাইজজারনির উনদ্নগর কিজা শশজানজা।

• কজাজ এেং কজাজ সম্নক্শ আরও ধজারর্জা লজাে করজা।

• নেি্যমজান এেং সম্ভজাে্য নেপি নিননিত করজা।

• নেপত্নতর অন্তনন ্শনহত কজারর্ ননর্ ্শয় করজা।

• নেপি ননয়ন্ত্রর্ পয ্শনেক্ষর্ (ে্যজক্তগত রিনতরক্ষজামূলক 
সরঞ্জাম, রিনকৌশল ননয়ন্ত্রর্, নীনত, পধিনত)

• সংনশজাধনমূলক পিনক্ষনপর সুপজানরশ করজা।

ট্পশমাগত স্মাস্থ্যনব্নধ (Occupation hygiene)

শপশজাগত স্জাস্থ্যনেনধ (ইন্জানট্য়জাল হজাইজজন) (নিরে 8) হল 
কমমীনির স্জাস্থ্য ও সুস্থতজা রক্ষজা করজার লনক্ষ্য এেং েকৃহত্রেজানে 
স্রেিজায়নক সুরনক্ষত করজার লনক্ষ্য কজানজর পনরনেনশ স্জানস্থ্যর 
ঝঁুনকর পূে ্শজােজাস, স্ীককৃ নত, মূল্যজায়ন এেং ননয়ন্ত্রর্ করজার শকৃঙ্খলজা।

শপশজাগত স্জাস্থ্যনেনধ নেজ্জান এেং রিনকৌশল ে্যেহজার কনর মজানেু 
শয পনরনেনশ কজাজ কনর তজার কজারনর্ অসুস্থ স্জাস্থ্য রিনতনরজাধ 
করনত। এটি নননয়জাগকত্শজা এেং কম ্শিজারীনির ঝঁুনক েুঝনত এেং 
কজানজর অেস্থজা এেং কজানজর অনুশীলনগুনল উন্নত করনত 
সহজায়তজা কনর। (নিরে 9)

যমানন্ত্রক নব্পত্নত উত্পজািন, িনন, ননম ্শজার্ এেং ককৃ নে সহ 
নশনপে নেনেন্ন ধরনর্র শমনশন শিনক ফ্যজাক্টরগুনল উি্েূত হয়। 
রিনশক্ষর্ এেং অনেজ্তজা ছজাড়জাই পনরিজানলত হনল তজারজা শ্রনমনকর 
জন্য নেপজ্নক। অপজানরটিং শমনশন ঝঁুনকপূর্ ্শ ে্যেসজা হনত 
পজানর, নেনশে কনর েড়, নেপজ্নক শমনশন। কম ্শিজারীরজা যিন 
সটঠকেজানে যন্ত্রপজানত েজা সরঞ্জাম ে্যেহজার করনত জজানন নজা, 
তিন তজারজা েজােজা হজাড়, শকনি শফলজা অগি এেং িূর্ ্শ আগুিনলর 
মনতজা আঘজানতর ঝঁুনক শনয়। অননক শমনশনন িলমজান যন্ত্রজাংশ, 
তীক্ষ্ণ রিজান্ত, গরম পকৃষ্ এেং অননরজাপিেজানে ে্যেহজার করজা হনল 
শ্রনমকনির নপনে, শপজাড়জা, কজািজা, নশয়জার, ছুনরকজাঘজাত েজা অন্যিজায় 
আঘজাত েজা আহত করজার সম্ভজােনজা সহ অন্যজান্য নেপি জনড়ত।

এই নেপিগুনল কমজাননজার জন্য নেনেন্ন ননরজাপত্জা ে্যেস্থজা 
নেি্যমজান, শমনশন রক্ষর্জানেক্ষনর্র জন্য লকআউি-ি্যজাগআউি 
পধিনত এেং যজানেজাহননর জন্য সুরক্ষজা ে্যেস্থজা শরজাল ওেজার।

শমনশনগুনল রিজায়শই শ্রনমনকর মকৃতু্য এেং আঘজানতর শক্ষনরেও 
পনরজাক্ষেজানে জনড়ত িজানক, শযমন এমন শক্ষনরে শযিজানন 
শকজানও শ্রনমক নপছনল পনড় এেং সম্ভেত শকজানও ধজারজানলজা েজা 
সূক্ষ্ম েস্তুর উপর পনড়। যন্ত্রপজানত রক্ষজা করজা িুঘ ্শিনজা হ্জাস কনর 
এেং শমনশন ে্যেহজারকজারী কম ্শিজারীনির ননরজাপি রজানি।

পর্ড়যমাওয়মা (নেরে 6) নেনশে কনর ননম ্শজার্ , ননষ্জাশন , 
পনরেহন ,  স্জাস্থ্যনসেজা ,  এেং নে জল্ডং পনরষ্জার এেং 
রক্ষর্জানেক্ষনর্র শক্ষনরে শপশজাগত আঘজাত এেং মকৃতু্যর 
একটি সজাধজারর্ কজারর্। নস্প এেং পনড় যজাওয়জা কম ্শনক্ষনরে 
আঘজাত এেং মকৃতু্যর রিধজান কজারর্। নপজছেল পকৃষ্ শিনক 
শরলনেহীন নসঁনড় পয ্শন্ত, কজানজর জজায়গজায় নপছনল যজাওয়জা , 
নছিনক পড়জার েজা পনড় যজাওয়জার সম্ভজােনজা কম ্শনক্ষনরের 
ননরজাপত্জার জন্য নেপত্নত। েজােজা হজাড়, রে্যজাকিজার, মিনক 
যজাওয়জা কনজি এেং েজাকঁজাননজা শগজাড়জানলগুনল পনড় যজাওয়জা 
িুঘ ্শিনজার কজারনর্ সকৃষ্ট নকছু শজারীনরক আঘজাত।

কম ্শনক্ষনরে পতন কজায ্শকরেজানে রিনতনরজাধ করজা হয় নপজছেল 
পকৃনষ্র িজারপজানশ সতক্শতজা নিনি েনসনয় (নিরে 7), রিনতটি নসনঁড়নত 
শরল স্থজাপন কনর এেং ননজচিত কনর শয শমনঝনত তজারগুনল 
নছিনক যজাওয়জা এড়জানত শিনক আনছ। ননম ্শজার্ এেং িননর মনতজা 
নননি্শষ্ট নশনপে এগুনল সম্ভেত অননেজায ্শ, তনে সমনয়র সজানি সজানি 
শলজানকরজা কম ্শনক্ষনরে শজারীনরক নেপনির ঝঁুনকগুনল পনরিজালনজা 
করজার জন্য সুরক্ষজা পধিনত এেং পধিনত নতনর কনরনছ। 
সন্তজাননির িজাকনরনত নেনশে সমস্যজা শিিজা নিনত পজানর।
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এছজাড়জাও এমন নশপে রনয়নছ শযিজানন ধজাতে ধূনলকর্জা, রজাসজায়ননক 
পিজাি ্শ এেং সংক্রজামক পিজানি ্শর অস্জােজানেক সংস্শ ্শ শপশজাগত 
নেপি নতনর কনর। ধনুলজা এেং ফজাইেজার অনরুিজানর্ত ে্যজানধগুনলর 
মনধ্য সেনিনয় সজাধজারর্ হল নসনলকজা, শেনরনলয়জাম, েসিজাইি 
এেং শলৌহ আকনরক দ্জারজা সকৃষ্ট ফুসফুনসর শরজাগ যজা িনন 
শ্রনমক, গ্জানজাইি শ্রনমক এেং আরও অনননকর সংস্নশ ্শ 
এনস ননউনমজানকজাননওনসস সকৃটষ্ট কনর এেং অ্যজাসনেস্স দ্জারজা 
সকৃষ্ট ক্যজান্সজার - শমনসজানিনলওমজা, শধজাযঁ়জা। এেং রিিুর সংি্যক 
রজাসজায়ননক শিনক নেেজাক্ত তরল অন্যজান্য শপশজাগত নেপি। 
কজাে ্শন মননজাসিজাই�, কজাে ্শন শিরিজানক্জারজাই�, শক্জানরন, শক্রওনসজাি, 
সজায়জানজাই�স, ন�নননরিজানেনজজন, মজাক্শজানর , সীসজা ফসফরজাস 
এেং নজাইরিজাস শক্জারজাই� হল নকছু পিজাি ্শ যজা ত্বক, শ্জাসতন্ত্র েজা 
পনরপজাকতনন্ত্রর মজাধ্যনম রিনেশ করনল গুরুতর এেং রিজায়শই 
মজারজাত্মক অসুস্থতজার কজারর্ হয়।

শপশজাগত নেপিগুনলও সংক্রজামক উত্স দ্জারজা উপস্থজানপত হয়। 
জীনেত েজা মকৃত অেস্থজায় সংক্রজানমত রিজার্ীর সংস্নশ ্শ আসজা 
ে্যজক্তরজা অ্যজানথ্জানসির মনতজা শরজানগ আক্রজান্ত হওয়জার ঝঁুনকনত 
িজানক। �জাক্তজার, নজাস ্শ এেং হজাসপজাতজানলর অন্যজান্য কমমীরজা যক্ষ্মজা 
ে্যজানসলজাস এেং অন্যজান্য অননক সংক্রজামক জীনের জন্য রিধজান 
লক্ষ্য।

ট্পশমাগত ট্রমাগ/ব্্যমানধ এব্ং এর প্রনতর্রমাধ

শপশজাগত শরজাগ, কম ্শসংস্থজাননর শত্শ েজা পনরনেনশর কজারনর্ 
অসুস্থতজা। িঘু ্শিনজার নেপরীনত, নকছু সময় সজাধজারর্ত কজারর্ এেং 
লক্ষর্গুনলর রিকজানশর মনধ্য িনল যজায়। নকছু শক্ষনরে, লক্ষর্গুনল 
েহু েছর ধনর স্ষ্ট নজাও হনত পজানর এেং তজাই কজাজ এেং শরজানগর 
মনধ্য সম্ক্শ উনপক্ষজা করজা হয়।

শপশজাগত শরজানগর পনরনেশগত কজারর্গুনলর মনধ্য রনয়নছ 
তজাপমজারেজার িরম মজারেজার অধীনতজা যজা নহিনট্জানকর নিনক 
পনরিজানলত কনর, েজায়ু িেূর্কজারী ধূনলকর্জা, গ্যজাস, শধজাযঁ়জা যজা 
শ্জাস নজালীর, ত্বক, েজা শপশী এেং জনয়ন্টগুনলর শরজাগ সকৃটষ্ট 
কনর েজা েজায়ুমডেলীয় িজানপর পনরেত্শন যজার ফনল ন�কন্রেশন 
অসুস্থতজা, অত্যনধক শদে সকৃটষ্ট হয়। শ্রের্শজক্ত হ্জাস, ইনরেজানর� 
েজা অনতনেগুনী নেনকরর্ েজা শতজজ্রিয় পিজানি ্শর সংস্নশ ্শ। 
পজারমজার্নেক শজক্ত উৎপজািননর জন্য রিনয়জাজনীয় এসি-শর, 
শরন�য়জাম এেং উপকরনর্র ে্যজাপক ে্যেহজার নেনকরর্ অসুস্থতজার 
নেপি সম্নক্শ নেনশে সনিতনতজা সকৃটষ্ট কনরনছ। তজাই সরঞ্জানমর 
সজােধজানন পরীক্ষজা করজা এেং সমস্ত কমমীনির যিজাযি সুরক্ষজা 
এিন েজাধ্যতজামূলক৷

নব্নধনিয়র্ নিরমাপত্মা (Regulations safety)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নব্ন্ভন্ন ধরর্ির আগুর্ির ব্ণ ্মিমা করুি
• নব্ন্ভন্ন ধরর্ির অননি নিব্ ্মমাপক যন্ত্র এব্ং তমার্দর ট্র্ৌনলক কমাজ ব্ণ ্মিমা করুি।

অননি নিব্ ্মমাপক:একটি সজাধজারর্ রসজায়ন পরীক্ষজাগজানর আগুন 
সেনিনয় সজাধজারর্ গুরুতর নেপনির সম্ুিীন হয়। সটঠক 
পধিনত এেং রিনশক্ষর্ িুঘ ্শিনজাজননত অননিকজানডের সম্ভজােনজা 
কনমনয় আননত পজারনলও, অননিকজানডের জরুনর অেস্থজা ঘিনল 
তজা শমজাকজানেলজা করজার জন্য আপনজানক অেশ্যই রিস্তুত িজাকনত 
হনে।

সজাধজারর্ত, একটি অননি ননে ্শজাপক যনন্ত্র একটি হজানত ধরজা নলজাকজার 
িজানপর আধজার িজানক যজানত একটি এনজন্ট িজানক যজা আগুন 
ননেজাননজার জন্য ননষ্জাশন করজা শযনত পজানর।

িুটি রিধজান ধরননর অননি ননে ্শজাপক আনছ:

• সজঞ্চত িজাপ

• কজাটি্শজ-িজানলত।

সংরনক্ষত িজাপ ইউননিগুনলনত, েনহষ্জারকজারীনক একই শিবেজানর 
সংরক্ষর্ করজা হয় শযটি অননিননে ্শজাপক এনজন্ট নননজই। ে্যেহৃত 
এনজন্ট উপর ননে্শর কনর, নেনেন্ন propellants ে্যেহজার করজা 
হয়। শুষ্ রজাসজায়ননক ননে ্শজাপকগুনলর সজানি, নজাইনরিজানজন 
সজাধজারর্ত ে্যেহৃত হয়, জল এেং শফনজা ননে ্শজাপকগুনল সজাধজারর্ত 
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েজায় ুে্যেহজার কনর। সজঞ্চত িজাপ অননি ননে ্শজাপক সেনিনয় সজাধজারর্ 
ধরননর হয়.

কমাব্ ্মি-েমাই-অক্মাইে নিব্ ্মমাপকএকটি পকৃিক কজাটি্শনজ 
এসিনপনলন্ট গ্যজাস িজানক যজা ননষ্জাশননর আনগ পজাংিজার করজা 
হয়, রিনপলজান্টনক ননে ্শজাপক এনজনন্টর কজানছ রিকজাশ কনর। 
এই ধরননর সজাধজারর্ নয়, রিজািনমকেজানে নশপে সনুেধজার মনতজা 
এলজাকজায় ে্যেহৃত হয়, শযিজানন তজারজা গনড়র শিনয় শেনশ ে্যেহজার 
পজায়। তজানির কজানছ সহজ এেং দ্রুত নরিজানজ্শর সুনেধজা রনয়নছ, 
যজা একজন অপজানরিরনক ননে ্শজাপক যন্ত্রটি ননষ্জাশন করনত, 
এটি নরিজাজ্শ করনত এেং যুজক্তসগিত সমনয়র মনধ্য আগুনন 
নফনর শযনত শিয়। সজঞ্চত িজানপর রিকজানরর নেপরীনত, এই 
ননে ্শজাপকগুনল নজাইনরিজানজননর পনরেনত্শ সংকুনিত কজাে ্শন �জাই 
অসিজাই� ে্যেহজার কনর, যনিও নজাইনরিজানজন কজাতু ্শজগুনল ননম্ন 
তজাপমজারেজার (-60 শরনি�) মন�লগুনলনত ে্যেহৃত হয়।

কজাটি্শজ িজানলত ননে ্শজাপক যন্ত্রগুনল শুষ্ রজাসজায়ননক এেং 
শুকননজা পজাউ�জার এেং জল, শেজজাননজা এনজন্ট, শফনজা, শুকননজা 
রজাসজায়ননক (শশ্রর্ী ABC এেং B.C.) এেং শুষ্ পজাউ�জার (শশ্রর্ী 
D) ধরননর নেনশ্র েজানক অংনশ পজাওয়জা যজায়।

ক্মাস A: এটি কজাপড়, কজাঠ, রজােজার, কজাগজ, নেনেন্ন লেজানস্ক 
এেং ননয়নমত িজাহ্য আগুননর জন্য উপযুক্ত। এটি সজাধজারর্ত 2 
½ গ্যজালন (9.46 নলিজার) িজাপযুক্ত জল নিনয় েরজা হয়।

ক্জাস A অননি ননে ্শজাপক যন্ত্রগুনল এমন আগুন শনেজাননজার 
জন্য ন�জজাইন করজা হনয়নছ যজা গকৃহস্থজালীর জজননসগুনল শিনক 
শুরু হনয়নছ যজা এমন সজামগ্ী নিনয় নতনর যজা দ্রুত জ্লনে। এই 
উপকরর্গুনলর মনধ্য রনয়নছ কজাগনজর পর্্য এেং কজাঠ শিনক 
নতনর আসেজােপরে। িজাইপ A অননি ননে ্শজাপক যনন্ত্র পজানন 
িজানক। ক্যজাননস্জানরর সংি্যজা এটিনত কতিজা জল রনয়নছ তজা 
রিনতনননধত্ব কনর। যনি একটি নং 1 িজানক, তনে ননে ্শজাপক 
যনন্ত্র জনলর পনরমজান 1 গ্যজালননর শিনয় একিু শেনশ হনে। 
সংি্যজাটি যত শেনশ হনে, এনত তত শেনশ জল িজাকনে। A 
অক্ষরটির অি ্শ ছজাই। গকৃহস্থজানলর জজননসপরে শিনক আগুনন 
পুনড় ছজাই হনয় যজানে।

ক্মাস B: এই গ্ীস জন্য উপযুক্ত, শপরিল েজা শতল নেত্নতক 
আগুন সজাধজারর্ত একটি শুষ্ রজাসজায়ননক নিনয় েরজা হয়. 6lbs 
(2.72kg) এর শিনয় শছজাি এসিটিংগুইশজার েজাছিনীয় নয়।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.2.07 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

যত্ন সহ অঙ্কি যন্ত্র এেং সরজিমার্ ে্যেহমার (বরখমা, বকমাণ এেং নিদশ ্মি) (Use of drawing 
instrument and equipment with care (line, angle and patterns))
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• অঙ্কি যন্ত্র ে্যেহমার কর্র অিু্ূভনর্ক, উল্লম্ব এেং আিত বরখমা যুক্ত নিত্রগুনল আঁকুি 
• স্মাধীি্ভমার্ে ‘টি’ ব্কমায়মার বসি ব্কমায়মার ব্কল, নে্ভমাজক এেং িমাদঁমার ে্যেহমার করমা

অিুশীলিী 1 বের্ক 14: সরলনরখা ে্যেহার কনর ননম্ননলনখত ননদশ ্শন এেং উপাদানগুনল আকুঁন।
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পদ্ধনত (PROCEDURE)
অিুশীলিী 1: অিু্ূভনর্ক বরখমা

• একটি A2 অঙ্কন শীনি নিত্র 1-এ শদখাননা শলআউি 
লাইনগুনল।

• োি ‘T’ শ্কায়ার EF লাইননর প্ায় 5 নমনম উপনর রাখুন।

• োম শেনক ডানন 100 নমনম লম্া একটি অনুভূনমক শরখা 
আকুঁন। (AE শেনক 15 নমনম)

• নিত্র 2-এ শদখাননা ড্রনয়ং শপপানরর োম প্ান্ত শেনক 
100 নমনম লম্া একটি উল্লম্ শরখা আকুঁন।

• নেভাজক (Divider) ে্যেহার কনর 10 নমনম ে্যেধানন 
উল্লম্ লাইনন নেন্রু নিহ্ন। (নিত্র 3)

• ‘ T ’  শ্কায়ার  ে্যেহার কনর নেন্ুগুনলর মধ্য নদনয় 
অনুভূনমক শরখা আকুঁন। (নিত্র 4)

অিুশীলিী 2

• পাতলা অনুভূনমক শরখাটি আকুঁন এেং নিত্র 5 এর মনতা 
10 নমনম শপেস নিনহ্নত করুন।

• 30°/60° শসি শ্কায়ার ‘T’ শ্কায়ার এমনভানে রাখুন যানত 
এর উল্লম্ প্ান্তটি শোনড্শর োম নদনক , GH লাইন 
শেনক প্ায় 15 নমনম দনূর োনক। (নিত্র 6)
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• আপনার োম হাতটি ‘T’ শ্কায়ানরর শলেনড নননয় যান এেং 
শসি শ্কায়ারটিনক শক্তভানে ধনর রাখুন। 

• কাগনজর সানে শপন্সিলটি প্ায় 60° এ ধনর রাখুন। (নিত্র 6)

• নিত্র 7-এ শদখাননা নহসানে আপনার শরীরনক ঘনুরনয়প্ায় 
100 নমনম উচ্চতার উপনর একটি শরখা আকুঁন।

• অেনশষ্ট উল্লম্ শরখাগুনল আকঁনত োকুন।

অিুশীলিী 3 বের্ক 6: আিত লমাইি

• 45° লাইন আকঁার জন্য।

• ‘T’ শ্কায়ানরর কায ্শকরী প্ান্তটি EF লাইননর উপনর 15 নমনম 
রাখুন এেং শদখাননা নহসানে লেক (3) এ অনভূুনমক শরখা আকুঁন।

• লেনক শদখাননা নহসানে JK-এর সমান্তরাল উল্লম্ শরখা 
আকুঁন।

• নেভাজক ে্যেহার কনর, অনুভূনমক এেং উল্লম্ লাইনন 
10 নমনম ে্যেধানন উপনরর শকাণ শেনক পনয়ন্টগুনল 
নিনহ্নত করুন। (নিত্র 8)

• োি , স্াইড করুন এেং ‘ T ’  শ্কায়ানরর কায ্শকরী 
প্ান্তটি EF লাইনন নননয় যান।

• 45° শসি শ্কায়ার রাখুন এেং শকাণ শেনক উপনর শেনক 
নননির নদনক 45° োকঁাননা শরখা আকুঁন। (নিত্র 9)

• লাইন আকঁার সময় ‘T’ শ্কায়ার এেং শসি শ্কায়ানরর 
শলেডটি ধনর রাখুন। 

• একই পদ্ধনত অনুসরণ কনর লেক 4, 5 এেং 6 সমূ্ণ ্শ 
করুন।

• লেক 4-এ নেপরীত নদনক 45° োকঁাননা শরখা আকুঁন। 
(নিত্র 10)

• 30°/60° শসি শ্কায়ার এেং ‘T’শ্কায়ানরর  সাহানয্য 30° 
ো/এেং 60° োকঁযুক্ত শরখা আকঁা যায়। 

• লেক 5 এ 30° োকঁযুক্ত শরখা আকুঁন। (নিত্র 11)
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লেক 6-এ, 60° োকঁযুক্ত শরখা আকুঁন। (নিত্র 12)

অিুশীলিী 7: একটি ের্ ্মর্ষের্ত্র ঞ্ত্র্ুভজ অঙ্কি

• 100 নমনম লম্া পানশর একটি েগ ্শ আকুঁন। (নিত্র 13a)

• নিত্র 13b-এ শদখাননা নহসানে 80 নমনম পানশর আনরকটি 
েগ ্শ আকুঁন।

• 45° শসি েগ ্শ এেং ‘T’ েগ ্শ ে্যেহার কনর িারটি ন্ত্রভুজ 
আকুঁন। (নিত্র 13c এেং 13d)

অিুশীলিী 8: িমাইল প্্যমািমাি ্ম

• 100 নমনম পানশর একটি েগ ্শনক্ষত্র এেং এর কণ ্শ আকুঁন। 
(নিত্র 14a)

• 10 নমনম দরূনবে উভয় কনণ ্শর সমান্তরাল শরখা আকুঁন। 
(নিত্র 14b) 

• 20 নমনম x 10 নমনম আয়তনক্ষত্র ততনর কনর িাইল 
প্যািান ্শটি সমূ্ণ ্শ করুন শযমন নিত্র 14c এ শদখাননা 
হনয়নে।

অিুশীলিী 9: ের্ ্মমাকমার প্্যমািমাি ্ম

• 100 নমনম সাইনডর একটি েগ ্শাকার ABCD আকুঁন এেং 
পানশর CD লাইনটি 30° উল্লম্ শরখায় নিনহ্নত করুন। 
(নিত্র 15a)

• ‘T’ শ্কায়ার এেং 45° শসি শ্কায়ার ে্যেহার কনর A, B, C 
এেং D নেন্রু মাধ্যনম সরল শরখা অঙ্কন কনর পরেততী 
েগ ্শটি আকুঁন। (নিত্র 15b)

• একই পদ্ধনতনত পরেততী েগ ্শগুনল 60°, 75° এেং 90° শত 
আকুঁন। (নিত্র 15c, d, e)

অিুশীলিী 10: অনিয়নর্ত প্্যমািমাি ্ম (নিত্র 16)

• 90 নমনম তদনঘ ্শ্যর একটি অনুভূনমক শরখা AB আকুঁন।

• অেনশষ্ট শরখা BC, CD, DE, EF, FG, GH, HJ, JK েনে 16-এর 
মনতা উপযুক্ত তদঘ ্শ্য এেং শকানণ আকুঁন।

• নেন্ ুKA শযাগ করুন এেং KA এর তদঘ ্শ্য পনরমাপ করুন।

• JKA এেং KAB শকাণগুনল পনরমাপ করুন।

অিুশীলিী : 11

• নিত্র 17 (i) এেং (ii) এ শদখাননা পদ্ধনত অনুসরণ করুন এেং 
উপাদানটি সম্ূণ ্শ করুন।
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অিুশীলিী : 12

• একটি অনুভূনমক শরখা AB একটি প্িনলত তদঘ ্শ্য এেং 
BC 40 নমনম উচ্চতার AB শেনক লম্ আকুঁন।

• AB-এর সমান্তরাল BC-এর মধ্যনেন্ু নদনয় আনরকটি 
শলআউি শরখা আকুঁন।

• C এর মাধ্যনম AB এর সমান্তরাল শরখা আকুঁন।

• C শেনক D নেন্ ুনিনহ্নত করুন, যানত CD 12 নমনম সমান 
হয়।

• 16° শকানণ DE আকুঁন।

• 12 নমনম সমান EF শসি েন্ধ করুন।

• 16° শকানণ FG আকুঁন।

• অঙ্কননর অেনশষ্ট অংনশর জন্য উপনরর ক্রমটি 
পুনরােৃত্নত করুন এেং অঙ্কনটি সমূ্ণ ্শ করুন। (নিত্র 
18)

অিুশীলিী : 13

• নিত্র 19 (i শেনক iv) এ শদখাননা ধাপগুনল অনুসরণ করুন 
এেং অঙ্কনটি সম্ূণ ্শ করুন (v)।

অিুশীলিী : 14

• নিত্র 20 (i শেনক iv) এ শদখাননা ধাপগুনল অনুসরণ করুন 
এেং অঙ্কনটি সম্ূণ ্শ করুন।

দষেতমা ক্রর্ (Skill sequence)

োম হাত নদনয় ড্রনয়ং শোনড্শর নেপরীনত ‘T’ শ্কায়ানরর মাো 
(স্টক) টিপুন। 

আপনার োম হাত নদনয় কাগনজর নেরুনদ্ধ শক্তভানে শলেড 
টিপুন।

অিু্ূভনর্ক (horizontal) বরখমা আঁকমা (Drawing horizontal lines)
উর্দেশ্য: এটি আপনানক সাহায্য করনে
• ‘T’ ব্কমায়মার ে্যেহমার কর্র অিু্ূভনর্ক বরখমা আঁকুি।
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নসনির সনহত প্ায় 60° শকানণ শরখার নদক শেনক শপন্সিল 
িালনা নশখুন। 

নিত্র 1 এ শদখাননা উল্লম্ সমতলগুনলনত শপন্সিল েজায় শরনখ 
োম শেনক ডানন শরখাটি আকুঁন।

30°, 45° এেং 60° উল্লম্ব এেং েমাকঁমার্িমা বরখমা আঁকমা (Drawing vertical and inclined 
lines 30°, 45° & 60°)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• বসি ব্কমায়মার ে্যেহমার কর্র উল্লম্ব বরখমা আঁকুি
• বসি ব্কমায়মার ে্যেহমার কর্র 30°, 45° এেং 60° বরখমা আঁকুি
• 15° গুনণতক বকমার্ণ আিত বরখমাগুনল আঁকুি।

উল্লম্ব লমাইি

 − ‘T’ শ্কায়ার অেস্ানন রাখুন।

 − শসি শ্কায়ার এমনভানে রাখুন যানত এর একটি সমনকাণ 
প্ান্তটি ‘T’ শ্কায়ার কায ্শকরী প্ানন্ত োনক।

 − শসিন্কায়ানরর অেস্াননর উপর ননভ্শর কনর , শসি 
েগ ্শনক্ষনত্রর উল্লম্ প্ান্ত েরাের ঊর্ধ ্শগামী/নীনির নদনক 
শরখা আকুঁন। (আকার 1)

আিত লমাইি - 30°, 45° এেং 60°

 − ‘T’ শ্কায়ারটি অেস্ানন রাখুন।

 − নিত্র 2-এ শদখাননা নহসানে শসিন্কায়ার রাখুন।

 − আনত শরখা আকুঁন। (45°, 60° এেং 30°)
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বকমার্ণ আিত বরখমা - 15° গুর্ণ

 − নিত্র 3 এ নননদ্শনশত অেস্ানন ‘T’ শ্কায়ারটি রাখুন।

 − প্নয়াজনীয় শকানণর জন্য শসি শ্কায়ারটি এককভানে ো 
দুটির সংনমশ্রনণ ে্যেহার করুন। (15°, 30°, 45°, 60°... 
ইত্যানদ... এেং লাইন আকুঁন)

বসির্্কমায়মার ে্যেহমার কর্র সর্মান্তরমাল বরখমা আঁকমা (Drawing parallel lines using 
setsquares)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি প্রদত্ত নেন্রু র্মাধ্যর্র্ একটি প্রদত্ত বরখমার সর্মান্তরমাল বরখমা আঁকুি।

প্দত্ত শরখার সানে নমনল যাওয়ার জন্য শসিন্কায়ানরর শযনকাননা 
একটি প্ান্ত রাখুন।

নিত্র 1-Aশদখাননা নহসানে প্েম েগ ্শনক্ষত্রটিনক োি কনর অন্য 
শসি েগ ্শ (গাইনডং শসি েগ ্শ) রাখুন।

গাইনডং শসি শ্কায়ারনক  শক্তভানে ধনর রাখার সময়, প্ান্তটি 
প্দত্ত নেন্টুিনক পেশ ্শ না করা পয ্শন্ত প্েম শসি শ্কায়ার 
(স্াইনডং শসি েগ ্শ) স্াইড করুন।

প্দত্ত নেন্ুর মধ্য নদনয় স্াইনডং শসিন্কায়ানরর প্ান্ত 
েরাের শরখাটি আকুঁন।

নিঞ্চিত করুি বয র্মাইনিং বসির্্কমায়মারটি তমার 
প্রমােনর্ক অেস্মাি বের্ক সর্র িমা যমায়।

বসির্্কমায়মার ে্যেহমার কর্র লম্ব অঙ্কি (Drawing perpendicular using setsquares)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• প্রদত্ত নেন্রু র্ধ্য নদর্য় একটি প্রদত্ত বরখমায় একটি লম্ব আঁকুি।

প্দ্ধনত 1 (নিত্র 1a)

শসিন্কায়ানরর লম্ প্ান্তগুনলর মনধ্য একটি রাখুন 
(শসিন্কায়ার স্াইনডং ) শযমন প্দত্ত শরখার সানে নমনল 
যায়।

স্াইনডং শসি শ্কায়ানরর কনণ ্শর নেপরীনত অন্যান্য 
শসিন্কায়ানরর (গাইনডং শসি েগ ্শ) লম্া প্ান্তটি রাখুন।

স্াইনডং শসি শ্কায়ার স্াইড করুন যতক্ষণ না অন্য প্ান্তটি সটিক 
শকাণ ততনর কনর প্দত্ত নেন্টুিনক পেশ ্শ কনর।

প্দত্ত নেন্রু মাধ্যনম, স্াইনডং শসিন্কায়ানরর প্ান্ত েরাের 
প্নয়াজনীয় লম্ শরখা আকুঁন।

প্দ্ধনত 2 (নিত্র 1b)

প্দত্ত শরখার সানে নমনল যাওয়ার জন্য এক শসি শ্কায়ানরর 
কণ ্শ েসান।

নিনত্র শদখাননা িলমান শসি শ্কায়ানরর লম্ প্ান্তগুনলর একটির 
নেপরীনত তার একটি প্ানন্তর সানে অন্য শসি শ্কায়ানর (িলমান 
শসি েগ ্শ) রাখুন।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED
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সানপাটি্শং শসিন্কায়ারটিনক শক্তভানে ধনর শরনখ িলমান 
শসি েগ ্শনক ঘুনরনয় সানপাটি্শং শসিন্কায়ানর এমনভানে 
রাখুন যানত শসি শ্কায়ানরর কণ ্শটি প্দত্ত নেন্ুর মধ্য 
নদনয় যায়।

নিত্র 1b-এ শদখাননা নহসানে প্নয়াজনীয় লম্ শরখা আকুঁন।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.2.08 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

অঙ্কি শীি টিক করমার প্দ্ধনত (Method of fixing drawing sheet)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• র্র্িমািীত অঙ্কি শীর্ি স্্যমান্মাি্ম ্ভমাজঁ নিহ্নগুনল নিনহ্নত করুি
• অঙ্কি শীি নিঞ্্সিং.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

• শোনড্শ অঙ্কন সীি শসি করুন।

• অঙ্কন সীনির উপনরর প্ান্ত এেং অঙ্কননর প্ান্ত সমান্তরাল 
হওয়া উনিত।

• টি-শ্কায়ানরর সানে সীনির সমান্তরালতা পরীক্ষা করুন।

• এটি সটিক পাওয়া শগনল, শিপ নদনয় সীিটি নিক্স করুন।

• টি-শ্কায়ানরর প্ানন্তর সানে সীিটি সামঞ্জস্য না করনল 
(নিত্র 1)

• মননানীত অঙ্কন শীনি ভাজঁ নিনহ্নত করার ক্রম অধ্যয়ন 
করুন। 

• ক্রমানুসানর ভাজঁ শুরু করুন মানন প্েনম উল্লম্ভানে 
ভাজঁ করুন।

• এমনভানে অনুভূনমকভানে ভাজঁ করুন যানত নশনরানাম 
লেকটি সহনজ শখাজঁার জন্য িাইনিল লেকটি উপনর 
োনক।

• ভাজঁ করা অঙ্কন শীি িাইনল জমা/শখাজঁার  জন্য 
সুন্রভানে িাইল করুন
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.2.09 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

অঙ্কি শীি এেং শীি ্ভমাজঁ নেন্ভন্ন আকমার্রর নেি্যমাস (Layout of different size of 
drawing sheet and folding of sheets)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• অঙ্কি শীিটি প্ূরণ করমার জি্য নিহ্ন অিুসমার্র অিুক্রনর্ক্ভমার্ে ্ভমাজঁ করুি।
• অঙ্কি শীি নেন্ভন্ন আকমার ্ভমাজঁ.

ভাজঁ Ao - শীি (841 x 1189)

• ড্রনয়ং শীনি ভাজঁ করা নিহ্নগুনল সােধানন পয ্শনেক্ষণ করুন 
যা োম শেনক ডানন এেং নীনি শেনক উপনর শুরু হনয়নে।

• োম নদক শেনক ক্রমানুসানর ভাজঁ শুরু করুন (নিত্র 1)

• তারপর শদখাননা নহসানে অনুভূনমকভানে এটি ভাজঁ করুন, 
যানত শসই নশনরানাম লেক ডান হানতর নীনির উপনর 
প্দনশ ্শত হয়।

নির্ত্র বদখমার্িমা অি্যমাি্য র্র্িমািীত অঙ্কি 
শীি ্ভমাজঁ করমার জি্য অিুশীলি করুি।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.2.10 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor)- বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

নসর্গেল বট্মাক এেং িমােল বট্মাক 7:4 এেং 5:4 এেং িমাইর্র্িশনিং কর্র নরিহ্যমান্ 
অষের নপ্রন্ট করর্ত (To print letters single stroke and double stroke by freehand 
IN 7:4 and 5:4 & dimensioning)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন,
• নিে ্মমািি করুি এেং অষের্রর আকমার র্ণিমা করুি
• একটি অষের এেং সংখ্যমা রু্দ্রর্ণর জি্য বলআউি আঁকুি, অষের্রর উচ্চতমা এেং প্রস্ নহসমার্ে 
• একক বট্মাক অষের এেং সংখ্যমা র্ুদ্রণ করুি
• িেল বট্মাক অষের এেং সংখ্যমা রু্দ্রণ.

পদ্ধনত (PROCEDURE)
• অক্ষনরর আকার ননে ্শািন করুন এেং প্নতটি অক্ষনরর 

উচ্চতা এেং প্স্ গণনা করুন। (নিত্র 1) 

• প্নয়াজনীয় আকানরর জন্য নননদ্শনশকাগুনল সাজান এেং 
আকুঁন।

• অক্ষর মুদ্রনণর জন্য শলআউি প্স্তুত করুন।

• প্নতটি অক্ষনরর জন্য প্স্ এেং ে্যেধান নিনহ্নত 
করুন।

• উল্লম্ গাইড লাইন আকুঁন।

• H ো HB শপন্সিল ে্যেহার কনর নরিহ্যানডে নিটিটি 
নপ্ন্ট করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.2.11 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি 

নেন্ভন্ন প্রকমার কির্্ভিশি লমাইি অঙ্কি করমা (To draw types of convention lines)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• প্রিনলত বরখমার ধরিগুনলর নিত্রণ ব্কি করুি এেং েণ ্মিমা করুি 
• অঙ্কর্ি লমাইর্ির নিত্রগুনল প্রর্য়মার্ করুি।

পদ্ধনত (PROCEDURE)
• নিনত্র শদখাননা নহসানে শিনেলটি আকুঁন। • েণ ্শনাগুনল নলখুন এেং শিনেনল নিত্রটি আকুঁন।

লমাইি েণ ্মিমা সমাধমারণ অ্যমানলির্কশিগুনল নিত্র এেং 
অি্যমাি্য প্রমাসনগেক নিত্র বদখর্ত প্মায়

ক্রমাগত পুরু A1 দৃশ্যমান রূপনরখা
A2 দৃশ্যমান প্ান্ত

ক্রমাগত পাতলা
(শসাজা ো োকঁা

B1 শেদ করার কাল্পননক শরখা
B2 মাত্রা শরখা
B3 প্নজকশন লাইন ো এক্সনিনশন লাইন
B4 নলডার লাইন
B5 হ্যানিং
B7 সংনক্ষপ্ত শকন্দ্র লাইনন ঘনূণ ্শত অংশগুনলর 
B6 রূপনরখা
B8 শরেড লাইন
B9 নতয ্শক শরখা

ক্রমাগি পাতলা 
খানল হানত

C1 আংনশক ো োধাপ্াপ্ত দৃশ্য এেং নেভাগগুনলর 
সীমা, যনদ সীমা একটি শিইন পাতলা

ক্রমাগত পাতলা 
(শসাজা) zig-zags 
সনগে

D1 লাইন না হয় (নিত্র শদখুন)

ড্যাশ পুরু E1 লুকাননা রূপনরখা
E2 লুকাননা প্ান্ত

ড্যাশড পাতলা F1 লুকাননা রূপনরখা
F2 লুকাননা প্ান্ত

শিইন পাতলা G1 শকন্দ্র লাইন
G2 প্নতসাম্য শরখা
G3 ট্্যানজক্টর

নিেুক পাতলা, 
প্ানন্ত শমািা 
এেং নদক 
পনরেত্শন

H1 কাটিং শলেন

শিইন পুরু J1 একটি নেনশে প্নয়াজনন লাইন ো পনৃঠের 
ইনগেত প্নযাজ্য

শিইন পাতলা 
ডেল ড্যাশড

K1 সংলগ্ন অংনশর রূপনরখা
K2 িলমান অংশগুনলর নেকল্প এেং িরম অেস্ান
K3 শসনট্ানয়ডাল লাইন
K4 গিননর আনগ প্ােনমক রূপনরখা
K5 অংশগুনল কাটিং শলেননর সামনন অেনস্ত।
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র্মাত্রমা নিধ ্মমারর্ণর বকৌশল (Dimentioning techniques)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• র্মাত্রমার নেন্ভন্ন নসর্স্র্ আঁকুি
• সমানরেদ্ধ নসর্স্র্ এেং একর্ুখী নসর্স্র্ দ্মারমা অঙ্কি র্মাত্রমা
• র্মাঞ্ত্রক র্মার্ির নেন্ভন্ন নেি্যমাস সহ র্মাত্রমা প্দ্ধনতর র্মাি অিুসরণ করুি।

Dimensionins সমানরেদ্ধ (aligned) প্দ্ধনত

• নিত্র 1 এ শদখাননা নিত্রগুনল আকুঁন।

• পনরসংখ্যানন মাত্রা শরখা শদখান।

• নদকনননদ্শশ নহসানে শকন্দ্রীয়ভানে মাত্রা শরখার উপনর 
মাত্রা মান রাখুন।

র্মাত্রমার একর্ুখী ে্যেস্মা বদখমার্িমার জি্য  একরু্খী 
র্মাত্রমা (dimentioning) বদখমার্িমা

• নিত্র 2-এ শদখাননা নিত্রগুনল আকুঁন।

• পনরসংখ্যানন মাত্রা (dimention) শরখা  শদখান।

• মাত্রা dimention মান অনুভূনমকভানে স্াপন করনত 
শকনন্দ্র মাত্রা শরখা কািুন।

র্মাত্রমায় ে্যেহৃত নেন্ভন্ন স্রনলনপ্ বদখমার্িমার জি্য 
(নিত্র 3)

র্মাঞ্ত্রক র্মািগুনলর নেি্যমাস
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.2.12 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

সর্তল জ্যমানর্নতক প্নরসংখ্যমাি নির্ ্মমাণ (Construction of plane geometrical figures)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্েমাহু ঞ্ত্র্ুভজ র্িি করুি
• একটি নেষর্েমাহু ঞ্ত্র্ুভজ ততনর করুি
• একটি সর্র্কমাণী ঞ্ত্র্ুভজ ততনর করুি
• একটি সর্নদ্েমাহু ঞ্ত্র্ুভজ ততনর করুি
• নেন্ভন্ন িতু্ুভ্মজ র্িি করুি।

পদ্ধনত (PROCEDURE)

িা্ক 1: একটি সর্েমাহু ঞ্ত্র্ুভজ ততনর করুি (নিত্র 1A)

• 70 নমনম তদনঘ ্শ্যর একটি অনুভূনমক শরখা আকুঁন এেং 
AB নাম নদন।

• A শেনক, AB শরখার তদনঘ ্শ্যর ে্যাসাধ ্শ নহসানে একটি 
িাপ আকুঁন

• একইভানে, B শেনক প্েম িাপটিনক শেদ করনত AB 
শরখার তদনঘ ্শ্যর ে্যাসাধ ্শ নহসানে একটি িাপ আকুঁন। 

• C শেদ নেন্রু নাম নদন।

• AC এেং BC নেন্নুক একটি শরখার সানে যুক্ত কনর একটি 
ন্ত্রভুজ গিন কনর।

• নননম ্শত ন্ত্রভুজ একটি সমোহু ন্ত্রভুজ।

িা্ক 2: একটি নেষর্েমাহু ঞ্ত্র্ুভজ ততনর করর্ত (নিত্র 1B)

নতনটি োহুর তদঘ ্শ্য শদওয়া আনে, AB = 35 নমনম, AC = 60 
নমনম এেং BC = 40 নমনম 

• শেস লাইন আকুঁন AB = 35 নমনম

• ‘A’ শকন্দ্র নহসানে 60 নমনম ে্যাসানধ ্শর একটি িাপ আকুঁন

• ‘B’ শকন্দ্র নহসানে 40 নমনম একটি িাপ আকুঁন, ‘C’-শত 
পূে ্শেততী িাপটি কািা।

• CA এেং CB শযাগ করুন A BC হল প্নয়াজনীয় শ্কল 
ন্ত্রভুজ

িা্ক 3: একটি সর্র্কমাণী ঞ্ত্র্ুভজ ততনর করর্ত (নিত্র 1C)

AB = 80 নমনম, BC = 60 নমনম

• 60 নমনম তদনঘ ্শ্যর অনুভূনমক শরখা BC আকুঁন।

• B এ 80 নমনম তদনঘ ্শ্যর একটি লম্ আকুঁন।

• AC শযাগ করুন

• ABC হল প্নয়াজনীয় সমনকাণী ন্ত্রভুজ

িা্ক 4: একটি সর্নদ্েমাহু ঞ্ত্র্ুভজ ততনর করর্ত (নিত্র 1D)

AB = 50 নমনম এেং∠CAB=∠ABC = 65°

• শরখা আকুঁন AB = 50mm

• A এেং B এ 65° একটি শকাণ শসি করুন

• C, ABC-শত লাইন নমটিংনক নেস্তৃত কনর একটি সমনবিোহু 
ন্ত্রভুজ প্নয়াজন।

িা্ক 5: িতু্ুভ্মজ নির্ ্মমাণ করমা 

ের্ ্মর্ষেত্র (নিত্র 1E)

লম্ খাড়া কনর পানশর 50 নমনম োহুযুক্ত েগ ্শনক্ষত্র 
আকুঁন লম্ অঙ্কন কনর।

• AB 50mm লম্া একটি শরখা আকুঁন

• শকন্দ্র নহসানে A , ‘P’-এ AB শরখানক পেশ ্শ কনর 
সুনেধাজনক ে্যাসাধ ্শ ‘r’ এর একটি িাপ আকুঁন

• শকন্দ্র নহসানে 'P' এেং ে্যাসাধ ্শ 'r' অন্য একটি িাপ 
আকঁনে যা 'Q'-শত আনগর ড্র আক্শনক কািনে।

• শকন্দ্র এেং ে্যাসাধ ্শ 'r' নহসানে 'Q', আনরকটি িাপ 'R' আকুঁন।

• QR শত S এেং প্সানরত করুন।

•  AS েনধ ্শত লাইনন 50mm নিনহ্নত করুন। AD = 50 নমনম।

• B এেং D নেন্ ুশেনক, AD এেং AB এর সমান্তরাল আকুঁন 
এেং ABCD েগ ্শটি সম্ূণ ্শ করুন।
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িা্ক 6: আয়তর্ষেত্র নির্ ্মমাণ (নিত্র 1F)

• পার্শ ্শ 75 নমনম এেং 45 নমনম োহুযুক্ত আয়তনক্ষত্র

• 75 নমনম একটি শরখা আকুঁন।

• A এেং B শেনক, আকুঁন লম্।

• AD=BC=45mm নহসানে C এেং D নিনহ্নত করুন

• CDশযাগ করুন  এেং আয়তনক্ষত্রটি সম্ূণ ্শ করুন।

িা্ক 7: সামন্তনরক নির্ ্মমাণ (নিত্র 1G)

পার্শ ্শ = 75 নমনম এেং 40 নমনম, তানদর মনধ্য শকাণ: 50° - শরখা 
AB 75 নমনম লম্া আকুঁন। 

• 40 নমনম এর সমান AD শরখা আকুঁন এেং 50° শেনক AB 
একটি শকাণ করুন।

• শকন্দ্র নহসানে D AB এর সমান ে্যাসানধ ্শর একটি িাপ 
আকুঁন।

• B শকন্দ্র নহসানে AD এ সমান ে্যাসানধ ্শর একটি িাপ আনঁক, 
উপনরর ওয়াড্শগুনল এমন শয তারা ‘C’ নেন্নুত নমনলত হয়। 

• BC এেং DC শযাগদান করুন। ABCD হল প্নয়াজনীয় 
সামন্তনরক

িা্ক 8: রম্বস নির্ ্মমাণ (নিত্র 1H)

• 500 শকানণ 75 নমনম সমান দুটি সংলগ্ন শরখা AB এেং AD 
আকুঁন

• B এেং D শক শকন্দ্র কনর R75 নননয় েতৃ্তিাপ অঙ্কন কনর C 
নেন্নুত শেদ করান।

• DC এেং BC শযাগ করুন, ABCD প্নয়াজনীয় রম্স।

িা্ক 9: ট্মানপ্ঞ্জয়মার্ নির্ ্মমাণ (নিত্র 1I)

সমান্তরাল োহু AB = 60mm, CD = 30mm, সমান্তরাল োহুর 
মনধ্য দরূবে = 40mm, পার্শ ্শ DA = 45mm।

• 60 নমনম সমান ভূনম AB আকুঁন।

• ে্যাসাধ ্শ 40mm সহ, A এেং B শেনক েতৃ্তিাপ আকুঁন।

• একটি পেশ ্শক শরখা আকুঁন (AB এর সমান্তরাল)

• ে্যাসাধ ্শ 45 নমনম এেং A শকন্দ্র নহসানে একটি িাপ আকুঁন, 
D এেং D1 দুটি স্ানন লাইনটি শকনি ননন 

• D ো D1 নিনহ্নর তদঘ ্শ্য 30 নমনম শেনক ডান নদনক,

• B এেং C ো C1 শযাগ নদন।

• A এেং D ো D1 শযাগ নদন। ABCD/ABC1D1 হল ট্্যানপন্জয়াম

আপ্নি যতিমা সম্ভে নেন্ভন্ন প্দ্ধনতর সমার্ে 
এই সর্স্ত প্নরসংখ্যমাি ততনর করমার বিষ্মা 
করুি
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েহু্ুভজ নির্ ্মমাণ করর্ত (To construct polygons)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• প্রদত্ত বিিমা বের্ক একটি নিয়নর্ত েহু্ুভজ ততনর করুি।

পদ্ধনত (PROCEDURE)

িা্ক1: প্মার্শর নিয়নর্ত সর্সপ্ত্ূভজ (Heptagon) 30 নর্নর্

অধ ্ম -েৃত্তমাকমার প্দ্ধনত - িমাইপ্ A (নিত্র 1)

• 30 নমনম সমান একটি শরখা AB আকুঁন।

• একটি সুনেধাজনক তদনঘ ্শ্য BA প্সানরত করুন।

• A শকন্দ্র এেং ে্যাসাধ ্শ AB একটি অধ ্শেতৃ্তনক েণ ্শনা কনর।

• নেভাজক(divider) কনর ে্যেহার কনর অধ ্শেতৃ্তটিনক সাতটি 
সমান অংনশ (পনক্ষর সংখ্যা) ভাগ করুন। 

• P শেনক শুরু কনর 1,2,3,4,5,6 নহসানে নেন্ ুসংখ্যা করুন।

• 2A এেং AB শেনক লম্ নবিখণ্ডক আকুঁন যা 0 এ শেদ 
করনে।

• শকন্দ্র নহসানে 0 এেং ে্যাসাধ ্শ নহসানে OA ো OB একটি 
েতৃ্ত েণ ্শনা কনর।

• েত্ৃনতর C,D,E,F এেং 2 নেন্গুুনলনক নিনহ্নত করুন যানত 
BC = CD = DE = EF = F2 = AB = 2A। 

• BC, CD, DE, EF এেং F2 লাইনন শযাগ নদন। 

• ABCDEF2 প্নয়াজন শহপ্াগন।

অধ ্ম-েৃত্ত প্দ্ধনত - িমাইপ্ নে (নিত্র 2)

• A3, A4, A5 এেং A6 শযাগ নদন এেং একটি সনুেধাজনক 
তদঘ ্শ্য প্সানরত করুন।

• শকন্দ্র B এেং AB ে্যাসানধ ্শর সানে C-শত A6 েনধ ্শত 
শরখা আকুঁন। 

• C শকন্দ্র এেং একই ে্যাসাধ ্শ নহসানে, D-এ A5 শরখা শকনি 
একটি িাপ আকুঁন।

• একই পদ্ধনতনত নেন্ ুE & F নিনহ্নত করুন।

• BC, CD, DE, EF এেং F2 শযাগ নদন।

• ABCDEF2 হল প্নয়াজনীয় শহপ্াগন।

লম্ব নদ্খঞ্ডিত প্দ্ধনত - িমাইপ্ A (নিত্র 3)

• 30 নমনম সমান একটি শরখা AB আকুঁন।

• B এ, একটি শরখা আকুঁন BP লম্ AB এেং AB এর সমান।

• এনপ-শত শযাগ নদন

• B শকন্দ্র BA ে্যাসাধ ্শ নহসানে, একটি িাপ AP আকুঁন।

• AB নবিখন্ণ্ডত করুন এেং যোক্রনম 4 এেং 6 এ শরখা AP 
এেং িাপ AP শক শকনি নবিখণ্ডক আকুঁন। 

• 4-6 এর মধ্যনেন্ ু5 মাক্শ করুন।

• 4-5 এর সমান 6-7, 7-8, 8-9, 9-10 আকুঁন।

• শকন্দ্র নহসানে 7, ে্যাসাধ ্শ নহসানে 7A, AB এর উপর 
একটি েতৃ্ত আকুঁন।

• BC, CD, DE, EF, FG AB এর সমান।

• BC, CD, DE, EF, FG এেং GA-শত শযাগ নদন।

• ABCDEFG প্নয়াজনীয় শহপ্াগন।

• 4 এেং 6 এর মাঝামান্ঝ নেন্নুত নেন্ ু 5 নিনহ্নত করুন। 
(নিত্র 4a) এেং শহপ্াগনটি সমূ্ণ ্শ করুন।

এই পদ্ধনতনত নেনভন্ন োহুর শযনকাননা ননয়নমত েহুভুজও ততনর 
করা যায়। (নিত্র 4b)

অধ ্শেতৃ্তনক সমান অংনশ ভাগ করা পয ্শন্ত িাইপ A-এর পদ্ধনত 
অনুসরণ করুন। 

• A2 শযাগ নদন
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80 নর্নর্ ে্যমার্সর একটি েৃত্র্তর ন্ভতর্র প্ঞ্চ্ুভজ 
(Pentagon) (নিত্র 5)

• 80 নমনম সমান AH শরখাটি আকুঁন। (েত্ৃনতর ে্যাস)

• ‘O’ শকন্দ্র OA নহসানে ে্যাসাধ ্শ একটি েৃত্ত েণ ্শনা 
কনর।

• AH শক 5টি সমান অংনশ ভাগ করুন (পানর্শ ্শর সমান 
অংশ)।

• শকন্দ্র নহসানে A এেং H, ে্যাসাধ ্শ নহসানে AH P এ শেদকারী 
আক্শসনক েণ ্শনা কনর।

• P2-এ শযাগ নদন এেং B-এ েত্ৃনতর সানে শদখা করার জন্য 
এটিনক প্সানরত করুন।

• েত্ৃনতর উপর BC, CD, DE, EF সমান AB শসি করুন।

• পনয়ন্ট শযাগদান

• ABCDEF প্নয়াজনীয় শপন্টাগন।

80 নর্নর্ ে্যমার্সর একটি েৃত্র্তর েমাইর্র প্ঞ্চ্ুভজ ( 
pentagon) (নিত্র 6)

• শকন্দ্র নহসানে O এেং ে্যাসাধ ্শ নহসানে OF ডায়া 80 নমনম 
একটি েতৃ্ত েণ ্শনা কনর।

• েত্ৃনতর শীনে ্শর োইনর উল্লম্ভানে DF শরখাটি আকুঁন।

• েতৃ্তটিনক 10টি সমান অংনশ ভাগ করুন। (োহুর সংখ্যার 
নবিগুণ সমান অংশ) 

• পনয়ন্ট 1,3,5,7 এেং 9 হল পঞ্চভুনজর পেশ ্শক নেন্।ু

• 02, 04, 06, 08, 010 এ শযাগ নদন এেং একটি সনুেধাজনক 
তদঘ ্শ্য প্সানরত করুন।

• নেন্ ু1 (F) এর মাধ্যনম েত্ৃনত একটি পেশ ্শক আকুঁন।

• পেশ ্শক A এেং B শত 0-2 এেং 0-10 লাইনগুনলনক শকনি 
শদয়।

• 3,5,7,9 নেন্নুত পেশ ্শক আকুঁন এেং একই পদ্ধনতনত 
C, D এেং E সনাক্ত করুন। 

• BC, CD, DE, EA শত শযাগ নদন

• ABCDE প্নয়াজনীয় পঞ্চভুজ।

নতিটি েৃত্ত প্দ্ধনত (নিত্র 7)

38 নর্নর্ সমাইর্ির েমাহুযুক্ত প্ঞ্চ্ুভজ(pentagon)

• 38 নমনম োহুর সমান AB শরখা আকুঁন।

• সমান এেং AB ে্যাসানধ ্শর দুটি েতৃ্ত আকুঁন, শকন্দ্র A এেং B 
সহ, F এেং G দুটি নেন্নুত কািুন। 

• G এেং F যুক্ত করুন উপনরর নদনক প্সানরত করুন।

• ে্যাসাধ ্শ নহসানে AB, শকন্দ্র নহসানে G, A এেং B এর মধ্য 
নদনয় যাওয়া একটি েতৃ্ত আকুঁন এেং H এেং J উভয় েতৃ্তনক 
কািুন এেং K-শত FG শরখাটিও কািুন।

• HK-এ শযাগ নদন এেং C-শত েৃত্ত (b) কািনত প্সানরত 
করুন।

• JK-এ শযাগ নদন এেং E-শত েতৃ্ত (a) পয ্শন্ত প্সানরত করুন।

• AE এেং BC শযাগ নদন।

• শকন্দ্র নহসানে E এেং C, ে্যাসাধ ্শ নহসানে AB, D এ কািার 
জন্য িাপ আকুঁন।

• ED এেং CD শযাগ নদন। ABCDE হল ননয়নমত শপন্টাগন
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বর্মািমাকৃনত বসকসি (Conic sections)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• এটি একটি েৃত্ত, একটি প্্যমারমার্েমালমা, একটি উপ্েৃত্ত েমা একটি হমাইপ্মারর্েমালমা ততনর কর্র নকিমা তমা নিধ ্মমারণ করর্ত 

আদশ ্ম আকমার্র কনিক বসকসি আঁকুি।

• একটি  সমনকৌনণক শঙ্কু যার অক্ষটি ভূনমর সানে লম্ 
কনর োনক

• AA-েতৃ্ত (circle)

• BB-উপেতৃ্ত (Ellipse)

• CC অনধেতৃ্ত (parabola)

• DD-পড়ােতৃ্ত (hyperbola)

নেন্ভন্ন প্দ্ধনতর্ত উপ্েৃত্তমাকমার নির্ ্মমাণ (Constructing of ellipse by different methods)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• প্রদত্ত শত্মগুনলর সমার্ে উপ্েৃত্তমাকমার র্িি করুি।

পদ্ধনত (PROCEDURE)

িা্ক 1: আয়তর্ষেত্র / আয়তমাকমার প্দ্ধনত (নিত্র 1A)

প্ধান অক্ষ 100 নমনম এেং শোি অক্ষ 60 নমনম একটি উপেতৃ্ত 
ততনর করুন।

• 100mm এেং 60mm োহুগুনলর একটি আয়তনক্ষত্র 
EFGH আকুঁন।

• 4টি প্ধান অক্ষ AB এেং শোি অক্ষ CD আকুঁন এেং 
শেদটিনক ‘O’ নহসানে নিনহ্নত করুন। 

• AO এেং OB শক 5টি সমান অংনশ ভাগ করুন এেং শদখাননা 
নহসানে তানদর নাম নদন।

• AE, AG, BF এেং BH 5টি সমান অংনশ ভাগ করুন এেং 
শদখাননা নহসানে তানদর সংখ্যা করুন। 

• লাইন আকুঁন এেং C1, C2, C3, C4, D1, D2, D3 এেং D4 
গিন করুন।

• P1, P2 ইত্যানদ নেন্নুত C এেং D শেনক আকঁা সংনলিষ্ট 
শরখাগুনল পূরণ করনত Ca, Cb, Da, এেং Db ইত্যানদর মনতা 
লাইন আকুঁন।

• একটি মসণৃ েক্রনরখা নদনয় A, P1, P2 etc শযাগ করুন এেং 
উপেতৃ্ত ততনর করুন।
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িা্ক 2: একর্কঞ্্রিক েৃত্ত প্দ্ধনত (নিত্র 1B)

প্ধান অক্ষ = 100 নমনম, শোি অক্ষ = 60 নমনম

• প্ধান অক্ষ AB (100mm) এেং শোি অক্ষ CD (60mm) 
আকুঁন, O-শত সমনকানণ নবিখন্ণ্ডত করুন। 

• ‘O ’  শকন্দ্র OA এেং OC ে্যাসাধ ্শ নহসানে ,  দু টি 
শকন্দ্রনকন্ন্দ্রক েতৃ্ত আকুঁন।

• দুটি েৃত্ত শকনি ‘O’ েলুন 4 এর মাধ্যনম শেশ কনয়কটি 
শরনডয়াল শরখা আকুঁন।

• োইনরর েত্ৃনতর নেন্টুিনক a, b, c নহসানে নিনহ্নত করুন।

• এ ক ই ভ া ন ে  অ ভ ্যন্ত র ী ণ  েৃ ত্ত গু ন ল ন ত  শ ে দ ক া র ী 
নেন্গুুনলনক a1, b1, c1 নহসানে নিনহ্নত করুন।

• নেন্ ুশেনক শযমন a, b, c… শোি অনক্ষর সমান্তরাল শরখা 
আকুঁন।

• a1,  b1 এর মনতা নেন্ু শেনক . . . .প্ধান অনক্ষর 
সমান্তরাল শরখা আকুঁন নেন্ুর p1, p2.....ইত্যানদনত 
সংনলিষ্ট শভটিকাল শরখাগুনলার সানে শেদ করার জন্য।

• “িরানস েক্রনরখা” ে্যেহার কনর একটি মসণৃ েক্রনরখা 
নদনয় এই সমস্ত নেন্নুত শযাগ নদন এেং উপেৃত্ত ততনর 
করুন।

• ‘শিানস’ খুঁনজ শের করনত- অনধ ্শক প্ধান অক্ষ (a) 
ে্যাসাধ ্শ নহসানে এেং শকন্দ্র নহসানে শগৌণ অনক্ষ ‘c’ 
সহ। দুটি নেন্ুনত প্ধান অক্ষনক শকনি একটি িাপ 
আকুঁন; এগুনলনক F1, F2 এেং উপেত্ৃনতর শিাকাস পনয়ন্ট 
নহসানে নিনহ্নত করুন।

বিক করুি

েক্রনরখার শযনকাননা নেন্ ুP নিনহ্নত করুন এেং X অক্ষ এেং 
Y অক্ষ শেনক এর দরূবে পনরমাপ করুন। 

আপনন লক্ষ্য করনেন শয X2/a2 + Y2/b2 = 1

শযখানন a = 50 নমনম এেং b = 30 নমনম।

িা্ক 3: বেদকমারী িমাপ্  (Interseeting Arc)প্দ্ধনত (নিত্র 1C)

• AB (100mm) এেং CD (55mm) সমনকানণ নবিখন্ণ্ডত 
অঙ্কন প্ধান এেং কু্ষদ্র অনক্ষর প্নতনননধবে কনর। 

• শকন্দ্র নহসানে C, ে্যাসাধ ্শ নহসানে অধ ্শ েড় অক্ষ, AB 
কাটিয়া F1 এেং F2 এর উপর একটি িাপ আনঁক। 

• F1 এর মনধ্য শযনকাননা সংখ্যক অংশ নিনহ্নত করুন। F2 
শযমন 1, 2, 3 ইত্যানদ।

• শকন্দ্র নহসানে F1 এেং F2 এেং ে্যাসাধ ্শ নহসানে A-1, AB এর 
উভয় পানশ িাপ আকুঁন।

• F1এেং F2  শক শকন্দ্র কনরয়া B-1 ে্যাসাধ ্শ নননয় িাপ আকুঁন 
যাহা পেূ ্শেততী সংলিীঠে িাপনক p1 নেন্নুত শেদ শক্র।

• আনগর দটুি ধানপর পুনরােত্ৃনত করুন এেং P2, P3 ইত্যানদর 
মনতা পনয়ন্ট পান।

• p1,p2 ইত্যানদ সমস্ত নেন্গুুনল একটি মসৃন েক্রনরখার 
সাহানয্য শযাগ কনরয়া A ও B নেন্ ুনদয়া উপেতৃ্তটি সম্ূণ ্শ 
ক্রুন।
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METHOD
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প্্যমারমার্েমালমা এেং হমাইপ্মারর্েমালমা (Parabola and hyperbola)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• প্রদত্ত নেন্ভন্ন শত্ম ে্যেহমার কর্র অনধেৃত্তমাকমার  (parabolic)েক্রর্রখমা ততনর করুি।

িা্ক1: নিয়র্ক (directrix) বরখমা বের্ক 50 mm দরূ্র অেঞ্স্তত বক্রিনেন্রু অনধেৃত্ত অঙ্কি ।

• ননয়ামক শরখা D-D1 একটি উল্লম্ শরখা আকুঁন।

• অনুভূনমক শরখা XX1 আকুঁন , নডনরন্রিনক্স X নেন্ুর 
মধ্য নদনয় অক্ষটি।

• ননয়ামক শরখা শেনক 50 mm দুনর XX1
 শরখার উপর 'F' 

নিনহ্নত করুন। 

• XF-এর মধ্যনেন্টুিনক V নহসানে নিনহ্নত করুন।

• অনক্ষর ডাননদনক V শেনক শেশ কনয়কটি নেন্নুক 1,2,3,4 
নহসানে নিনহ্নত করুন..... 

• এই নেন্ুগুনলর মধ্য নদনয় উল্লম্ শরখা আকুঁন শযমন 
শদখাননা হনয়নে, ডেল অনড্শননি ততনর কনর।

• শকন্দ্র নহসানে ‘F’ নেন্ু, ে্যাসাধ ্শ নহসানে X-1, 1 এর মধ্য নদনয় 
যাওয়া স্ানানঙ্ক (উল্লম্ শরখা) আক্শ আকুঁন, নেন্ ুP1 এেং 
P1

1 নিনহ্নত করুন।

• ে্যাসাধ ্শ নহসানে X-2, শকন্দ্র নহসানে F, 2য় অনড্শনননি িাপ 
আকুঁন, P2 এেং P2

1 নিনহ্নত করুন। 

• একইভানে উপনরর মত অনক্ষ P3 , P4 .... P3
1 , P4

1 ইত্যানদ 
নেন্ ুপান।

• শরিঞ্চ কাভ্শ ে্যেহার কনর একটি মসৃণ েক্রনরখা নদনয় 
সমস্ত নেন্নুক শযাগ করুন এেং অনধেতৃ্তাকার  েক্রনরখা 
ততনর করুন। 

• পনয়ন্ট 1,2 এেং 3 শেনক XX এর সমান্তরাল (অিনসি) 
আকুঁন

• এই অিনসনি নননির মত দরূবে নিনহ্নত করুন

িা্ক 2: প্্যমারমার্েমালমা, একটি আয়তর্ষের্ত্রর ন্ভতন্ত এেং অষে বদওয়মা হর্য়র্ে, বেস 200 নর্নর্ অষে 60 নর্নর্ আয়তর্ষেত্র 

           প্দ্ধনত (নিত্র 2)

• 200 নমনম এেং 60 নমনম োহুগুনলর একটি আয়তনক্ষত্র 
ABCD আকুঁন।

• AD এেং BC এর শকন্দ্র নেন্ ুনিনহ্নত করুন, E এেং F নহসানে, 
EF-শত শযাগ নদন।

• AB এেং CD শক ভাগ করুন এেং শযনকান সংখ্যক সমান 
অংনশ েলুন 5। এোড়াও AE এেং ED শক সমান সংখ্যক 
সমান অংনশ ভাগ করুন এেং শদখাননা নহসানে তানদর 
সংখ্যা করুন।

• AD-শত E নেন্ ুশেনক, AB এেং CD-এর নেভাজনগুনলনত 
শরখা আকুঁন।

• AED-এর নেন্ ুশেনক EF-এ সমান্তরাল শরখা আকুঁন।

• অনক্ষর উভয় পানশ শেদকারী নেন্ ুP1, P2, P3, P4 নিনহ্নত 
করুন।

• BEC নেন্ ুএেং P1,P2 ইত্যনদ নেন্ ুশযাগ মসনৃ েক্রনরখা নদনয় 
অনধেতৃ্তটি  গিন করুন

িা্ক 2: 80mm ্ূভনর্ ও 30 mm অষে নেনশষ্ঠ অনধেৃত্ত অঙ্কি (পেশ ্শি পদ্ধনত) প্্যমারমার্েমানলক েক্রর্রখমা

• ভূনম 80 নমনম এেং উচ্চতা 60 নমনম (অ্যােনসসা নবিগুণ) 
একটি সমনবিোহু ন্ত্রভুজ আকুঁন। 

• BD-এ শযাগ নদন এেং মধ্যনেন্ ুV, শীে ্শনেন্ ুনিনহ্নত করুন।

• নেভাজক/অন্যান্য পদ্ধনত ে্যেহার কনর AB এেং BC শক 
সমান সংখ্যক সমান অংনশ ভাগ করুন। 

• AB এর নেন্গুুনলনক 1,2,3 ইত্যানদ নহসানে নিনহ্নত করুন, 
অনধনরাহন (asending) ক্রনম।
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• একইভানে CB-শত 1’, 2’, 3’ ইত্যানদ নিনহ্নত করুন নকন্তু 
অেনরাহ ক্রনম।

• লাইন আকুঁন 1-1’, 2-2’..... 7-7’।

• একটি মসণৃ েক্রনরখা নদনয় A, V এেং C এর সানে নেন্ ু
শযাগ করুন। AC শরখা 1’1’, 2 2’ ইত্যানদর পেশ ্শক এেং 
প্নয়াজনীয় প্যারানোলা গিন কনর।

িা্ক 4: 80 এেং 60 েমাহুর প্্যমারমার্েমানলক েক্রর্রখমা 60°/120° ততনর কর্র –সমার্ন্তনরকগ্মার্ প্দ্ধনত (নিত্র 4)

• পদ্ধনতটি নিত্র 3-এর অনুরূপ।

• শয শকাননা নেন্ ুO ধনর ননন।

• সরলনরখা বিারা নেন্ ুA এেং B শেনক O শযাগ করুন।

• AO এেং BO শক একই সংখ্যক অংনশ ভাগ করুন এেং 
শদখাননা নহসানে তানদর সংখ্যা করুন। 

• সংনলিষ্ট নেন্নুত শযাগ নদন অে ্শাৎ 1-1,2-2.....5-5।
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িা্ক 5: িেল অনি্মর্িি 80 নর্নর্ এেং অ্যমােনসসমা 60 নর্নর্ ‘অির্সি প্দ্ধনত’ বদওয়মা একটি অনধেৃত্ত(parabola)   আঁক

           (নিত্র 5) 
• আয়তনক্ষত্র ABCD আকুঁন এেং AB এেং CD-এর মধ্যনেন্ ু

নদনয় XX আকুঁন। 

• AX এেং XB শক সমান সংখ্যক সমান অংনশ 4 েনল এেং 
তানদর 1,2,3 নহসানে নিনহ্নত করুন। 

• পনয়ন্ট 1,2 এেং 3 শেনক, XX এর সমান্তরাল (অিনসি) 
আকুঁন।

• এই অিনসিগুনলনত নীনির মত দরূবে নিনহ্নত করুন:

1-1’ সমান (1/4)2 এর BC = 1/16 x 60 = 3.75 নমনম

2-2’ সমান (2/4)2 এর BC = 1/4 x 60 = 15 নমনম

BC এর (3/4)2 এর সমান 3-3’ = 9/16 x 60 = 33.75 নমনম

• একটি মসণৃ েক্রনরখা নদনয় অংশ 3’, 2’, 1’ ইত্যানদর মাধ্যনম 
D-X-C শযাগ করুন এেং প্যারানোলা ততনর করুন।

িা্ক 6: প্রমােৃত্তীয় েক্রর্রখমা দটুি A এেং B নেন্রু্ত নর্নলত হর্ছে বযর্ি বদখমার্িমা হর্য়র্ে (নিত্র 6)

ধরা যাক নেন্ ুA এেং B নেনভন্ন অেস্ানন আনে শযমন শদখাননা 
হনয়নে।

• শয শকাননা নেন্ ুO ধনর ননন।

• সরলনরখা বিারা নেন্ ুA এেং B শেনক O শযাগ করুন।

• AO এেং BOশক সমান সংখ্যক সমান অংনশ ভাগ করুন 
এেং শদখাননা নহসানে তানদর সংখ্যা করুন। 

• সংনলিষ্ট পনয়নন্ট শযাগ নদন শযমন, 1-1, 2-2.....5-5।

• শরখা 1-1, 2-2, 3-3, 4-4, 5-5, ইত্যানদর পেশ ্শক একটি 
মসণৃ েক্রনরখা আকুঁন এেং এটি ততনর করুন।

• েক্রনরখা পরীক্ষা করুন এেং পুরু প্যারানোলা েক্রনরখা 
আকুঁন।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুনশলিী 1.2.13 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor)- বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি 

বলিইি ব্কল, তুলিমারূ্লক ব্কল(comparative) এেং নতয ্মক (Diagonal) ব্কল নির্ ্মমাণ 
করমা (To construct plain scale, comparative scale and diagonal scale)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ব্কর্লর R.F বের করমা
• অঙ্কর্ি ব্কর্লর তদর্ ্ম্য র্ণিমা করমা
• বলিইি ব্কল, তুলিমারূ্লক( comparative) ব্কল নতয ্মক( Diagonal) ব্কল নির্ ্মমাণ
• ব্কর্ল দরূত্ব নিনহ্নত করমা
• কর্ি্মর একটি ব্কল ততনর করমা

পদ্ধনত (PROCEDURE)

িা্ক 1 :  নর্িমার এেং বিনসনর্িমার বদখমার্িমার জি্য 1:60 এর একটি বলিি বসল ততনর করুি এেং 6 নর্িমার প্য ্মন্ত প্নরর্মাপ্

             করমার জি্য যর্েষ্ লম্বমা। এটির্ত 3.7 নর্িমার দরূত্ব খুঁজিু এেং নিনহ্নত করুি।
• R.F=ড্রনয়ং সাইজ/আসল সাইজ=1cm/60cm=1/60

• শ্কনলর তদঘ ্শ্য=R.F x সনে ্শাচ্চ তদঘ ্শ্য পনরমাপ করনত হনে।

• শ্কনলর তদঘ ্শ্য=1/60x6m=1/10নমিার=10শসনম

• 10 শসনম তদনঘ ্শ্যর একটি অনুভূনমক শরখা আঁকুন। 
(আকার 1)

• 10cmx0.5 শসনম আকানরর একটি আয়তনক্ষত্র আকুঁন।

• আয়তনক্ষত্রটিনক 6টি সমান নেভানগ ভাগ করুন, প্নতটি 
নেভাগ 1m প্নতনননধবে কনর।

• প্েম প্ধান নেভানগর শশনে 0 (শূন্য) এেং ডাননদনক 
প্নতটি পরেততী নেভানগর শশনে 1,2,3,4 এেং 5 নিনহ্নত 
করুন,

• প্েম প্ধান নেভাগটিনক 10টি সমান উপ-নেভানগ ভাগ 
করুন, প্নতটি 1dm প্নতনননধবে কনর।

• RF এর একটি শলেইন শ্কল ততনর করুন 1/40 নমিার এেং 
শডনসনমিার পনরমাপ করনত এেং 3.7 নম দরূবে নিনহ্নত 
করনত।

• উপ-নেভানগর জন্য লাইনগুনলনক শদখাননা নহসানে 
সামান্য শোি আকুঁন।

• সমস্ত নেকল্প নেভাগ এেং উপ-নেভানগর মাঝখানন ঘন 
এেং গাঢ় অনুভূনমক শরখা আকুঁন। এটি পনরমাপ নননত 
সাহায্য করনে।

• শ্কনলর নীনি ,  ডাননদনক METERS,  ে াম নদনক 
DECIMETRES এেং মাঝখানন R.F নপ্ন্ট করুন।

• শ্কনল 3.7 নমিার দূরবে নননদ্শশ করুন = 0 (শূন্য) এর 
ডান নদনক 3 প্ধান নেভাগ + 0 (শনূ্য) এর োম নদনক 7 
উপনেভাগ।

নির্জর দ্মারমা সর্স্যমা সর্মাধমাি করুি

• RF 1/20 এর একটি শলেইন শ্কল ততনর করুন

10cm (সে ্শননম্ন) পয ্শন্ত পনরমাপ করনত এেং শ্কনল 1.2 নমিার 
দরূবে নিনহ্নত করুন।

িা্ক 2: িমার্রিহমাইি (°F) বসলনসয়মাস °C এ রূপ্মান্তর করর্ত একটি তুলিমার্ূলক(comparative) ব্কল ততনর করুি এেং  

           এর নেপ্রীর্ত (নিত্র 2) 
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• °C নদনক একটি নেভাগনক 10টি সমান অংনশ ভাগ করুন। 
(এখন প্নতটি শোি নেভাগ 1°C প্নতনননধবে কনর) 

• °F নদনক, প্নতটি নেভাগনক 18টি সমান অংনশ ভাগ করুন। 
(এখন প্নতটি শোি নেভাগ 1°F প্নতনননধবে কনর) 

• অন্যান্য সংখ্যা নিনহ্নত করুন এেং শ্কল অঙ্কন সমূ্ণ ্শ 
করুন।

• 15 শসনম লম্া একটি শরখা AB আকুঁন। (উপনরর অংশ 
পড়নে °C এেং নীনির অংশ পড়নে °F) 

• লাইনটিনক 10টি সমান ভানগ ভাগ করুন।

• উপনর সাইড মাক্শ 0,10,20...100 °C শ্কনলর জন্য (100 
নডনভশন) এেং নননির নদনক, 32, 50, 68.... 212 °F শ্কনলর 
জন্য 180 নডনভশন শদখাননা হনয়নে।

িা্ক 3: 4 নর্িমার তদর্র্ ্ম্যর জি্য একটি নতয ্মক(Diagonal) ব্কল ততনর করুি এেং 2.69 নর্িমার, 1.09 নর্িমার এেং 0.08 

           নর্িমার তদর্ ্ম্য বদখমাি। (RF = 1/25) (নিত্র 3)

প্নয়াজনীয় শ্কনলর তদঘ ্শ্য = RF x তদঘ ্শ্য পনরমাপ করনত হনে
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• Draw a line AB of 15 cm long. (Top part will read °C and
bottom part will read °F)

• Divide the line into 10 equal divisions.

• Top side mark 0,10,20....100 for °C scale (100 divisions)
and on bottom side, mark 32, 50, 68.... 212 for °F scale
180 divisions as shown.

• On °C side divide one division into 10 equal parts. (Now
each small division represents 1°C)

• On °F side, divide each division into 18 equal parts.
(Now each small division represents 1°F)

• Mark other numbers and complete drawing the scale.

TASK 3: Construct a diagonal scale for 4 m length and show the lengths 2.69 m, 1.09 m and 0.08 m.
  (RF = 1/25) (Fig 3)

Length of scale required = RF x length to be measured

= 
25
1

x 4 m x 100 = 16 cm.

• Draw a rectangle ABCD of 16 cm x 4 cm.

• Divide the rectangle ABCD into 4 equal parts and mark
them EF, GH & IJ and each division represents one
metre.

• Divide the line AB into ten equal parts and mark them
11, 21, 31.....101.

• Draw vertical lines from points 1, 2...... etc.

• Divide the BF into 10 equal parts and mark them as
1'2'3' etc., and each division representing 10 cm (1 dm).

• Draw diagonals on all ten small rectangles in the 1st

(lower) block ABFE and complete the diagonal scale.

• Metres are read on EF or line parallel to it i.e GH, IJ &
DC. Decimetres are read on the division of line AE and
centrimetres are read on points where the diagonals
intersect with the vertical parallel lines drawn through
the divisions of line AB.

• Mark 2.69 in using the diagonal scale. (Fig 3)

2.00 m on metre division

0.60 m on decimetre division

0.09 in the diagonal cm division

1.09 m and 0.08 m are also marked in the fig 3 in the
same way.

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.2.13

• 16 শসনম x 4 শসনম আয়তনক্ষত্র ABCD আকুঁন।

• আয়তনক্ষত্র ABCD শক 4টি সমান অংনশ ভাগ করুন 
এেং তানদর EF, GH এেং IJ নিনহ্নত করুন এেং প্নতটি 
নেভাগ এক নমিার প্নতনননধবে কনর।

• শরখা AB শক দশটি সমান ভানগ ভাগ করুন এেং 
তানদর11,21,31…..101 নিনহ্নত করুন। 

• পনয়ন্ট 1, 2...... ইত্যানদ শেনক উল্লম্ শরখা আকুঁন।

• BF শক 10টি সমান অংনশ ভাগ করুন এেং তানদর 1’2’3’ 
ইত্যানদ নহসানে নিনহ্নত করুন এেং প্নতটি নেভাগ 10 
শসনম (1 dm) প্নতনননধবে কনর।

• 1ম (ননম্ন ) লেক ABFE-শত দশটি শোি আয়তনক্ষনত্র 
কণ ্শ আঁকুন এেং নতয ্শক(Diagonal) শ্কলটি সম্ূণ ্শ 
করুন।

• নমিারগুনল EF ো লাইননর সমান্তরানল পড়া হয় শযমন GH, 
IJ এেং DC। লাইন AE এর নেভাজনন শডনসনমিার পড়া হয় 
এেং শসনট্নমিারগুনল নেন্নুত পড়া হয় শযখানন কণ ্শগুনল 
AB শরখার নেভাজননর মধ্য নদনয় আকঁা উল্লম্ সমান্তরাল 
শরখাগুনলর সানে শেদ কনর।

• নতয ্শক শ্কল ে্যেহার কনর 2.69 মাক্শ করুন। (নিত্র 3)

নমিার নেভানগ 2.00 নম

শডনসনমিার নডনভশনন 0.60 নম

নতয ্শক শসনম নেভানগ 0.09

1.09 নম এেং 0.08 নমিার fig.3 এও একইভানে নিনহ্নত 
করা হনয়নে।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী1.2.14 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

্ভমানি ্ময়মার ব্কল নির্ ্মমাণ করমা (To construct vernier scale)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ্ভমানি ্ময়মার ব্কল নির্ ্মমাণ।

পদ্ধনত (PROCEDURE)

িা্ক : 1 একটি নেপ্রীতর্ুখী ্ভমানি ্ময়মার ব্কল ততনর করুি (নিত্র 1)

R.F =1/25 সে ্শননম্ন গণনা: 1 শসনম; সনে ্শাচ্চ তদঘ ্শ্য: 4 নম

 60

Construction                                                                                     Exercise 1.2.14
Surveyor - Basic Engineering Drawing

To construct vernier scale
Objective: At the end of this exercise you shall be able to
• construction of vernier scale.

PROCEDURE

TASK : 1 Construct a retrograde vernier scale (Fig 1)

RF = 
25
1

; Least count:1 cm; Maximum length: 4 m

Length of scale: 
25
1

 x 4 m x 100 = 16 cm

• Construct the main scale as in  to 4 length of each part
equal  and  representing 1 metre.

• Extend the left end of the main scale temporarily by
one division.

• Draw the secondary (vernier) scale of 11 MSD length as
shown.

• Divide the secondary (vernier) scale into 10 equal
divisions each representing 1.1 dm or 0.11 mm and
complete the retrograde vernier scale.

To mark the reading, refer Figure 1.

(i) 0.21 metres = 0.1 + 0.11 = 0.21

– With reference to zero on the vernier scale, one division
on the right hand side and 1 division on the left side.

– Draw extension lines and mark the reading.

(ii) 2.74 metres = 2.3 + 0.44 = 2.74

– Mark 4th division on the vernier scale represents 0.44
from `O' and mark 2.3 m on the main scale.

– Draw extension lines and mark the reading.

(iii)3.89 metres = 2.9 + 0.99

– Mark the 9th division on the vernier scale represents
0.99 m from `O' and mark 2.9 m on the main scale.

– Draw extension lines and mark the reading.

• মূল শ্কলটি 4 টি সমান অংনশ আকুঁন এেং প্নতটি 
অংশ 1M নহসানে।

• প্ধান শ্কনলর োম প্ান্তটি সামনয়কভানে একটি 
নেভাগ বিারা প্সানরত করুন।

• শদখাননা  নহসানে 11 MSD তদনঘ ্শ্যর শসনকডোনর 
(ভানন ্শয়ার) শ্কল আকুঁন।

• শসনকডোনর (ভানন ্শয়ার) শ্কলটিনক 10টি সমান নেভানগ 
ভাগ করুন প্নতটি 1.1 dmো 0.11 নমনম প্নতনননধবে 
কনর এেং শরনট্ানরেড ভা নন ্শয় ার শ্কলটি সমূ্ণ ্শ 
করুন।

পড়া নিনহ্নত করনত, নিত্র 1 পডু়ন।

(i)  0.21 নমিার = 0.1 + 0.11 = 0.21

 − ভানন ্শয়ার শ্কনল শূনন্যর শরিানরসি সহ , ডান নদনক 
একটি নেভাগ এেং োম নদনক 1 নেভাগ।

 − এক্সনিনশন লাইন আকুঁন এেং পড়া নিনহ্নত করুন।

(ii)  2.74 নমিার = 2.3 + 0.44 = 2.74

 − ভানন ্শয়ার শ্কনল মাক্শ 4ে ্শ নডনভশনটি `O’ শেনক 0.44 
এেং মূল শ্কনল 2.3 নমিার নিনহ্নত কনর।

 − এক্সনিনশন লাইন আকুঁন এেং পড়া নিনহ্নত করুন।

(iii)  3.89 নমিার = 2.9 + 0.99

 − ভানন ্শয়ার শ্কনল 9ম নেভাগটিনক নিনহ্নত করুন ‘O’ 
শেনক 0.99 নমিার এেং মূল শ্কনল 2.9 নমিার নিনহ্নত 
করুন।

 − এক্সনিনশন লাইন আকুঁন এেং পড়া নিনহ্নত করুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.2.15 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

উপ্মাদমাি এেং জনরপ্ জি্য প্রতীক (Symbols for Materials and survey)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নেন্ভন্ন উপ্করর্ণর নিহ্ন ও নিহ্ন নিনহ্নত করুি
• নেন্ভন্ন উপ্করর্ণর র্র্িমািীত রঙ জমািুি
• নেন্ভন্ন উপ্করর্ণর নিহ্ন এেং নিহ্নগুনল নিঞ্ত্রত করুি
• অঙ্কর্ি ে্যেহৃত সমার্গ্ী বদখমার্িমার জি্য উপ্যুক্ত নিহ্ন এেং নিহ্ন ে্যেহমার করুি।

পদ্ধনত (PROCEDURE)

িা্ক1: নির্ত্র বদখমার্িমা নেন্ভন্ন উপ্করর্ণর জি্য প্রতীক আঁকুি
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জনরপ্ প্রতীক
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.2.16 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - বেনসক ইঞ্জিনিয়মানরং অঙ্কি

যর্ন্ত্রর নরি হ্যমান্ ব্কনিং (Free hand sketching of instruments)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• বর্টট্ক বিইি এেং বির্প্র তরনখক প্নরর্মাপ্ ব্কি করুি 
• জনরপ্ সরজিমার্গুনল অঙ্কি করুি।

পদ্ধনত (PROCEDURE)

িা্ক1: নরিহ্যমার্ন্ বদখমার্িমা নহসমার্ে প্রদত্ত যর্ন্ত্রর নিত্রগুনল ব্কি করুি।
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3 লিডার: চেইনের একটি হাতি লেে এবং এটি সম্পূর্ ্ণ দৈর্ ্ণ্য 
পর্ ্ণন্ত প্রসালরত ো হওয়া পর্ ্ণন্ত এলিনয় র্াে।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.17 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

চর্ট্রিক চেইর্ির উর্্মমােি, প্রসমানরত এবিং ্ভমাজঁ করমার অিুশীলি করুি (Practice on 
Unfolding, stretching and folding of metric chain)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• কমাজ শুরু করমার জি্য একট্ি চর্ট্রিক চেইি উর্্মমােি করুি
• লমাইর্ি চেইিট্ি চির্ি আিুি এবিং প্রসমানরত করুি
• কমাজ চশষ করমার পর্র চর্ট্রিক চেইি ্ভমাজঁ করুি।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক1: একট্ি চেইি উর্্মমােি করুি (নেত্র 1)

1 চেইনের বান্ডিি চেনক োমড়ার বাধঁুলেিী খুিুে

2 অেুসরর্কারী: চেইেটির উভয় হাতি বাম হানত লেে এবং 
ডাে হাত লৈনয় চেইেটিনক সামনের লৈনক ছঁুনড় লৈে।

িাস্ক 2: লমাইর্ি চেইিট্ি চির্ি আিুি এবিং প্রসমানরত করুি

1 অেুসরর্কারী: হ্যানডিনির এক প্রানন্ত লহি রাখুে। 2 চেতা: চেইেটি ঝাকুঁলে লৈে এবং এর পনুরা দৈর্ ্ণ্য চসাজা 
করুে।

িাস্ক 3:চেইি ্ভমাজঁ করুি

1 চেতা তার বাম হানত চেইে মাঝখানে লেনত, কাজ চশে 
করার পনর. 

2 মাঝখাে চেনক শুরু করুে, ডাে হাত লৈনয় একবানর ৈুই 
চজাড়া লিঙ্ক লেে। 

3 ন্জিজ্যাি পদ্ধলতনত তানৈর রাখুে, বাম লৈনক হ্যানডিনির 
োিাি পর্ ্ণন্ত সমস্ত চজাড়া সাজাে। 

4 োমড়ার বাধুঁলে লৈনয় চেইনের বান্ডিিটি শক্তভানব চবনঁধ 
রাখুে। (লেত্র 2)

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools / Equipments / Instruments)

• চমটরিক চেইে 20m/30m   - each one

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.18 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

চেইি, চিপ, অপট্িক্যমাল চ্কমায়মার এবিং ক্রস স্মাফ পরীক্মা করমার অিুশীলি করুি 
(Practice on testing of chain, tape, optical square and cross staff)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• চর্ট্রিক চেইি পরীক্মা করুি
• একট্ি অপট্িক্যমাল চ্কমায়মার পরীক্মা করুি
• ক্রস স্মাফ পরীক্মা.

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক 1: একট্ি চর্ট্রিক চেইি (20m/30m) এবিং নস্ল চিপ 30m পরীক্মা করুি
পদ্ধনত 1

1 লেকিতম বারান্ার চমনঝ বা চরিওনয় প্্যািফনম ্ণ 30m/20m 
এর মােক ৈপূরত্ব লেলনিত করুে বা একটি স্্যাডিাড্ণ চেইে 
বা একটি লস্নির চিপ লৈনয় চৈয়ানির কলপংস করুে র্া 
একমাত্র উনদেনশ্য সানভ্ণয়ানরর অলফনস রাখা উলেত।

2 উপনরর মােক ৈপূরনত্ব 10m ব্যবধানে লবন্ ুলেলনিত করুে। (fig 1)

3 স্্যাডিাড্ণ মালক্ণংনয়র উপর পরীক্ষা করার জে্য চেইেটি 
প্রসালরত করুে।

4 চেইেটি খুব চছাি বা খুব ৈীর্ ্ণ লকো তা পরীক্ষা করুে।

পদ্ধনত 2

5 একটি সমতি স্থনি একটি পরীক্ষা চিজ স্থাপে করুে।

6 একটি স্্যাডিাড্ণ চেইে বা লস্নির চিপ লৈনয় 30m/20m 
প্রনয়াজেীয় ৈপূরনত্ব ৈটুি স�ি�রিু কানের চপি োিাে৷

7 fig 2-এ চৈখানো সটেক পনয়ন্টগুলি লেলনিত করনত খুটঁির শীনে ্ণ 
চপনরক চ�াকাে।

8 স্্যাডিাড্ণ চেইে/লস্ি চিপ দ্ারা উপনরর ৈুটি লেননির 
মাঝখানে একটি তৃতীয় চপি োিাে। 

9 মাে লেলনিতকরনর্র উপর পরীক্ষা করার জে্য চেইেটি 
প্রসালরত করুে। (লেত্র 3)

10 চেইেটি খুব চছাি বা খুব ৈীর্ ্ণ লকো তা পরীক্ষা করুে।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র Tools/Equipments Instruments

• কানের চপি 15 চসলম দৈর্ ্ণ্য, 3 চেনক 
5 চসলম বি ্ণ    - 2 Nos.

• চপনরক 2”    - 2 Nos.
• ইস্াত চিপ (30 লম)   - 1 No.

• ক্রস স্াফ  - 1 No.
• চরন্্জিং রডস 2 বা 3mm - 3cmØ  - 5 Nos.
• অপটিক্যাি বি ্ণ  - 1 No.
• প্াম্ব-বব  - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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একই্ভমার্ব , ইস্মাত চিপট্ি তমার আদশ ্ম 
দদর্ ্ম্য 20m/30m এর জি্য পরীক্মা করমা 
চযর্ত পমার্র

খুঁট্ির পনরবর্ত্ম প্রমায় 20 চসনর্ বর্ ্মর্ক্র্ত্রর 
চপমাশমাক পনরনিত পমাথর ব্যবিমার কর্র একট্ি 
স্মায়ী পরীক্মার পনরর্মাপক স্মাপি করমা 
বমাঞ্ছিীয়। (নেত্র 4)

উপর্রমাক্ত উ্ভয় পদ্ধনতর্ত চেইর্ির চকন্দীয় 
সিংখ্যমা  পনরবত্মি  ি মা  কর্রই সমার্ঞ্স্য 
অবশ্যই প্রনতসর্্ভমার্ব করমা উনেত।

িাস্ক 2: অপট্িক্যমাল চ্কমায়মার্র পরীক্মা করুি

1 চিনভি গ্াউডি এবং মধ্যলবন্ ু C (15m) এ 30m ৈপূরনত্ব 
একটি িাইে AB লেব ্ণােে করুে এবং লেলনিত করুে। 
(লেত্র 5)

2 মধ্যবততী লবন্ু C-চত অপটিক্যাি চস্কায়ার ধনর রাখুে 
এবং ‘A’-এ চরন্্জিং চৈখুে এবং ‘a’-চত চরন্্জিং রড 
টেক করুে র্ানত ‘A’ এবং ‘a’-এর ছলবগুলি র্ন্রের সানে 
লমনি র্ায়

3 মুখ ‘B’ এবং ৈৃটটি ‘a’-এর লৈনক র্ুরুে, র্ানত র্ন্রের 
সানে ‘B’ এবং ‘a’-এর লেত্রগুলি লমনি র্ায়, তারপর এটি 
সাম্জিস্য হয়

4 র্লৈ সাম্জিস্য ো হয় তনব েতুে অবস্থাে ‘b’-এ 
আনরকটি চরন্্জিং রড টেক করুে

5 ‘a’ এবং ‘b’ এর মাঝপনে একটি লবন্ ু ‘d’ লেলনিত করুে 
‘d’-এ রড লফক্স করুে

6 ইনমজ ‘d’ লেত্র B এর সানে লমনি র্াওয়া পর্ ্ণন্ত 
সাম্জিস্যনর্াি্য আয়োটি র্ুলরনয় লৈে

7 টেক ো হওয়া পর্ ্ণন্ত উপনরর প্রন্ক্রয়াটি পুেরাবৃত�লত 
করুে।

িাস্ক 3: ক্রস স্মাফ (cross stuff) এর পরীক্মা

1 XY 30 লমিানরর চবলশ দৈনর্ ্ণ্যর একটি িাইে লেব ্ণােে 
করুে। (লেত্র 6)

6

6

2 X এবং Y চত চরন্্জিং রড ধরুে

3 XY িাইনের প্রায় মাঝখানে ক্রস স্াফনক ধনর রাখুে।

4 লিডার ক্রস স্ানফর কািা অংশ ধরা র্াক ab লৈনয়  চৈখেু 
y এর লৈনক । 

5 ক্রস স্ানফর ‘cd’ খানঁজর মাধ্যনম ফনিায়ার সাইি এবং 
রড আর লফক্স কনর।

6 ক্রস স্াফনক 90° লৈনয় এমেভানব র্ুলরনয় লৈে চর্ে 'cd' 
xy বরাবর োনক

7 অে্য খাজঁ ‘ab’ চরন্্জিং রড R এর লৈনক লেনৈ্ণশ করনব 
চৈনখ র্্রেটি সটেক লকো তা পরীক্ষা করুে।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.19 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

চরঞ্ঞ্িং এর উপর অিুশীলি করুি (Practice on ranging)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• একট্ি সর্তল ্ূভনর্র্ত একট্ি লমাইি চরঞ্ করুি
• সর্তল র্মাট্ির্ত চেইনিিং রমাখুি
• পর্রমাক্ (বমা) পমারস্নরক (Reciprocal) চরঞ্ঞ্িং
• চরঞ্ঞ্িং উপত্যকমা বরমাবর ।
• য ্মমান্ডর্ লমাইর্ি চরঞ্ঞ্িং।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক 1: একট্ি সর্তল ্ূভনর্র্ত একট্ি চরখমা AB চরঞ্ করুি

1 ৈুটি চস্শে A এবং B লেলনিত করুে প্রায় 50 লমিার ৈপূনর। 
(আকার 1)

2 A এবং B চস্শনে চরন্্জিং রডগুলি পুতুে (fix করুে)

3 জলরপকারী A, B িাইনে A-চত চরন্্জিং রনডর প্রায় 2 লমিার 
লপছনে ৈালঁড়নয় আনছ।

4 চর্খানে মধ্যবততী চস্শে ‘C’ স্থাপে করা হনব চসখানে 
সহকারীনক অন্রের দৈনর্ ্ণ্য উল্লম্বভানব একটি চরেন্জং রড 
ধনর রাখনত লেনৈ্ণশ করুে।

5 সহকারীনক রডটিনক ডানে বা বানম AB িাইনে সরানত 
লেনৈ্ণশ করুে র্তক্ষর্ ো লতেটি চরন্্জিং রড একটি সরি 
চরখায় চৈখা র্ানছে।

6 েীনে োমুে এবং রনডর েীনের প্রান্তটি চৈনখ রনডর অবস্থাে 
পরীক্ষা করুে৷

7 লতেটি চরন্্জিং রড একটি সরি চরখায় রনয়নছ তা লেন্চিত 
করার পনর, অবস্থানে চরন্্জিং রডটি টেক করনত সহকারীনক 
সংনকত লৈে। 

8 অে্যাে্য মধ্যবততী পনয়ন্ট টেক করার জে্য একই পদ্ধলত 
পুেরাবতৃ�লত করুে।

িাস্ক 2: একট্ি সর্তল ্ূভনর্র্ত লমাইি AB চেইি করুি

1 চেইনের এক প্রান্ত A এ রাখেু এবং C এর মধ্য লৈনয় র্াওয়া 
B এর লৈনক চেইেটি োিাে।

2 চেইনের চশনে একটি arrow পুতুঁে।

3 চশে B এর লৈনক চেইেটি চিনে আেুে 

4 অবলশটি চেইনের দৈর্ ্ণ্য পডু়ে 

5 চমাি ৈপূরত্ব AB = সম্পূর্ ্ণ চেইনের সংখ্যা + অবলশটি চেইনের 
দৈর্ ্ণ্য।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments Instruments)

• চমটরিক চেইে 20m/30m   - 1 No.
• চরন্্জিং রড 2/3m-3cm Ø   - 3 Nos. (min.)
• arrow 40 চসলম িম্বা-4 লমলম Ø - 10 Nos.

• চমজালরং চিপ লস্ি 30m  - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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িাস্ক 3: পর্রমাক্ (Indirect) চরঞ্ঞ্িং বমা পমারস্নরক (Reciprocal)চরঞ্ঞ্িং (নেত্র 2)

1 ৈুটি চশে লবন্রু মনধ্য উচ্চ ভপূ লম োকনি চর্ ranging করা 
হয়।

2 A এবং B হি ৈুটি চশে চস্শে

3 C এবং D হি ৈুটি মধ্যবততী লবন্ ুর্া A এবং B এর সানে 
সাম্জিস্য চরনখ লস্থর করা হনব।

4 উচ্চ ভপূ লমনত C এবং D এর ৈুটি অবস্থাে লেব ্ণােে করুে 
এবং C1 এবং D1 লহসানব লেলনিত করুে। 

5 C1-এ  সানভ্ণয়ার D1ও B চত চরন্্জিং রড চৈখনত সক্ষম।

6 D1-এর সানভ্ণয়ার C1ও A লবন্নুত রড চরন্্জিং  চৈখনত 
সক্ষম। 

7 সহকারীনক F পন্জশে সরানোর জে্য লেনৈ্ণশ লৈে।

8 C1 এ সানভ্ণয়ার সানভ্ণয়ার D1 চক D2 চক B এর সানে 
িাইনে সরানোর লেনৈ্ণশ চৈে।

9 D2-এর জলরপকারী C1-চক C2-চত সরানোর লেনৈ্ণশ চৈয় 
C2-এর A-এর জলরপকারী D2-চক B-এর সানে D3-চক 
সরানোর লেনৈ্ণশ চৈয়।

10 C এবং D চস্শেগুলির আর েড়ােড়া ো হওয়া পর্ ্ণন্ত 
একই পদ্ধলত অবিম্বে করনত হনব। 

11 A, C, D এবং D চেনক চেইে োিাে।

12 এটি হি চশে লবন্ুর সানে সঙ্গলতপপূর্ ্ণ মধ্যবততী 
পনয়ন্টগুলির কান্খিত অবস্থাে চর্মে, A লহসানব B. 

িাস্ক 4: চরঞ্ঞ্িং উ্পত্যকমা বরমাবর

1 X, Y হি উপত্যকার চশে প্রানন্ত ৈুটি চস্শে পনয়ন্ট।

2 মধ্যবততী লবন্ ু A, B, E ইত্যালৈ উপত্যকা জনুড় x এবং 
y এর সানে িাইনে লস্থর করনত হনব।

3 ‘X’-এর সানভ্ণয়ার চস্শে A-এর সহকারীনক Y-এর সানে 
সঙ্গলতপপূর্ ্ণ হনত লেনৈ্ণশ চৈে। (অে ্ণাৎ) A-চত চরন্্জিং রনডর 
উপনরর অংশটি Y-চত োকা রনডর েীনের সানে িাইনে 
আো হয়)।

4 X-এর সানভ্ণয়ার আবার সহকারীনক েীনের ওয়াড্ণগুলিনক 
‘B’-এ সরানোর লেনৈ্ণশ চৈে (অে ্ণাৎ , ‘B’-চত চরন্্জিং 
রনডর উপনরর অংশটি ৈৃটটিসীমার মনধ্য রনয়নছ , 
চরন্্জিং রনডর েীনের লৈনক ‘A’ চত লেনৈ্ণশ কনর)।

5 এই প্রন্ক্রয়াটি ো লিনয় র্াে র্তক্ষর্ ো  লবন্ুটি 
সব ্ণলেম্ন অংনশর কাছাকালছ চপৌঁঁনছ র্ায় এবং র্া X চেনক 
অৈৃশ্য।

6 সানভ্ণয়ার অে্য প্রানন্ত র্ায় ‘Y’।

7 একই প্রন্ক্রয়া োলিনয় র্াে।

8 চস্শে X, F, E, B, A এবং Y একই সরিনরখায় রনয়নছ

িাস্ক 5: র ্যমান্ডর্ লমাইি চরঞ্ঞ্িং

1 ধরুে A এবং B হি অলন্তম চস্শে র্ার মধ্যস্থনি 
জঙ্গি দ্ারা পলরব্যপ্ত  চর্মে একটি লেত্র (4 এ ) 
চৈখানো হনয়নছ।

2 A চেনক একটি এনিানমনিা চরখা AB1 িেে করুে।

3 B1 লেব ্ণােে করুে চর্ে চরখা BB1, AB1 এর সানে িম্ব হয়।

4 AB1 এবং BB1 এর দৈর্ ্ণ্য পলরমাপ করুে।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



73নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.3.19

30m/20m চেইি এবিং 30m/15m চিপ দ্মারমা পনরর্মাপ চিওয়মার অিুশীলি করুি 
(Practice on taking measurements by 30m/20m chain and 30m/15m tape)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• 30m/20m র্র্্য্য দটু্ি প্রদত্ত নবন্রু র্র্্য্য দরূত্ব পনরর্মাপ করুি
• দরূত্ব পনরর্মাপ করুি যনদ এট্ি একট্ি চেইর্ির দদর্ ্ম্য অনতক্রর্ কর্র
• 15m/30m নস্ল চিপ ব্যবিমার কর্র দটু্ি প্রদত্ত নবন্রু র্র্্য্য দরূত্ব পনরর্মাপ করুি।

িাস্ক 1: 30m/20m চেইি ব্যবিমার কর্র 30m/20m র্র্্য্য দটু্ি প্রদত্ত নবন্রু র্র্্য্য দরূত্ব পনরর্মাপ করুি।

1 মাটিনত একটি লবন্ ুA লেব ্ণােে করুে এবং চসই লবন্নুত 
একটি এ্যনরা লফক্স করুে।

2 AB এর সানে সাম্জিস্য চরনখ A চেনক B পর্ ্ণন্ত 20m/30m 
চেইেটি উন্মােে করুে এবং প্রসালরত করুে।

3 A চেনক B পর্ ্ণন্ত িম্বা এবং লিঙ্কগুলি ির্ো করুে

4 এটি A এবং B এর মনধ্য ৈপূরত্ব (লেত্র 1a)

72

5 From that the distance AB can be calculated using the
formula

22 BB1AB1AB 

6 The distance CD can also be calculated using the same
procedure as shown in the Fig 4.

Practice on taking measurements by 30m/20m chain and 30m/15m tape
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• measure the distance between two given points within 30m/20m
• measure the distance if it  exceeds by one chain length
• measure the distance between two given points by using 15m/30m steel tape.

  Requirements

Tools/Equipments/Instruments
• Chain 20m/30m - 1 No.
• Steel tape 15m/30m - 1 No.

• Metallic tape15m/30m - 1 No.
• Ranging rod 2/3m-3cm Ø - 3 Nos.
• Arrows 40cm long - 10 Nos.

TASK 1: Measure the distance between two given points within 30m/20m  by using 30m/20m chain.

1 Select a point A on ground and fix an arrow at that point.

2 Unfold and stretch the 20m/30m chain from A to B in line
with AB.

3 Count the tallies and links from A to B

4 This is the distance between A and B (Fig 1a)

TASK 2: Measure the distance if it exceeds by one chain length.

1 Fix an arrow at the end of the chain length

2 Drag the chain forward to B

3 Count as previously done

4 Distance AB = No of full chain+ Remaining distance
measured. (Fig 1b)

TASK 3: Measure the distance between two given points by using 15m/30m steel tape.

Case (a)

If the distance is within 15m/30m length
– Select two points A, B.

– Unwind the tape, hold the zero point (Ring) at A.

– Pull the tape until to reach B.

– Read the measurements on tape.

Case (b)

If the distance exceeds one tape length 15m/30m
– Mark the 15m/30m on the line.

– Measure the remaining length from this point and add.

Booking in the field book
Entering all the readings with respect to figure in the field
book

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.3.19

5 চসখাে চেনক সপূত্র ব্যবহার কনর ৈপূরত্ব AB ির্ো করা 
র্ায়

6 CD ৈুরত্ব লেত্র 4-এ চৈখানো একই পদ্ধলত ব্যবহার কনর 
ির্ো করা চর্নত পানর।

3 পপূনব ্ণ করা লহসানব ির্ো

4 ৈপূরত্ব AB = সম্পূর্ ্ণ চেইনের সংখ্যা + অবলশটি ৈপূরত্ব পলরমাপ 
করা হনয়নছ। (লেত্র 1খ)

িাস্ক 2: দরূত্ব পনরর্মাপ করুি যনদ এট্ি একট্ি চেইর্ির দদর্ ্ম্য অনতক্রর্ কর্র।

1 চেইে দৈনর্ ্ণ্যর চশনে একটি এ্যনরা লফক্স করুে।

2 চেইেটিনক B এর লৈনক চিনে আেুে

িাস্ক 3: 15m/30m নস্ল চিপ ব্যবিমার কর্র দটু্ি প্রদত্ত নবন্রু র্র্্য্য দরূত্ব পনরর্মাপ করুি।

Case (a)

যনদ দরূত্ব 15m/30m দদর্র্ ্ম্যর র্র্্য্য িয়

 − ৈুটি পনয়ন্ট A, B লেব ্ণােে করুে।

 − চিপটি খনুি চফিুে, A-চত শপূে্য লবন্ ু(লরং) ধনর রাখুে। 

 − B এ চপৌঁঁছানো পর্ ্ণন্ত চিপটি িােুে।

 − চিনপ পলরমাপ পডু়ে।

Case( b)

যনদ দরূত্ব এক চির্পর দদর্ ্ম্য 15m/30m অনতক্রর্ কর্র

 − িাইনে 15m/30m লেলনিত করুে।

 − এই লবন্ ুচেনক অবলশটি দৈর্ ্ণ্য পলরমাপ করুে এবং চর্াি 
করুে।

নফল্ড বইর্য় বুনকিং

লফল্ড বইনয় লেনত্রর সানপনক্ষ সমস্ত লরলডং প্রনবশ করানো

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools / Equipments / Instruments)

• চেইে 20m/30m     - 1 No.
• ইস্াত চিপ 15m/30m    - 1 No.

• ধাতব (metallic) চিপ15m/30m  - 1 No.
• চরন্্জিং রড 2/3m-3cm Ø   - 3 Nos.
• এ্যনরা 40 চসলম িম্বা    - 10 Nos.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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পদ্ধনত (ii) সুইিং আক্ম পদ্ধনত দ্মারমা (নেত্র 2)

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.20 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

চেইি জনরর্প অফর্সট্িিং অিশুীলি করুি (Practice in Offsetting in chain surveying)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• একট্ি নবদ্যর্মাি নবঞ্ল্ডিং এর চকমার্ণ লম্ব অফর্সি নিি
• একট্ি প্রদত্ত অনিয়নর্ত চক্র্ত্র লম্ব অফর্সি নিি
• একট্ি নবঞ্ল্ডিংর্য়র নবদ্যর্মাি চকমার্ণ নতয ্মক অফর্সিগুনল নির্য় যমাি।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক 1: একট্ি নবদ্যর্মাি নবঞ্ল্ডিং এর চকমার্ণ লম্ব অফর্সি নিি 

পদ্ধনত (i) ক্রস স্মাফ ব্যবিমার কর্র (নেত্র 1)

1 মাটিনত a, b লবন্ল্ডংনয়র পানশর প্রায় সমান্তরানি একটি 
চেইে িাইে AB োিাে।

2 ক্রস স্াফ ব্যবহার কনর লবন্ল্ডং ‘a’-এর প্রেম চকানর্ চেইে 
িাইে AB-চত িম্ব অফনসি C-এর পাৈনৈশ খুজঁেু।

3 লবন্ল্ডং ‘b’ এর লদ্তীয় চকানর্ চেইে িাইে AB-চত িম্ব ‘d’-এর 
পাৈনৈশটি সোক্ত করনত একই প্রন্ক্রয়াটি পুেরাবতৃ�লত করুে।

4 লবন্ল্ডং PQ এর একপানশ প্রায় সমান্তরাি একটি চেইে 
িাইে AB োিাে।

5 লিডার’p’ লবন্নুত চিনপর শপূে্য প্রান্ত ধনর চরনখনছে।

6 অেুিামী চিপ বক্স বহে কনর এবং চেইে বরাবর চিপ 
চৈািানো হয়।

7 একই সমনয় অেুিামী AB চরখায় C-চত P চেনক কু্ষদ্রতম 
ৈপূরত্ব খুনঁজ পায়

িাস্ক 2: একট্ি প্রদত্ত অনিয়নর্ত চক্র্ত্র লম্ব অফর্সি নিি (নেত্র 3)

1 চক্ষনত্রর চকন্দ্র বরাবর একটি চেইে িাইে AB োিাে।

2 উপরু্ক্ত ব্যবধানে উভয় লৈনক অফনসি লেে এবং এমে 
লবন্নুত চর্খানে হোৎ লৈক পলরবত্ণে হয়।

3 চেইনেজ (Chainage)চোি করুে এবং অফনসি পলরমাপ করুে।

4 A,1’,2’,3’ ....... ইত্যালৈনত Chainage চরকড্ণ করুে এবং 
অফনসি 11’, 22’, 33’, ......... ইত্যালৈ, লফল্ডবনুক ।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/
Instruments
• চমটরিক চেইে 30m    - 1 No.
• এ্যনরা      - 0 Nos.
• ক্রস স্াফ     - 1 No.
• চরন্্জিং রড     - 2 Nos.
• অফনসি রড     - 2 Nos

• ইস্াত চিপ (30m)     - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• মাে বই      - 1 No.
• চপন্সিি      - 1 No.
• ইনরজার      - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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75নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.3.20

1 লবন্ল্ডংনয়র সমান্তরাি AB িাইে করুে ।

2 সুলবধাজেক পপূর্ ্ণ Chainage এ বিেু 2,3,4,5m.......... ইত্যালৈ 
চেইে িাইনে একটি লবন্ ুC এবং D লেব ্ণােে করুে। 

3 C, D এবং H লবন্গুুলি প্রায় একটি সমবাহু ন্ত্রভুজ িেে 
করনব।

4 লতর্ ্ণক অফনসি CH এবং DH পলরমাপ করুে।

5 লফল্ড বইনয় Chainage এবং অফনসিগুলি চরকড্ণ করুে।

িাস্ক 3: একট্ি নবঞ্ল্ডিং এর একট্ি নবদ্যর্মাি চকমার্ণ নতয ্মক অফর্সি নিি (নেত্র 4)

ন্কল নসর্কমার্য়ন্স (Skill Sequence)
লম্ব অফর্সি এর পমাদর্দশ চখমাজঁমা (Finding the foot of the perpendicular offset)
উর্দেশ্য: এটি আপোনক সাহার্্য করনব
• চেইি লমাইর্ি লম্ব অফর্সর্ির পমাদর্দশ খুঁজিু।

1 অবনজক্ট ‘a’-এর চকানর্ চরন্্জিং রডটি ধনর রাখেু। (আকার 
1)

2 চেইে িাইনের চশনের লৈনক B-এ আনরকটি চরন্্জিং রড 
ধরুে।

3 লিডার একটি খানঁজর মধ্য লৈনয় B-এ চরন্্জিং রড চৈনখ 
চেইে িাইে AB বরাবর ক্রস স্াফনক সরাে।

4 একই সমনয় অেিুামী অে্য খাজঁ দ্ারা ‘a’ চত চরন্্জিং রডটি 
চৈখনত পাে।

5 চেইে িাইে AB-এর একটি লবন্নুত ক্রস স্াফগুলিনক 
টেক করুে চর্খানে ৈুটি চরন্্জিং রড একই সানে খানঁজর 
মধ্য লৈনয় চৈখা র্ায়। (আকার 1)

এট্ি িল ‘C’ নবন্ ু যমা AB চেইিট্ির লর্ম্বর 
পমাদর্দশ। 

Chain age চিমাি করুি এবিং অফর্সি পনরর্মাপ 
করুি।

6 লফল্ড বইনয় Chainage এবং অফনসি চরকড্ণ করুে

‘b’ বস্তপূ র িম্ব ‘d’-এর পাৈনৈশ সোক্ত করনত উপনরর একই 
পদ্ধলত অেুসরর্ করনত হনব

1 অবনজক্ট পনয়ন্ট ‘a’-এ একটি চরন্্জিং রড টেক করুে।

2 চেইে িাইে ‘B’ এর চশনে আনরকটি চরন্্জিং রড টেক করুে।

3 অপটিক্যাি চস্কায়ারটি ধনর রাখেু এবং চেইে িাইে ‘AB’-এ 
ৈাডঁ়াে।

4 লসিভারলবহীে আয়োর চছাি স্লনির (চোনখর িত্ণ) মাধ্যনম 
‘B’-চত রডটি চৈখুে।

5 চেে িাইে ‘AB’-চত এলিনয় বা লপছনে সরাে র্তক্ষর্ ো 
আয়োর রূপািী অবস্থানে বস্তু ‘a’-এ চরন্্জিং রনডর ছলব 
চৈখা র্ানছে।

6 র্তক্ষর্ ো ‘a’ চত োকা চরন্্জিং  রনডর লেত্রটি আয়োর মধ্য 
লৈনয় ‘B’ চত োকা রনডর সানে লমনি র্ায়। ততক্ষে এলিনয় 
লপলছনয় র্াে।

7 চেইে িাইে ‘AB’-এর উপর ‘C’ লবন্টুি  লেলনিত করুে।

8 Chainage চোি করুে এবং অফনসি পলরমাপ করুে। 

9 উপনরর Chainage এবং অফনসি লফল্ড বইনয় চত লিখুে।

লম্ব অফর্সর্ির পমাদর্দশ চখমাজঁমা (অপট্িক্যমাল চ্কমায়মার) (Finding the foot of the 
perpendicular offset (Optical Square))
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• অপট্িক্যমাল চ্কমায়মার দ্মারমা চেইি লমাইর্ি লম্ব অফর্সর্ির পমাদর্দশ নবন্ ুখুঁজিু।
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পদ্ধনত C (নেত্র 1c)

12 চেইে িাইে AB এর বাইনর চর্নকাে লবন্ ুF লেব ্ণােে করুে, 
লবনশেত C চেনক 5m ৈপূরনত্ব।

13 F-চত 5m এবং C-চত শপূে্য ধনর রাখুে।

14 চকন্দ্র F এবং ব্যাসাধ ্ণ (5m) FC সহ একটি অধ ্ণবতৃ্ত দতলর 
করুে।

15 E লবন্ ুআকুঁে চর্খানে অধ ্ণবতৃ্ত চেইে িাইে AB চক চছৈ  
কনর ।

16 EF এ চর্াি লৈে এবং এটিনক প্রসালরত করুে র্ানত ‘D’ চত 
োপ কািনত পানর

17 এখে EF = FD = 5m 

18 DC চর্াি লৈে।

19 চকার্ ⎣লডলসই 90০ হনব।

চেইি এবিং চিপ ব্যবিমার কর্র সর্র্কমাণ নি্য ্মমারর্ণর অিুশীলি করুি (Practice on 
Setting out right angle using chain and tape)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• একট্ি নবন্ ুচথর্ক চেইি লমাইর্ি একট্ি লম্ব অফর্সি  দতনর করমা।
• বমাইর্রর একট্ি নবন্ ুচথর্ক চেইি লমাইর্ি একট্ি লম্ব অফর্সি ড্রপ করুি।

িাস্ক 1; চেইি লমাইর্ি একট্ি নবন্ ুচথর্ক একট্ি চেইি লমাইর্ি একট্ি লম্ব অফর্সি খমাড়মা করুি

A, B এবিং C নতিট্ি সমা্যমারণ পদ্ধনত।

1 প্রসালরত করুে এবং মাটিনত একটি চেইে িাইে AB 
প্রসালরত করুে।

2 একটি লবন্ ু‘C’ লেলনিত করুে চর্খানে একটি িম্ব প্রনয়াজে।

পদ্ধনত A (নেত্র 1a)

3 চেইে িাইে AB-চত c চেনক 3m ৈপূরনত্ব E লবন্ ু স্থাপে 
করুে।

4 একটি সুলবধাজেক ৈপূরনত্ব E চেনক ভপূ লমনত 5m একটি োপ 
দতলর করুে।

5 একইভানব C চেনক 4m আনরকটি োপ দতলর করুে।

6 লবন্টুি খুজঁেু চর্খানে উপনর উলল্ললখত ৈুটি োপ এনক 
অপরনক অলতক্রম কনর এবং এটিনক D লহসানব লেলনিত 
করুে। 

7 চকাে ⎣DCB হনব 900  

পদ্ধনত B (নেত্র 1b)

8 চেইে িাইে AB-চত C চেনক E এবং F মাক্ণ করুে র্ানত 
ৈপূরত্ব EC এবং CF সমাে হনব।

9 E চেনক এবং F চেনক 5m ব্যাসানধ ্ণর োপ দতলর করুে।

10 ৈুটি োনপর চছৈ লবন্ ু এবং D লহসানব লেলনিত করুে।

11 চকার্⎣DCE 90০ হনব।

িাস্ক 2: বমাইর্রর একট্ি নবন্ ুচথর্ক একট্ি চেইি লমাইর্ি একট্ি লম্ব অফর্সি দতনর করমার জি্য 

পদ্ধনত A (নেত্র 2a)

1 একটি চেইে িাইে AB প্রসালরত করুে।

2 চেইে িাইনে চর্নকানো লবন্ ুE লেব ্ণােে করুে।

3 AB চরখার বাইনরর লৈনক চর্ চকানো লবন্ ুD লেব ্ণােে করুে।

4 চকন্দ্র D এবং ব্যাসাধ ্ণ DE লেনয়  একটি োপ আকুঁে র্া 
িাইেনক F লবন্নুত চছৈ কনর।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• 30m চেইে      - 1 No.
• ইস্াত চিপ 30m     - 1 No.

• চপি 15cm দৈর্ ্ণ্য-2.5/3cmθ  - 1 No.
• তীর 40 চসলম িম্বা-4 লমলম পুরু  - 10 Nos.

5 EF িাইেনক লদ্খন্ডিত করুে C লবন্নুত ।

6 CD, AB এর িম্ব হনব।

পদ্ধনত B (নেত্র 2b)

7 একটি চেইে িাইে AB োিাে প্রসালরত করুে ।

8 চেইে িাইনে চর্নকানো লবন্ ুE লেব ্ণােে করুে

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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9 চেইে িাইে AB এর বাইনরর লৈনকর চর্ চকানো লবন্ ুD 
লেব ্ণােে করুে।

10 ‘ED’-এ চর্াি করুে এবং F চপনত এটিনক লদ্খন্ডিত করুে।

11 চকন্দ্র লহসানব ‘F’ এবং ব্যাসাধ ্ণ লহসানব EF (বা) FD লৈনয়, 
C-চত চেইে িাইে কািার জে্য একটি োপ দতলর করুে।

12 CD, চেইে িাইে AB-চত িম্ব হনব।

জনর্র্ত একট্ি েমাপ নেননিত করমা (Marking an arc on ground)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• জনর্র্ত 5 নর্িমার একট্ি েমাপ দতনর করুি।

1 চহল্ার লৈনয় E-চত চিনপর শপূে্য প্রান্ত ধনর রাখেু। (আকার 1)

2 চর্ লৈনক োপ দতলর করা হনব চসই লৈনক 5 লমিানরর চবলশ 
চিপটি প্রসালরত করুে।

3 চিপ চসাজা করুে।

4 একটি arrowলেে এবং একটি 5 লম ৈপূরত্ব লেলনিত করুে৷

5 E চক চকনন্দ্র কনর চিপ এবং arrow টি সুইং কনর 5m 
ব্যাসানধ ্ণর একটি োপ দতলর করুে।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.21
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

চেইনিিংর্য় বমা্যমা অনতক্রর্ করমার অিশুীলি করুি (Practice on overcoming obstacles 
in chaining)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• চেইি লমাইি েমালমার্িমা এর্িনক দৃট্টি বমা্যমা িয়
• চেইনিিং র্র্্য্য বমা্যমা অনতক্রর্
• দরূত্ব পনরর্মাপ করুি এর্িনক চেইনিিং বমা্যমাগ্রস্ত িয়
• বমা্ঁযমা দরূত্ব পনরর্মাপ করুি এর্িনক চেইনিিং এবিং চরঞ্ঞ্িং উ্ভয়ই বমা্যমা।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক1: চেইনিিং করমা চযখমার্ি বমা্যমাপ্রমাপ্ত িয়। 

চকস (i) উভয় প্রান্ত িাইনে োকা চর্নকানো মধ্যবততী লবন্ ুচেনক 
ৈৃশ্যমাে হনত পানর চর্মে পাহানড়র চক্ষনত্র।

1 ধরা র্াক চস্শে A এবং B পরস্র ৈৃশ্যমাে েয়। 

2 ৈটুি মধ্যবততী চস্শে C1 এবং D1 এমেভানব লেব ্ণােে করুে 
র্ানত C1, D1এবং চস্শে  চৈখনত পানর  এবং D1, C1 এবং 
চস্শে A চৈখনত পানর। (লেত্র 1a)

3 D1 এ সানভ্ণয়ার C1 চক এমেভানব লেনৈ্ণশ কনর র্ানত D1, 
C2 এবং A সরিনরখায় োনক। (লেত্র 1b ধাপ 1)

4 C2-এর সানভ্ণয়ার D1 চক লেনৈ্ণশ লৈনছেে D2-এ চরন্্জিং 
রড আেনত C2,D2 B-এর সানে সঙ্গলতপপূর্ ্ণ চশে চস্শে B 
চৈখার মাধ্যনম। (লেত্র 1b ধাপ 2)

5 D2-এর সানভ্ণয়ার C2 চক লেনৈ্ণশ লৈনছেে D2-এ চরন্্জিং 
রডটিনক D2,C,3A-এর সানে সাম্জিস্য চরনখ চশে চস্শে 
A চৈখার মাধ্যনম। (লেত্র 1b ধাপ 3)

6 উপনরর পদ্ধলতটি পুেরাবতৃ�লত করা হয় র্তক্ষর্ ো C-চত োকা 
ব্যন্ক্ত CB-এর সানে সঙ্গলতপপূর্ ্ণ D-এর ব্যন্ক্তনক খুনঁজ ো পাে এবং 
D-এর ব্যন্ক্ত C-এ DA-এর সানে সঙ্গলতপপূর্ ্ণ ব্যন্ক্তনক খুনঁজ পাে।

7 এইভানব AB িাইনের অন্তবততী C ও D লবন্ ুস্থা�পে করা হয়।  
(লেত্র 1b ধাপ 4 এবং 5)

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• চেইে 30m     - 1 No.
• চরন্্জিং রড 2/3m-3cmØ    - 4 Nos.
• চিপ 30m      - 1 No.

• ক্রস স্াফ     - 1 No.
• তীর - 40 চসলম িম্বা    - 10 Nos.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



79নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.3.21

13 AB1 এবং BB1 এর দৈর্ ্ণ্য পলরমাপ করুে।

14 তা চেনক সপূত্র ব্যবহার কনর ৈপূরত্ব AB ির্ো করা র্ায়

15 লেত্র 4 এ চৈখানো একই পদ্ধলত ব্যবহার কনর ৈপূরত্ব CD 
ির্ো করা চর্নত পানর।

8 C এবং D চেনক B পর্ ্ণন্ত চেইে োিাে। (লেত্র 2)

9 উপত্যকার অংনশর জে্যও একই পদ্ধলত অবিম্বে করা 
চর্নত পানর। (লেত্র 3)

চকস (ii) উ্ভয় প্রমান্ত চকমার্িমা র্্য্যবততী নবন্ ুচথর্ক দৃশ্যর্মাি 
িমাও ির্ত পমার্র চযর্ি জঙ্গর্লর চক্র্ত্র।

10 ধরুে A এবং B হি িালম ্ণোি চস্শে র্া একটি জঙ্গি দ্ারা 
হস্তনক্ষপ কনর চর্মে একটি লেত্র 4 এ চৈখানো হনয়নছ। 
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8 Run the chain through C and D to B. (Fig 2)

9 The same procedure can be adopted for valley portion
also. (Fig 3)

TASK 2: Measure the distance even chaining is obstructed

Case (i) When the obstacle can be chained around.
Method 1 (Fig 1)

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.3.21

Case (ii) Both ends may not be visible from any
intermediate point such as in the case of Jungle.
10 Let A and B are the terminal station which are intervened

by a jungle as shown in a Fig 4.

11 Form a random line AB1 from A.

12 Select B1 such that the line BB1 should be perpendicular
to AB1.

13 Measure the length of AB1 and BB1.

14 From that the distance AB can be calculated using the
formula

22 BB1AB1AB 

15 The distance CD can also be calculated using the same
procedure as shown in  Fig 4.

1 Let stations A & B be the terminal stations of chain line.

2 Choose the stations C & D on either side of the obstacle
on the chain line AB.

3 Erect a perpendicular to a convenient distance from
station ‘C’ and denote it as ‘E’.

4 Erect another perpendicular with the same distance of
CE from D and denote F.

5 Measure the distance EF which is equal to the obstructed
distance CD. i.e. EF = CD

Method 2 (Fig 2)

6 Let stations A & B be the terminal stations of a chain
line.

7 Choose the stations C & D on either side of the obstacle
on the chain line AB.

8 Erect a perpendicular to a convenient distance from
station ‘C’ and denote as E.

9 Measure the distance CE and DE.

10 The obstructed distance CD can be calculated from the
formula.

িাস্ক 2: দরূত্ব পনরর্মাপ করুি এর্িনক চেইনিিং বমা্যমাপ্রমাপ্ত িয়

চকস (i) যখি বমা্যমা েমারপমার্শ শৃঙ্খনলত ির্ত পমার্র।

পদ্ধনত 1 (লেত্র 1)

1 A & B চস্শেগুলিনক চেইে িাইনের অলন্তম চস্শে 
হনত লৈে।

2 চেইে িাইে AB-চত বাধার উভয় পানশ C & D চস্শেগুলি 
চবনছ লেে। 

3 চস্শে ‘C’ চেনক সুলবধাজেক ৈপূরনত্ব একটি িম্ব খাড়া করুে 
এবং এটিনক ‘E’ লহসানব লেলনিত করুে। 

4 D চেনক CE এর একই ৈপূরনত্বর সানে আনরকটি িম্ব খাড়া 
করুে এবং F লেনৈ্ণশ করুে। 

5 ৈপূরত্ব EF পলরমাপ করুে র্া বাধা ৈপূরত্ব CD এর সমাে। 
অে ্ণাৎ EF = CD

পদ্ধনত 2 (লেত্র 2)

6 চস্শে A এবং B একটি চেইে িাইনের অলন্তম চস্শে 
হনত লৈে।

7 চেইে িাইে AB-চত বাধার উভয় পানশ C & D চস্শেগুলি 
চবনছ লেে।

8 চস্শে ‘C’ চেনক সুলবধাজেক ৈপূরনত্ব একটি িম্ব খাড়া করুে 
এবং E লহসানব লেলনিত করুে। 

9 CE এবং DE ৈপূরত্ব পলরমাপ করুে।

10 বাধঁা ৈপূরত্ব লসলড সপূত্র চেনক ির্ো করা চর্নত পানর।

11 A চেনক একটি এনিানমনিা (random) চরখা AB1 িেে 
করুে।

12 B1 লেব ্ণােে করুে চর্ে চরখা BB1 AB1 এর সানে িম্ব হয়।
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চক্ষত্র পলরমাপনক 3-এ প্রলতস্থাপে করনি আমরা লসলডর 
ৈপূরত্ব পাই।

চকস (ii) যখি বমা্যমার্ক েমারপমার্শ চেইনিিং করমা যমায় িমা 
(নেত্র 4)

পদ্ধনত 3 (লেত্র 3)

          79

22 CEDECD 

Method 3 (Fig 3)

Equating 1 and 2

CE2 + EF2 - CF2      CE2 + ED2 - CD2

-------------------------  =  -------------------------  -----> (3)
2CE. EF            2CE.ED

substituting the field measurements in 3 we get the
distance of CD.

Case (ii) When the obstacle cannot be chained
around (Fig 4)

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.3.21

11 Let stations A and B be the terminal station of the chain
line AB.

12 Select two convenient stations C and D on the opposite
sides of the obstacles on the chain line AB.

13 Select stations E & F such that stations E, D and F are
in a straight line and clear from the obstrucle.

14 Measure the distances of ED, DF, FC and CE.

15 The obstructed distance CD can be calculated from the
following calculations.

Assign the angle  ⎣CEF as θ
In Triangle CEF
CF2 = CE2 + EF2 - 2CE .EF.Cos θ
2CE.EF.Cos θ = CE2 + EF2 - CF2

CE2 + EF2 - CF2

Cos θ = -------------------------- -----> (1)

2 CE.EF

In Triangle CED

CD2 = CE2 + ED2 - 2CE.ED.Cos q

2CE.ED.Cos q = CE2 + ED2 - CD2

        CE2 + ED2 - CD2

Cos θ = -------------------------- -----> (2)
2 CE.ED

16 Let stations A & B be the terminal stations of the chain
line AB.

17 Select two convenient stations C and D on the banks of
the river.

18 Find station ‘E’ such that CE perpendicular to ED ie.,

⎣CED = 900

19 measure the distance ED.

20 Extend the line ED to F such that ED = DF.

21 Select the station G on the chain line AB such that FG
perpendicular to the FD.

22 Measure the distance DG, then DG will be equal to the
obstructed distance of CD.

TASK 3: Measure the obstructed distance even both chaining and ranging obstructed

1 Let BH be the obstructed distance passing through the
building in the chain line AB. (Fig 1)

3 Mark the point C on the chain line AB such that BD =
BC.

4 From C, erect a perpendicular and mark E such that
BD = CE.

5 To check the accuracy of the framework, measure the
diagonals BE and CD. BE and CD will be equal.

6 Prolong ED to past the obstacle.

7 Choose the two points F and G on the prolonged line.
2 Erect a perpendicular to a convenient distance BD such

that BD is perpendicular to BA.

11 চস্শে A এবং B চেইে িাইে AB এর অলন্তম চস্শে হনত 
লৈে।

12 চেইে িাইে AB-চত বাধাগুলির লবপরীত লৈনক ৈটুি সুলবধাজেক 
চস্শে C এবং D লেব ্ণােে করুে।

13 E & F চস্শেগুলি লেব ্ণােে করুে র্ানত E, D এবং F 
চস্শেগুলি একটি সরি চরখায় এবং বাধা চেনক ৈরুত�নম 
োনক।

14 ED, DF, FC এবং CE এর ৈপূরত্ব পলরমাপ করুে।

15 বাধাপ্রাপ্ত ৈপূরত্ব লসলড লেম্নলিলখত ির্ো চেনক ির্ো করা 
চর্নত পানর।
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22 CEDECD 

Method 3 (Fig 3)

Equating 1 and 2

CE2 + EF2 - CF2      CE2 + ED2 - CD2

-------------------------  =  -------------------------  -----> (3)
2CE. EF            2CE.ED

substituting the field measurements in 3 we get the
distance of CD.

Case (ii) When the obstacle cannot be chained
around (Fig 4)

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.3.21

11 Let stations A and B be the terminal station of the chain
line AB.

12 Select two convenient stations C and D on the opposite
sides of the obstacles on the chain line AB.

13 Select stations E & F such that stations E, D and F are
in a straight line and clear from the obstrucle.

14 Measure the distances of ED, DF, FC and CE.

15 The obstructed distance CD can be calculated from the
following calculations.

Assign the angle  ⎣CEF as θ
In Triangle CEF
CF2 = CE2 + EF2 - 2CE .EF.Cos θ
2CE.EF.Cos θ = CE2 + EF2 - CF2

CE2 + EF2 - CF2

Cos θ = -------------------------- -----> (1)

2 CE.EF

In Triangle CED

CD2 = CE2 + ED2 - 2CE.ED.Cos q

2CE.ED.Cos q = CE2 + ED2 - CD2

        CE2 + ED2 - CD2

Cos θ = -------------------------- -----> (2)
2 CE.ED

16 Let stations A & B be the terminal stations of the chain
line AB.

17 Select two convenient stations C and D on the banks of
the river.

18 Find station ‘E’ such that CE perpendicular to ED ie.,

⎣CED = 900

19 measure the distance ED.

20 Extend the line ED to F such that ED = DF.

21 Select the station G on the chain line AB such that FG
perpendicular to the FD.

22 Measure the distance DG, then DG will be equal to the
obstructed distance of CD.

TASK 3: Measure the obstructed distance even both chaining and ranging obstructed

1 Let BH be the obstructed distance passing through the
building in the chain line AB. (Fig 1)

3 Mark the point C on the chain line AB such that BD =
BC.

4 From C, erect a perpendicular and mark E such that
BD = CE.

5 To check the accuracy of the framework, measure the
diagonals BE and CD. BE and CD will be equal.

6 Prolong ED to past the obstacle.

7 Choose the two points F and G on the prolonged line.
2 Erect a perpendicular to a convenient distance BD such

that BD is perpendicular to BA.           79
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Cos θ = -------------------------- -----> (2)
2 CE.ED

16 Let stations A & B be the terminal stations of the chain
line AB.

17 Select two convenient stations C and D on the banks of
the river.

18 Find station ‘E’ such that CE perpendicular to ED ie.,

⎣CED = 900

19 measure the distance ED.

20 Extend the line ED to F such that ED = DF.

21 Select the station G on the chain line AB such that FG
perpendicular to the FD.

22 Measure the distance DG, then DG will be equal to the
obstructed distance of CD.

TASK 3: Measure the obstructed distance even both chaining and ranging obstructed

1 Let BH be the obstructed distance passing through the
building in the chain line AB. (Fig 1)

3 Mark the point C on the chain line AB such that BD =
BC.

4 From C, erect a perpendicular and mark E such that
BD = CE.

5 To check the accuracy of the framework, measure the
diagonals BE and CD. BE and CD will be equal.

6 Prolong ED to past the obstacle.

7 Choose the two points F and G on the prolonged line.
2 Erect a perpendicular to a convenient distance BD such

that BD is perpendicular to BA.

16 চস্শে A এবং B চেইে িাইে AB এর অলন্তম চস্শে হনত 
লৈে।

17 েৈীর তীনর ৈুটি সুলবধাজেক চস্শে C এবং D লেব ্ণােে 
করুে।

18 চস্শে ‘E’ খুজঁেু চর্মে CE, ED-চত িম্ব, ⎣CED = 900

19 ৈপূরত্ব ED পলরমাপ.

20 িাইে ED চক F পর্ ্ণন্ত প্রসালরত করুে র্ানত ED = DF 
হয়।

21 চেইে িাইে AB-চত চস্শে G লেব ্ণােে করুে র্ানত FG 
FD-এর িম্ব হয়। 

22 লডন্জ ৈপূরত্ব পলরমাপ করুে, তাহনি লডন্জ লসলডর বাধা 
ৈপূরনত্বর সমাে হনব।

িাস্ক 3: বমা্যমাপ্রমাপ্ত দরূত্ব পনরর্মাপ করুি এর্িনক চেইনিিং এবিং চরঞ্ঞ্িং উ্ভয়ই বমা্যমা1 

1 চেইে িাইে AB-চত লবন্ল্ডংনয়র মধ্য লৈনয় র্াওয়া বাধা ৈপূরত্ব 
BH চক ধরা র্াক। (আকার 1)

2 সুলবধাজেক ৈপূরত্ব BD-চত একটি িম্ব খাড়া করুে র্ানত 
BD, BA-চত িম্ব হয়। 

3 চেইলেং চরখা AB-চত C লবন্নুক এমেভানব লেলনিত করুে 
চর্ BD = BC।

4 C চেনক, একটি িম্ব খাড়া করুে এবং E লেলনিত করুে 
র্ানত BD = CE।

5 চরেমওয়ানক্ণর র্োে ্ণতা পরীক্ষা করনত, BE এবং CD কর্ ্ণ 
পলরমাপ করুে। BE এবং CD সমাে হনব।
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81নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.3.21

6 বাধা অলতক্রম করনত ED ৈীর্ ্ণালয়ত করুে।

7 ৈীর্ ্ণালয়ত িাইনে ৈুটি লবন্ ুF এবং G চবনছ লেে।

8 BD এর সমাে ৈপূরনত্ব F এবং G চেনক িম্ব খাড়া করুে। 

9 লেনৈ্ণশ করুে, এটি H এবং I লহসানব লেনত্র চৈখানো হনয়নছ 
র্া AB উত�পালৈত। 

10 HI এর মাধ্যনম িাইেটি ৈীর্ ্ণ করুে।

11 এখে বাধা ৈপূরত্ব BH পলরমাপ করা চর্নত পানর DF পলরমাপ 
কনর।

Case (ii)

1 লেত্র 2-এর চেইে িাইে AB-চত লবন্ল্ডংনয়র মধ্য লৈনয় 
র্াওয়া বাধা ৈপূরত্ব BK-চক ধরা র্াক।

2 ভপূ লম লহসানব AB-এর সাহানর্্য একটি চিপ লৈনয় সমাে োপ 
লৈনয় একটি সমবাহু ন্ত্রভুজ ABC দতলর করুে। 

3 AC ভপূ লম  চেনক D উৎপন্ন করুে এবং DA-চত একটি লবন্ ু
E লেে।

4 আবার লহসানব DE সহ একটি সমবাহু ন্ত্রভুজ DEF দতলর 
করুে।

5 DF চেনক G চরখা দতলর করুে র্ানত DG = DA। এখে ADG 
একটি সমবাহু ন্ত্রভুজ িেে কনর এবং G হি চেইে িাইনের 
একটি লবন্।ুবলধ ্ণত AB। 

6 ভপূ লম লহসানব GH-এ একটি সমবাহু ন্ত্রভুজ GHK িেে কনর 
চেইে িাইনের লদ্তীয় লবন্ ুK চবনছ লেে।

7 KG চর্ািৈােকারী িাইেটি বাধা অলতক্রম কনর চেইে 
িাইনের লৈক লেধ ্ণারর্ কনর।

8 বাধাপ্রাপ্ত দৈর্ ্ণ্য BK = AG - AB - GK।
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7 অেুসরর্কারী তারপর লবন্ ু1 এ েনি র্ায় এবং চিনপর 
শপূে্য প্রান্ত ধনর রানখ। 

8 লিডার 2 লবন্নুত েনি র্াে এবং চিপটিনক অেভুপূ লমকভানব 
প্রসালরত কনরে।

9 লিডার প্াম্ব ববটিনক 2’ এ ধনরে এবং মাটিনত একটি লবন্ ু
2 স্থাোন্তর কনরে এবং ৈপূরত্ব L2 চরকড্ণ কনর।

10 একইভানব B-এর লৈনক অগ্সর হনি সমস্ত ৈপূরত্বনক L3, 
L4 এবং L5 বনি। 

11 AB = L1 + L 2+ L3 + L4 + L5 এর দৈর্ ্ণ্য

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.22 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

ঢমালু র্মাট্ির্ত চরঞ্ঞ্িং এবিং চেইনিিং অিুশীলি করুি (Practice on Ranging and 
chaining in sloping ground)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• ঢমালু র্মাট্ির্ত (Slobing ground) পনরসীর্মা এবিং চেইনিিং।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক1: ঢমালু র্মাট্ির্ত(groundSlobing চরঞ্ঞ্িং এবিং চেইনিিং

1 জলরপ করার জে্য একটি চছাি পাহালড় এিাকা লেব ্ণােে 
করুে।

2 চস্শে পনয়ন্ট A এবং B টেক করুে এবং চরন্্জিং রডগুলি 
খাড়া করুে। (A এবং B উভয়ই পরস্র ৈৃশ্যমাে েয়(লেত্র 
1)

3 অেুিামী দ্ারা মাটিনত A এ লস্নির চিনপর শপূে্য প্রান্তটি 
ধনর রাখেু।

4 লিডার দ্ারা চিনপর অে্য প্রান্তটি ধনর রাখেু এবং উপর্ুক্ত 
দৈর্ ্ণ্য L1(6 লম এর চবলশ েয়) B এর লৈনক লেনয় র্াে এবং 
এটিনক অেুভপূ লমকভানব প্রসালরত করুে।

5 অেুিামী B এর সানে সঙ্গলত চরনখ চেতানক লেনৈ্ণশ কনর।

6 লিডার প্াম্ব ববটিনক 1’ এ ধনর রানখ এবং এটিনক 1 বনি 
মাটিনত স্থাোন্তর কনর এবং ৈপূরত্ব L1,` চরকড্ণ কনর। (লেত্র 2)

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• চমটরিক চেইে 20m/30m    - 1 No.
• চরন্্জিং রড 2/3m-3cm ϕ    - 5 Nos.
• চমজালরং চিপ লস্ি (30 লম)    - 1 No.

• প্াম্ব বব, স্স্লরি চিনভি।   - 1 No. each.
• এ্যনরা    - 10 Nos.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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6 চেইে চকার্(chain angle) পরীক্ষা করনত চেইে িাইে AB-
চত একটি লবন্ ু‘d’ এবং ‘f’ লেলনিত করুে।

7 একইভানব চেইে িাইে ‘BC’ এবং ‘CA’-এর জে্য একই 
পদ্ধলত অেুসরর্ করুে 

8 এছাড়াও চেইে িাইে ‘BC’ এবং ‘CA’-এ ‘e’ এবং ‘h’ চেইে 
িাইনে একটি লবন্ ু‘g’ এবং ‘j’ লেলনিত করুে এবং চএ্যনরা 
িািাে ।

9 চেক িাইনের ৈপূরত্ব ‘de’, ‘fg’ এবং ‘hj’ পলরমাপ করুে এবং 
লফল্ড বইনয় প্রনবশ করুে।

অনফর্সর কমাজ

10 ড্রলয়ং শীনি একটি উপরু্ক্ত চস্কনি চেইে িাইে ‘AB’ আকুঁে।

11 ‘A’চক চকন্দ্র  AC এর সমাে ব্যাসানধ ্ণর একটি োপ আকুঁে।

12 ‘B’ চক চকন্দ্র কনর BC এর সমাে ব্যাসানধ ্ণর একটি োপ 
আকুঁে।

13 ‘C’ লবন্টুি লেনৈ্ণশ করুে চর্খানে উপনরর আক্ণগুলি এনক 
অপনরর সানে লমলিত হয়।

14 AC এবং BC চর্াি লৈে।

15 চেইে িাইে ‘AB’-চত চেক িাইে পনয়ন্ট ‘d’ এবং ‘f’ লেলনিত 
করুে।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.23 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

ঞ্ত্র্ুভজ এবিং রিমা্ভমানস ্মিং দ্মারমা একট্ি প্রদত্ত চ�মাি ্ভবর্ির েমারপমার্শ চেইি জনরপ 
অিুশীলি করুি (Practice on Chain survey around a given small building by 
triangulation and traversing)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• ঞ্ত্র্ুভজকরণ দ্মারমা একট্ি প্রদত্ত চ�মাি নবঞ্ল্ডিংর্য়র েমারপমার্শ চেইি জনরপ
• প্রদত্ত চ�মাি নবঞ্ল্ডিংর্য়র েমারপমার্শ চেইি জনরপ করমা
• চেইি অ্যমার্ঙ্গল পদ্ধনত ব্যবিমার কর্র এবিং র্মািনের্ত্র প্লি কর্র প্রদত্ত চ�মাি ্ভবর্ির েমারপমার্শ চেইি জনরপ।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক1: রিমায়মাঙু্গর্লশি দ্মারমা একট্ি প্রদত্ত চ�মাি ্ভবর্ির েমারপমার্শ চেইি জনরপ। (আকমার 1)

র্মার্ের কমাজ

1 লফল্ড বইনয় প্রৈত্ত চছাি লবন্ল্ডংনয়র একটি চমািামুটি চস্কে 
প্রস্তুত করুে।

2 লবন্ল্ডংনয়র োরপানশ রিায়াঙু্গনিশে চস্শে পনয়ন্টগুলি A, 
B এবং C টেক করুে র্ারা পরস্র ৈৃশ্যমাে  অৈৃশ্য।

3 A, B এবং C চস্শনে চরফানরসি চস্কে প্রস্তুত করুে।

4 A চেনক B পর্ ্ণন্ত চেইে িাইে োিাে।

5 লবন্ল্ডংনয়র চকার্গুলির Chainage এবং অফনসিগুলি লেে 
এবং লফল্ড বইনয় প্রনবশ করুে৷

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• 30m চেইে  - 1 No.
• তীর 40 চসলম িম্বা  - 10 Nos.
• চরন্্জিং রড 2/3 লম িম্বা  - 4 Nos.
• 30 লম লস্ি চিপ  - 1 No.
• ক্রস স্াফ  - 1 No.
• চপি 15 চসলম িম্বা  - 5 Nos.

উপকরণ (Materials)

• ড্রলয়ং লশি A3  - 1 No.
• চপন্সিি HB  - 1 No.
• ইনরজার  - 1 No.
• চস্কনির চসি  - One set.
• চবহািার সুনরর চরকড্ণ লবনশে
• লফল্ড চোি  - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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19 লফল্ড বই অেুসানর সমস্ত চেইে িাইনে Chainge এবং 
অফনসিগুলি প্ি করুে। 

20 লবন্ল্ডংনয়র প্রকৃত আকৃলত চপনত সমস্ত অফনসি 
পনয়নন্ট চর্াি লৈে।

16 একইভানব BC এবং CA চেক িাইনে র্োক্রনম g, j এবং 
‘h’,’e’ চেক পনয়ন্টগুলি লেলনিত করুে। 

17 অঙ্কনে চেক িাইনের ৈপূরত্ব ‘de’, ‘hj’ এবং ‘gf’ পলরমাপ 
করুে।

18 চরেনমর কানজর র্োে ্ণতার জে্য চক্ষত্র পলরমানপর সানে 
পলরমাপ করা ৈপূরত্ব পরীক্ষা করুে। 

িাস্ক 2: প্রদত্ত চ�মাি নবঞ্ল্ডিং এর েমারপমার্শ চেইি সমার্্ভ্ম রিমা্ভমানস ্মিং (নেত্র 2)

র্মার্ের কমাজ

1 লফল্ড বইনয় প্রৈত্ত চছাি লবন্ল্ডংনয়র একটি চমািামুটি 
চস্কে প্রস্তপূত করুে।

2 জলরপ চকন্দ্রগুলি ‘A’ এবং ‘B’ লেব ্ণােে করুে এবং টেক 
করুে চর্গুলি এনক অপনরর সানে ৈৃশ্যমাে।

3 চস্শে ‘A’ এবং ‘B’ চরফানরসি চস্কে প্রস্তুত করুে।

4 পলরলেত দৈনর্ ্ণ্যর জে্য A চেনক B পর্ ্ণন্ত চেইে িাইে 
োিাে।

5 Chainge চোি করুে এবং অফনসিগুলি পলরমাপ করুে।

6 লফল্ড বইনয় Chainge এবং অফনসি লিখেু।

7 Chain এর উপর চর্নকাে ৈুটি লেলৈ্ণটি লবন্ু চেনক  
লতর্ ্ণক অফনসিগুলি লেনয় লবন্ল্ডংনয়র অভ্যন্তরীর্ 
চকার্ (গুলি) সোক্ত করুে।

8 B এ ক্রস স্াফ ব্যবহার কনর চস্শে ‘A’ চৈখার মাধ্যনম 
চস্শে ‘C’ সোক্ত করুে।

9 B চেনক C পর্ ্ণন্ত চেইে িাইেটি োিাে এবং BC বরাবর 
লবশৈটি সোক্ত করুে।

10 চস্শে ‘C’ চেনক, ‘CD’ িম্বা িােুে ‘BC’ পর্ ্ণন্ত খাড়া 
িম্ব চরখা র্া ‘AB’ দৈনর্ ্ণ্য প্রায় সমাে।

11 D’-এ একটি চরন্্জিং রড িািাে।

12 ‘A’ চত একটি ক্রস স্াফ িািােএবং ‘B’ চৈখুে।

13 A-চত ক্রস স্ানফর অে্য একটি খানঁজর মধ্য লৈনয় চৈনখ D 
সোক্ত করনত CD’ বরাবর চরন্্জিং রডটি সরাে।

14 C চেনক D পর্ ্ণন্ত চেইে িাইেটি োিাে এবং CD বরাবর 
লবস্তালরত সানভ্ণ করুে।

15 একইভানব, D চেনক A পর্ ্ণন্ত চেইে িাইেটি োিাে এবং 
DA বরাবর লবস্তালরত সানভ্ণ করুে।

অনফর্সর কমাজ

16 একটি উপর্ুক্ত চস্কনি একটি চেইে িাইে ‘AB’ আকুঁে।

17 ‘C’ সোক্ত করনত BC ৈপূরনত্বর জে্য B চেনক AB পর্ ্ণন্ত একটি 
িম্ব চরখা আকুঁে।

18 একইভানব চস্শে D সোক্ত করুে এবং চস্শে A চেনক 
এটি পরীক্ষা করুে।

19 অেুরূপ চেইে িাইনে Chainge লেলনিত করুে।

20 অেুরূপ চেইে িাইে চেনক অফনসি আকুঁে

21 লবন্ল্ডংনয়র প্রকৃত রূপনরখা চপনত সমস্ত অফনসি 
পনয়ন্ট সংরু্ক্ত করুে

িাস্ক 3: চেইি অ্যমার্ঙ্গল পদ্ধনত ব্যবিমার কর্র প্রদত্ত চ�মাি ্ভবর্ির েমারপমার্শ চেইি জনরপ। (নেত্র 3)

র্মার্ের কমাজ

1 লফল্ড বইনয় প্রৈত্ত চছাি লবন্ল্ডংনয়র একটি চমািামুটি 
চস্কে প্রস্ত ত  করুে।

2 জলরপ চস্শে A এবং B টেক করুে চর্গুলি এনক অপনরর 
সানে ৈৃশ্যমাে।

3 চস্শে A এবং B এর চরফানরসি চস্কে প্রস্তুত করুে।

4 A চেনক B পর্ ্ণন্ত একটি পলরলেত দৈর্ ্ণ্য পর্ ্ণন্ত একটি 
চেইে িাইে চফিুে এবং Chainage চোি করুে।

5 অফনসিগুলি পলরমাপ করুে এবং লফল্ড বইনয় প্রনবশ 
করুে৷
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অনফর্সর কমাজ

12 একটি উপর্ুক্ত চস্কনি চেইে িাইে AB আকুঁে।

13 লফল্ড বুনকর পলরমাপ অেুসানর চেইেিাইে AB-চত চেইে 
িাইে এবং অফনসিগুলি লেলনিত করুে। 

14 চেইেিাইে AB-চত চেক পনয়ন্ট ‘a’ লেলনিত করুে।

15 ‘a’চক চকন্দ্র কনর ‘ab’ ব্যাসাধ ্ণ লেনয় একটি োপ আকুঁে।

16 B  চক চকনন্দ্র কনর , ‘Bb’ব্যাসাধ ্ণ লেনয়  আনরকটি োপ 
আকুঁে।

17 চেক িাইে লবন্ ু ‘b’ লেনৈ্ণশ করুে চর্খানে উপনরর ৈুটি 
োপ এনক অপরনক চছৈ কনর। 

18 Bb-এ চর্াি লৈে এবং এটিনক চস্শে C পর্ ্ণন্ত বলধ ্ণত করুে।

19 চেইে িাইে লবলস-চত চেইে বয়স এবং অফনসিগুলি 
লেলনিত করুে।

20 অবলশটি চেইে িাইে CD এবং DA এর জে্য উপনরর পদ্ধলত 
অেুসরর্ করুে।

6 চেইে িাইে ‘AB’-চত একটি চেক িাইে পনয়ন্ট ‘a’ টেক 
করুে চর্খানে B চস্শে চেনক 3 লমিানরর চবলশ এবং একটি 
অ্যানরা (arrow) িািাে।

7 স্থি অবস্থা অেুর্ায়ী চেইে এনঙ্গি পদ্ধলত ব্যবহার কনর 
চর্নকাে চকানর্ B চেনক C পর্ ্ণন্ত চেইে িাইে োিাে।

8 চেইে িাইে BC-চত Chainage এবং অফনসি লেে।

9 চেইে িাইে Bc চত একটি চেইে িাইে লবন্ ু‘b’ টেক করুে।

10 ৈপূরত্ব ‘ab’ পলরমাপ করুে এবং লফল্ড বইনয় লিখেু।

চেইি এর্ঙ্গল পদ্ধনত ব্যবিমার করুি যখি 
চেইি লমাইি এর্ক অপর্রর সমার্থ সর্র্কমার্ণ 
েমালমার্িমা সম্ভব িমা িয়।

11 একইভানব চেইে িাইে CD এবং DA-র জে্য উপনরর 
পদ্ধলত অেুসরর্ করুে।

ন্কল নসর্কমার্য়ন্স (Skill Sequence)

1 লেত্র 1-এ চৈখানো লহসানব লফল্ড বইনত চস্শেটিনক লেলনিত 
করুে।

2 চস্শনের োরপানশ অবলস্থত স্থায়ী বস্তগুলি পর্ ্ণনবক্ষর্ 
করুে।

3 রাফ চস্কে অঙ্কে কনর লফল্ড বইনয়র স্থায়ী বস্তগুলি লেলনিত 
করুে।

4 ৈপূরত্ব পলরমাপ.

5 লফল্ড বইনয় ৈপূরত্ব চোি করুে।

একট্ি চেইি সর্ীক্মার পনরকল্পিমা করমা (Plotting a chain survey)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• চেইি সমার্্ভ্ম প্লি করমা। 

কমার্জর গুরুত্ব অিযুমায়ী একট্ি উপযুক্ত চ্কল নিব ্মমােি করুি।

1 কািনজর োরপানশ 2 চসলম একটি মান্জ্ণে বরাদে করুে।

2 চবসিাইনের একটি সটেক অবস্থাে লেব ্ণােে করুে।

3 চপন্সিি লৈনয় চবস িাইে আকুঁে।

সম্ূণ ্ম কমােমার্র্মার নি্ুভ্মলতমা র্ূলত চবস 
লমাইর্ির নি্ুভ্মলতমার উপর নি্ভ্মর কর্র।

4 চবস িাইনে অন্তবততী চস্শে লেলনিত করুে।

5 একইভানব চরেনমর কাজ সম্পূর্ ্ণ করুে।

6 চেক এবং িাই িাইনের মাধ্যনম প্ি করা চরেনমর কানজর 
র্োে ্ণতা পরীক্ষা করুে। 

7 চর্খাে চেনক অফনসিগুলি পলরমাপ করা হনয়লছি চসই 
চেইে িাইে বরাবর পনয়ন্টগুলির Chainageলেলনিত করুে৷

8 অফনসিগুলির দৈনর্ ্ণ্যর চসি চস্কায়ার এবং চস্কি সহ িম্ব 
চরখাগুলি আকুঁে। 

9 প্ি করার সময় লফল্ড বইটি একই লৈনক পাশাপালশ রাখেু।

10 সম্পূর্ ্ণ এবং পরীক্ষা করার পনর িাইে এবং বস্তগুলি কালি 
লৈনয় িােুে। 

চস্শর্ি চরফমার্রন্স চ্কে প্রস্তুত করমা ির্ছে (Preparing reference sketch to stations)
উর্দেশ্য: এটি আপোনক সাহার্্য করনব
• চস্শর্ির চরফমার্রন্স চ্কে প্রস্তুত করুি।
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13 অঙ্কনের উপনর ডােলৈনকর চকার্ায় উত্তর লৈকটি লেলনিত 
করুে।

11 অঙ্কনের েীনে ডােলৈনকর চকার্ায় জলরনপর লশনরাোমটি লিখুে। 

12 লশনরাোনমর েীনে Plain এর চস্কি লিখুে।

Triangulation পদ্ধনতর্ত chain সমার্্ভ্ম  েে্মমা (Practice) কর্র কতকগুনল বমানড় সম্বনলত 
জয়র্মা জনরপ করুি এবিং আঁকুি। (Practice on Chain survey around a given group 
of buildings by triangulation and plotting the same)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• সমাইর্ির র্ূল Plan প্রস্তত করুি
• চস্শি, চবস লমাইি, চেক লমাইি, িমাই লমাইি নিব ্মমােি করুি এবিং ট্েক করুি
• চস্শিগুনলর জি্য চরফমার্রন্স চ্কে নিি
• চেইি লমাইি চফলিু এবিং নবস্তমানরত সমার্্ভ্ম   করুি।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক 1: সমাইর্ির র্ূল Plan(keyplan) পনরকল্পিমা প্রস্তুত করুি (নেত্র 1)

র্মার্ের কমাজ

1 প্রােলমক লেরীক্ষা জলরপ করুে, লফল্ড বইনত প্রৈত্ত সাইনির 
একটি চমািামুটি চস্কে প্রস্তুত করুে।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• 30m চেইে  - 1 No.
• ধাতব চিপ 30m দৈর্ ্ণ্য  - 1 No.
• চরন্্জিং রড 2 চেনক 3 লমিার দৈর্ ্ণ্য - 4 Nos.
• ক্রস স্াফ (বা) অপটিক্যাি চস্কায়ার - 1 No.
• চপি 15 চসলম িম্বা  - 24 Nos.
• তীর  - 10 Nos.
• জলুেয়র ড্রাফিার  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• ড্রলয়ং লশি A3  - 1 No.
• চপন্সিি HB  - 1 No.
• ইনরজার  - 1 No.
• চস্কনির চসি  -1 Set.
• চসনিা চিপ  - 1 No.
• লফল্ড চোি  - 1 No.

1 ABCD এবং E প্রধাে িাইে কনট্াি চস্শে লেব ্ণােে করুে 
এবং লেলনিত করুে, জলরপ করা পুনরা এিাকাটি কভার 
করনত।

2 চবস িাইে AC লেব ্ণােে করুে।

3 Ea, Ed চেক িাইে লেব ্ণােে করুে এবং লেলনিত করুে।

4 িাই িাইে ab এবং bc লেব ্ণােে করুে এবং লেলনিত করুে।

িাস্ক 2: চস্শি নিব ্মমােি এবিং ট্েক করুি, চবস লমাইি, চেক লমাইি এবিং িমাই লমাইি (নেত্র 2)

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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িাস্ক 3: চস্শিগুনলর জি্য চরফমার্রন্স চ্কে নিি

1 প্রধাে চস্শে A, B, C, D এবং E এর জে্য চরফানরসি চস্কে 
লেে।

নেত্র 2 প্র্যমাি চস্শি, চবস লমাইি, িমাই লমাইি 
এবিং চেক লমাইি চদখমায়।

িাস্ক 4: চেইি লমাইি েমালমাি এবিং নবস্তমানরত জনরপ করুি

1 চেইেটি োিাে এবং চবসিাইে AC পলরমাপ করুে এবং 
লফল্ড বইনয় AB, BC, CD, DA এবং CE লিখুে।

2 Ea এবং Ed চেক িাইে পলরমাপ করুে এবং লফল্ড বইনত 
চোি করুে।

3 িাই িাইে ab এবং bc পলরমাপ করুে এবং লফল্ড বইনত 
চোি করুে।

4 উপনরর পলরমাপগুলি চেনক অঙ্কে শীনি একটি উপর্ুক্ত 
চস্কনি সমস্ত লেয়্রের্ র্ুক্ত চরেনমর কাজটি আকুঁে।

5 চরেনমর কানজর র্োে ্ণতা পরীক্ষা করার জে্য, প্টিং এ চেক 
িাইে Ed এবং Ea িাই িাইে ab এবং bc পলরমাপ করুে 
এবং চক্ষত্র পলরমানপর সানে র্াোই করুে।

অিুর্র্মাদির্যমার্্য ত্রূট্ির সীর্মা

6 সব ্ণালধক অেুনমাৈেনর্াি্য ত্রটি ত্রুটি 1000 এর মনধ্য 1 
(উৈাহরর্স্বরূপ প্রলত 1000 লমিানরর জে্য ± 1m)

যনদ ত্রূট্ি সব ্মমান্যক অিুর্র্মানদত র্মার্ির র্র্্য্য 
থমার্ক তর্ব ্ুভল ঞ্ত্র্ুভজগুনলর বমাহুর দদর্ ্ম্য 
সমার্ঞ্স্য করুি তমার পর্র অ্ভ্যন্তরীণ 
অফর্সি নববরণগুনল সিমাক্ত করমা েমানলর্য় যমাি। 

যনদ ত্রূট্ি অিুর্র্মানদত র্মাি অনতক্রর্ কর্র 
তমাির্ল সর্ীক্মা েমানলর্য় যমাওয়মার জি্য ্ুভল 
লমাইিগুনল পুিঃসমারর্্ভ করুি৷

যনদ চকমাি ত্রূট্ি িমা থমার্ক, জনরপ কমাজ েমানলর্য় 
যমাওয়মা , চেইি লমাইর্ির উ্ভয় পমার্শ চেইি 
বয়র্সর অফর্সিগুনল পনরর্মাপ করুি এবিং 
নফল্ড বইর্ত প্রর্বশ করুি।

7 লফল্ড বই এলট্ অেুর্ায়ী লববরর্ প্ি.

8 েীনের লৈনক বা অঙ্কনের শীনে ্ণ ডাে হানতর চকার্ায় 
জরীনপর লশনরাোমটি মুদ্রর্ করুে এভানব এটির েীনে 
অঙ্কনের চস্কিটি চোি করুে।

9 অঙ্কে পনত্রর ডাে উপনরর চকার্ায় উত্তর লৈক লেলনিত 
করুে।

10 প্্যালেলমিার ব্যবহার কনর পলরকল্ো চেনক এবং লফল্ড 
চোি চেনক প্নির চক্ষত্রফি লের্ ্ণয়

ক্যমাম্মার্সর েমারপমার্শ চেইি জরীপ নববরণ সিমাক্তকরণ, বুনকিং, প্লট্িিং, কমানল এবিং 
রঙ করমা অিুশীলি করুি (Practice on Chain survey around campus, locating 
details, booking, plotting,inking and colouring)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• চেইি সি আপিমার আইট্িআই জনরপ করুি এবিং প্লি করুি।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• 30m চেইে  - 1 No.
• ধাতব চিপ 30m দৈর্ ্ণ্য  - 1 No.
• চরন্্জিং রড 2/3 লম দৈর্ ্ণ্য  - 4 Nos.
• ক্রস স্াফ  - 1 No.
• চপি 15 চসলম িম্বা   - 24 Nos.
• লফল্ড  - 1 No.
• চপনরক
• অ্যানরা 40 চসলম িম্বা   -10 Nos.
• জলুেয়র ড্রাফিার  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• ড্রলয়ং লশি A2  - 1 No.
• চপন্সিি HB  - 1 No.
• ইনরজার  - 1 No.
• চস্কনির চসি  - Oneset.
• চবহািার সুনরর চরকড্ণ লবনশে
• লফল্ড চোি বই  - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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যনদ ত্রূট্ি  অিুর্র্মাদির্যমার্্য র্মাি অনতক্রর্ 
কর্র তর্ব ্ুভল লমাইিগুনল পুিরুদ্ধমার করুি 
তমারপর একই্ভমার্ব েমানলর্য় যমাি। 

যনদ চকমাি ত্রূট্ি  িমা থমার্ক, জনরপ কমাজ েমানলর্য় 
যমাওয়মা Chainageপনরর্মাপ, এবিং চেইি লমাইর্ির 
উ্ভয় পমার্শ অফর্সি এবিং নফল্ড বইর্ত চিমাি 
করুি।

অনফর্সর কমাজ

9 লফল্ড বই এলট্ অেুর্ায়ী প্রেলিত লেনি সহ লবশৈ 
লববরর্ প্ি করুে।

10 েীনে বা অঙ্কনের শীনে ্ণ ডােলৈনকর চকার্ায় সমীক্ষার 
লশনরাোমটি মুদ্রর্ করুে৷ তারপর এটির েীনে অঙ্কনের 
চস্কিটি চোি করুে।

11 অঙ্কে সীনির ডােলৈনকর চকানর্ উত্তর লৈকটি লেলনিত 
করুে।

নবন্ভন্ন ্যরর্ির বস্তুর জি্য প্রেনলত নেনি 
ব্যবিমার করুি

12 ভারতীয় কালি লৈনয় সমস্ত সীমাো চরখা আকুঁে।

13 প্রতীক অেুর্ায়ী রং লৈে।

িাস্ক1: চেইি নদর্য় আপিমার আইট্িআই সমার্্ভ্ম করুি এবিং প্লি করুি

লেত্র 1 অেুশীিনের মনডি সাইি চৈখায়।

র্মার্ের কমাজ

1 প্রােলমক লেরীক্ষে জলরপ লফল্ড বইনয় প্রৈত্ত সাইনির 
চমািামুটি চস্কে প্রস্তুত করুে।

2 প্রধাে িাইে/চবস িাইে A চেনক N এর জে্য কনট্াি 
চস্শেগুলি লেব ্ণােে করুে এবং লেলনিত করুে র্ানত পনুরা 
এিাকা জলরপ করা হয়।

3 চবস িাইে AB এবং প্রধাে িাইে BC, CD, DE, EF, FG, GH, 
FJ, JK এবং KL ইত্যালৈ লেব ্ণােে করুে। (লেত্র 2) 

4 চেক িাইে BC, BN, NT ইত্যালৈ লেব ্ণােে করুে।

5 অভ্যন্তরীর্ লববরর্ চেওয়ার জে্য প্রনয়াজেীয় িাই 
চস্শেগুলি T1, T2 ইত্যালৈ লেব ্ণােে করুে৷

6 মপূি চস্শেগুলির জে্য চরফানরসি চস্কে লেে।

7 চেইে িাইে চফিুে  এবং চবসিাইে AB পলরমাপ করুে, 
প্রধাে িাইে চেক িাইে এবং িাই িাইে করুে এবং লফল্ড 
বইনয় চোি করুে।

8 উপনরর পলরমাপ চেনক চরেনমর কাজটি সমস্ত পনয়নন্ট 
একটি উপর্কু্ত চস্কনি চর্ািৈানের প্ি করুে এবং সটেকতা 
পরীক্ষা করুে।

যনদ ত্রূট্ি  সব ্মমান্যক অিুর্র্মানদত র্মার্ির র্র্্য্য 
থমার্ক, তমাির্ল ্ুভল ঞ্ত্র্ুভজগুনলর বমাহুর দদর্ ্ম্য 
ট্েকেমাক করুি, তমারপর্র জনরপ েমানলর্য় যমাি। 
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6 িম্ব অফনসি BH, EK এবং CL সোক্ত করার জে্য উপনরর 
প্রন্ক্রয়াটি পুেরাবতৃ�লত করুে।

7 H,K এবং L-এ Chainage গুলি চোি করুে এবং অফনসি 
BH, EK এবং CL পলরমাপ করুে এবং লফল্ড বইনয় প্রনবশ 
করুে।

অনফর্সর কমাজ

8 ড্রলয়ং শীনি একটি উপর্ুক্ত চস্কনি চবস িাইে AD আকুঁে।

9 ADিাইনে Chainage  G,H,K এবং L লেলনিত করুে।

10 লফল্ড বই অেুসানর FG, BH, EK এবং CL বনি িম্ব অফনসি 
আকুঁে।

11 বহুভুজ লবন্ ুA, B, C, D, E, F এবং A চর্াি কনর বহুভুজ 
আকৃলতর এিাকাটিনক ন্ত্রভুজ এবং রিালপন্জয়ানমর সংখ্যায় 
ভাি করুে।

12 লবভক্ত ন্ত্রভুজ এবং রিালপন্জয়ানমর চক্ষত্রফি ির্ো করুে।

13 উপনরর অংশগুলির চক্ষত্রফি চর্াি কনর চমাি চক্ষত্রফি 
ির্ো করুে। (1 চেনক 6)

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.24 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

ক্রস স্মাফ দ্মারমা একট্ি জনর্র্ত ABCDE এবিং F চক্র্ত্রর প্রদত্ত বন্ধ বহু্ুভজ আকৃনতর 
চক্ত্রফল প্লি এবিং র্ণিমা করুি (Plot and calculate the area of the given closed 
polygonal shape of field ABCDE & F on a ground by cross staff)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• বহু্ুভজ আকৃনতর জনর্র চক্ত্রফল নিণ ্ময় করুি
• প্লমানিনর্িমার দ্মারমা একই র্ণিমা করুি।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক1: বহু্ুভজ আকৃনতর জনর্র চক্ত্রফল নিণ ্ময় কর

র্মার্ের কমাজ

1 প্রৈত্ত লবন্ ুABCDE এবং F জলমনত লেলনিত করুে। (প্রলশক্ষক 
দ্ারা প্রৈত্ত) (লেত্র 1)

2 চবস িাইে লহসানব চর্নকানো ৈুটি লবন্রু মনধ্য ৈীর্ ্ণতম 
ৈপূরত্ব AD লেব ্ণােে করুে। 

3 AD বরাবর চেইে িাইে চফিুে

4 িম্ব অফনসি FG সোক্ত করুে।

5 G-এ Chainage চোি করুে এবং FG পলরমাপ করুে এবং 
লফল্ড বইনয় চোি করুে। 

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools /Equipments / Instruments)

• চমটরিক চেইে 30mm  - 1 No.
• তীর 40 চসলম িম্বা  - 10 Nos.
• চরন্্জিং রড 2/3m  - 6 Nos.
• ক্রস স্াফ  - 1 No.
• জলুেয়র ড্রাফিার  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• ড্রলয়ং লশি A2  - 1 No.
• চপন্সিি HB  - 1 No.
• ইনরজার  - 1 No.
• চস্কনির চসি  - One set.
• Cello চিপ

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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92 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.3.24

F.R = ফাইোি লরলডং

I.R = প্রােলমক লরলডং

‘N’ ্যিমাত্মক বর্ল র্র্ি করমা িয় যখি ডমায়মার্লর 
শূি্য র্নড়র কমািঁমার নদর্ক সেূক নেনি অনতক্রর্ 
কর্র।

‘N’ চিনতবমােক বর্ল র্র্ি করমা িয় যখি 
ডমায়মার্লর শূি্য র্নড়র কমািঁমার নবপরীত নদর্ক 
সূেক নেনি অনতক্রর্ কর্র।

C এর র্মাি তখিই চযমার্ করমা িয় যখি চিমাঙ্গর 
নবন্ ুনের্ত্রর ন্ভতর্র থমার্ক। 

প্লমানিনর্িমার ব্যবিমার করমার সর্য় নির্ের 
নবষয়গুর্লমা র্র্ি রমাখর্ত ির্ব।

1 র্মািনেত্র একট্ি অিু্ূভনর্ক সর্তল উপর 
স্মাপি করমা আবশ্যক.

2 অ্যমাঙ্কর পর্য়ন্টট্ির্ক নবর্শষ্ভমার্ব নের্ত্রর 
বমাইর্র রমাখমা উনেত যমার্ত সিংর্যমাজি ধ্রূবক 
এড়মার্িমা যমায়।

11 লবলভন্ন প্রারলভিক লবন্ু চেনক লেত্রটির চক্ষত্রফি 
ৈুবার পলরমাপ করুে।

12 র্লৈ এিাকাটি বড় হয়, তনব কনয়কটি লবভানি লবভক্ত 
করুে, প্রলতটি লবভানির চক্ষত্রফি আিাৈাভানব ির্ো 
করা চর্নত পানর এবং তারপর চমাি চক্ষত্রফি চপনত 
চর্াি করা চর্নত পানর।

13 সরিতার জে্য প্রােলমক পােনক শপূনে্য চসি করুে।

14 চরিলসং পনয়ন্টটি আিনতাভানব এবং টেক সীমানরখা বরাবর 
সরাে।

15 মােলেত্র ভাজঁ করা উলেত েয়.

16 মােলেনত্রর পষৃ্ঠটি মসরৃ্ হওয়া উলেত।

িাস্ক 2: প্লমানিনর্িমার দ্মারমা বহু্ুভজ আকৃনতর জনর্র চক্ত্রফল র্ণিমা করুি

1 চস্কনির সানে সম্লক্ণত সপূেক লেননির ভালে ্ণয়ার চসি করুে। 
(অে ্ণাৎ ,) চস্কি 1:100 হনি, প্রস্তুতকারনকর লেনৈ্ণলশকা 
অেুর্ায়ী সপূেক লেনিটি 33:33 চসি করা উলেত এবং আরও 
অনেক লকছু।

2 লেনত্রর বাইনর অ্যাঙ্কর পনয়ন্ট টেক করুে। র্লৈ এিাকাটি 
বড় হয় তনব এটিনক লবভানি ভাি করা উলেত।

3 লেনত্রর লভতনর (বা) বাইনর কািনজ অ্যাঙ্কর লবন্ ুৈৃঢ়ভানব 
টেক করুে।

4 সীমাো চরখার প্রলতটি পনয়ন্ট সহনজই চরিলসং পনয়নন্ট 
চপৌঁঁছাে।

5 মােলেনত্রর সীমাোয় একটি লবন্ ুলেব ্ণােে করুে এবং এটির 
উপর চরিলসং পনয়ন্ট স্থাপে করা হনয়নছ।

6 লডস্ক ,  ে াকা  এবং  ভা লে ্ণয় ার  পর্ ্ণনবক্ষর্ করুে , 
প্রােলমক লরলডং চরকড্ণ করা হয় অে ্ণাৎ (I.R)।

7 চরিলসং পনয়ন্টটি এিাকার সীমাো বরাবর র্লড়র কািঁার 
লৈনক আিনতা কনর সরাে।

8 কতবার (N) ডায়ানির শপূে্য লেনিটি র্লড়র কািঁার লৈনক (বা) 
র্লড়র কািঁার লবপরীত লৈনক সপূেক লেনি অলতক্রম কনর তা 
পর্ ্ণনবক্ষর্ করুে।

9 লডস্ক, োকা এবং ভালে ্ণয়ার পর্ ্ণনবক্ষর্ করুে, শুরুর 
লবন্নুত চপৌঁঁছানোর পনর েপূড়ান্ত পাে (F.R) চরকড্ণ করা 
হয়।

10 সপূত্র প্রনয়াি কনর লেনত্রর চক্ষত্রফি ির্ো করুে। (i.e) 
এিাকা = M (F.R - I.R ± 10N + C) চকাোয়

M = সারর্ীনত প্রৈত্ত ধ্রুবক গুর্

N = ডায়ানির শপূে্য লেনিটি সপূেক লেনি অলতক্রম করার 
সংখ্যা।

C = সারলর্নত চৈওয়া ধ্রুবক
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3 সমস্ত সীমাো চকার্ এবং লবৈ্যমাে বা অ্যানক্সস রাস্তা, 
প্রাকৃলতক এবং মেুে্যসৃটি দবলশটি্যগুলি প্রনয়াজে 
হনি সোক্ত করুে৷

4 জলমর একটি লবশৈ জলরপ অঙ্কে প্রস্তুত করুে।

5 লেলৈ্ণ টি জলমর জে্য প্রনর্াজ্য লেয়মগুলির সানে 
প্রনয়াজেীয়তা অেুর্ায়ী চিআউি পলরকল্ো প্রস্তুত 
করুে।

6 চকাে জলম, প্রনয়াজেীয় প্রনবশ পে এবং লেয়লমত প্ি 
েটি ো কনর প্াে করা। 

7 মাটিনত চিআউি লেলনিত করনত চবসিাইে/চেইে িাইনের 
চরফানরসি সহ সমনকার্ অফনসি লেে।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.3.25 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - চেইি সমার্্ভ্মনয়িং

চলআউি প্লর্ির জি্য একট্ি চখমালমা জনর্র্ত চেইি জনরপ অিশুীলি করুি (Practice 
on Chain survey to an open land for layout plots)
উর্দেশ্য: এই অেুশীিনের চশনে আপলে সক্ষম হনবে
• চলআউি পনরকল্পিমার জি্য চখমালমা জনর্ জনরপ করুি
• প্রস্তুত অঙ্কি অিুযমায়ী চলআউি নেননিত করুি।

পদ্ধলত (PROCEDURE)

িাস্ক1: চলআউি পনরকল্পিমার জি্য নবস্তমানরত জনরপ প্রসূ্তত করুি

1 সীমানরখা অেুসরর্ কনর একটি চবসিাইে বা সীমাো 
চকানর্ লতর্ ্ণক ভানব টেক করুে (লেত্র 1)। 

2 চিআউি প্ি স্থাপনের জে্য একই চবসিাইে/চেইে 
িাইে ধনর রাখনত হনব বা স্থায়ীভানব লেলনিত করনত হনব।

িাস্ক 2: প্রস্তুত অঙ্কি অিুযমায়ী চলআউি নেননিত করুি

1 চিআউি প্্যানে চবসিাইে লতর্ ্ণকভানব আকুঁে বা সীমাো 
চকার্ চেনক চকানর্ অেুসরর্ করুে। (লেত্র 2)

2 রাস্তা এবং সাইনির চকানর্ ডাে চকার্ অফনসি লেে।

3 চর্খানে চিআউি স্থাপে করা হনব চসই জলমর সীমাো 
এবং লতর্ ্ণক ৈপূরত্ব পরীক্ষা করুে। 

4 সীমাো ৈপূরত্ব এবং লতর্ ্ণক ৈপূরত্ব পরীক্ষা করার পনর, 
মাটিনত লভত�লতনরখা স্থাপে করুে। 

5 চিআউি প্্যাে অেুর্ায়ী চবসিাইনের চরফানরসি সহ 
সমনকার্ অফনসিগুলি চসি করুে।

6 রাস্তা এবং পানশর চকার্ার চরফানরসি সহ আকার 
অেুর্ায়ী চিআউি প্াে লেলনিত করুে।

রমাস্তমা এবিং সমাইর্ির চকমার্ণ পমাথর নস্র করমা 
এবিং িলুদ রর্ঙ আঁকমা এবিং লমাল রর্ঙ সিংখ্যমা 
করমা।
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9 ট্রাইপডের কেন্দ্র কেডে এেটি ক�রাি নুড়়ি কেডে ড়িন

নুড়়িটি যড়ি খুটঁির কেডন্দ্র পড়ি তডে েম্রাসটি কটেশডনর 
টিে কেডন্দ্র আড� 

নুড়়ি যড়ি খুটঁিডত নরা পড়ি তডে ট্রাইপডের পরা সরামঞ্জস্য 
েরুন

আেরার ট্রাইপডের কেন্দ্র কেডে এেটি ক�রাি নুড়়ি কেডে 
ড়িন।

10 উপডরর পদ্ধড়তটি পুনররােত্ৃড়ত েরুন যতক্ষণ নরা নুড়়িটি 
টিে খুটঁির উপডর পড়ি।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.4.26 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - কম্মাস সমার্্ভ্মনয়িং

কম্মাস ককন্দীকরণ/কম্মার্সর অস্মায়ী সর্ন্বয় (Temporary adjustment)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• কম্মাসটির্ক কটেশর্ির টিক উপর্র স্মাপি করুি।

1 কটেশডন এেটি কেরাহরা েরা েরাডির কপগ েরাগরান।

2 চরাম়িরার েরাধঁন আেগরা েডর ট্রাইপে পরা �ড়়িড়ে ড়িন

3 ট্রাইপে পরাগুড়েডে প্রা়ে কটেশডনর উপডর মরাটিডত 
শক্তভরাডে ররাখুন।

4 চরাম়িরা/প্রাড়টেডের েভরার কেডে েম্রাস কের েরুন।

5 েম্রাডসর ধরাতে আেরণ সররান

6 ট্রাইপডের উপডর েম্রাস টিে েরুন।

7 ড়চত্র 1(a) এেং ড়চত্র 1(b) কত কিখরাডনরা ড়হসরাডে অেডেক্ট 
কভনটিডে উল্লম্ব অেস্রাডন আনুন। 

8 ড়চত্র 1(a) এেং ড়চত্র 1(b) কত কিখরাডনরা ড়হসরাডে ড়প্েম 
ড়েন্যরাসটি প্েম কেডে ড়বিতী়ে অেস্রাডন আনুন।

কম্মাস সর্তলকরণ (Levelling the compass)
উর্দেশ্য: এটি আপনরাডে সরাহরায্য েরডে
• যন্ত্র সর্তল করুি

1 েে এেং সডেি ে্যেস্রা ে্যেহরার েডর েম্রাস সরামঞ্জস্য 
েরুন যতক্ষণ নরা অংশরাঙ্কিত (Graduated)ড়রং কেন্দ্রীভূত 
েররার পডর অেরাডধ সুইং নরা হ়ে

2 সমতে েরুন কচরাডখ কিডখ।

কেক করুি:

কম্মার্সর কমার্ের ক্ভমার্র একটি স্পিনরি 
কলর্্ভল রমাখিু

যনি স্পিনরি কলর্্ভর্লর বুিবুিটি তমার ককর্ন্দ 
থমার্ক তর্ব কম্মাসটি সর্তল অবস্মার্ি থমার্ক। 

বুি্বুিটি এটির ককর্ন্দ কিই এটির্ক ককর্ন্দ 
থমাকমার জি্য উপর্রর পদ্ধনতটি পুিরমাবৃত্নত 
করুি

নরিজর্ ক�মাকমাস করমা: যতক্ষণ নরা সমতে েররার পডর 
ড়রড়েংগুড়ে তীক্্ষন এেং পড়রষ্রার কিখরা যরা়ে ততক্ষণ 
পয ্যন্ত ড়প্েম সংযুঙ্ক্তটি সরামরান্য উপডর েরা নীডচর ড়িডে 
সররান।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.4.27 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - কম্মাস সমার্্ভ্মনয়িং

একটি রিিত্ত করখমা AB এর নবয়মানরিং নির্ ্মমারণ করুি (Determine the bearings of a 
given line AB)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• পয ্মর্বক্ষণ এবিং নবয়মানরিং করকর্্ম
• যর্ন্ত্রর যথমাথ ্মতমা পরীক্ষমা করুি।

পদ্ধড়ত (PROCEDURE)

িরাস্ক 1: নবয়মানরিং এবিং ব্যক্তিগত ত্রূটি পয ্মর্বক্ষণ এবিং করকর্্ম করুি
1 িৃ়ি মরাটিডত  10 ড়ম দিড্ঘ ্য্যর এেটি িৃঢ় মরাটিডত এেটি করখরা AB 

ড়নে ্যরাচন েরুন। (আেরার 1)

কটেশি A এবিং B স্মািীয় আকর্ ্মণ(Local 
attraction) কথর্ক র্ুতি নিব ্মমােি করমা উনেত.

2 কটেশন ‘A’ এেং ‘B’ এ এ্যরাডররা েরাগরান।

3 কটেশন ‘A’ এর উপর ড়প্েম্যরাটিে েম্রাস কসিআপ েরুন।

4 কটেশন ‘A’ এর উপর েম্রাসটিডে কেন্দ্র েডর এটিডে সমতে 
েরুন।

5 কটেশন ‘B’ এ এেটি করঙ্ঞ্জং রে টিে েরুন।

6 েম্রাস েক্সটি ্ঘডু়রড়ে ড়িন যতক্ষণ নরা কটেশন ‘B’-এর করঙ্ঞ্জং 
রেটি আই কভডনর কচররা মরাধ্যডম েস্তুর কভডনর উল্লম্ব চুে বিরাররা 
ড়মড়েত নরা হ়ে।

7 যখন অংশরাঙ্কিত (Graduated) ড়রংটি ড়েশ্রাডম আডস তখন 
ড়প্েডমর মধ্য ড়িড়ে কিখুন এেং ড়রড়েংটি কনরাি েরুন (42° 30’) 
কযখরাডন hairline করখরাটি অংশরাঙ্কিত ড়রংটির �ড়েটি েরািডত কিখরা 
যরাডছে (ড়চত্র 1(a))।

8 এভরাডে AB করখরার bearing েন্য প্ড়েরােনী়ে 42°30’ এেং 
এটি ড়েল্ড েইড়ে করেে্য েরুন।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools / Equipments/Instruments)

• ট্রাইপে সহ ড়প্েম্যরাটিে েম্রাস  - 1 No.
• পড়রমরাপ কিপ 30m    - 1 No.
• করঙ্ঞ্জং রে 2/3 ড়ম েম্বরা   - 2 Nos.
• 40 কসড়ম েম্বরা তীর     - 2 Nos.

উপকরণ (Materials)

• মরাি েই      - 1 No.
• েরাড়ে েেম      - 1 No.

রির্য়মাজিীয়তমা (Requirements)

বস্তুর কিখমা এবিং অিংশমাক্কিত (Graduated) নরিং 
পড়মা একই সমার্থ সম্ন্ন করমা হয়

9 কটেশন ‘B’ এ যন্ত্র কসিআপ েরুন।

10 কটেশন ‘A’-এ করঙ্ঞ্জং রে টিে েরুন।

11 কটেশন ‘A’ কিখডত েম্রাস েক্সটি ্ঘুড়রড়ে ড়িন।

12 ‘AB’ (222° 30’) ড়চত্র 1(b) করখরাটির ড়ে়েরাড়রং অে ্যরাৎ ড়প�ডনর 
ভরারেহনটি পয ্যডেক্ষণ েরুন এেং ড়েল্ড েইড়ে এটি করেে্য 
েরুন।
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িরাস্ক 2: যর্ন্ত্রর যথমাথ ্মতমা এবিং ব্যক্তিগত ত্রূটি পরীক্ষমা করুি

i কেরাডনরা েরাইডনর (AD) ে্যরাে ড়ে়েরাড়রং হডছে কেরার ড়ে়েরাড়রং 
±1800

সতক্মতমা :  যনি  উপর্রমাতি শত্ম AB এর 
পয ্মর্ব নক্ষত ব্যমাক নবয়মা নরিং  এর সমার্থ 
সন্তুষ্ট িমা হয় , তমাহর্ল স্মািীয় আকর্ ্মণ বমা 
্ুভল পয ্মর্বক্ষণ বমা ন�ল্ড বইর্য় ্ুভল এন্রির 
কমারর্ণ যন্ত্রটির্ত নকছু ত্রূটি রর্য়র্ছ।

নবয়মানরিং পয ্মর্বক্ষি (Observing the bearings)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• নবয়মানরিংগুনল পয ্মর্বক্ষণ করুি।

1 কযখরাডন ড়ে়েরাড়রং চরাইডেন কসখরাডন এেটি করঙ্ঞ্জং রে ররাখুন।

2 সমতেেরণ এেং ড়প্েমডে কেন্দ্রীভূত েররার পডর , 
ড়প্েডমর ড়লিডির মধ্য ড়িড়ে কিখরার সম়ে করঙ্ঞ্জং রেটি 
Crosshairবিরাররা ড়বিখঙ্ডিত নরা হও়েরা পয ্যন্ত েম্রাস েক্সটি 
্ঘুড়রড়ে ড়িন।

3 কচৌম্বেী়ে needle ড়েশ্রাম আডস.

4 ড়প্েডমর মরাধ্যডম পয ্যডেক্ষণ েরুন

5 ড়চত্র 1-এ কিখরাডনরা ড়হসরাডে চুডের করখরাটি স্রাতে ড়রংটির 
ড়চত্রটি কয পরাডি েরাডি তরা কনরাি েরুন।

বস্তুটি কিখমা এবিং স্মাতক নরিং পড়মা একই সমার্থ 
করমা উনেত।

অকিি (Plotting)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• ট্্যমা্ভমার্স ্মর পয ্মর্বক্ষণ করমা নবয়মানরিং প্লি করুি।

1 প্টিং েরাে শুরু েররার আডগ েদ্ধ ট্রাভরাডস ্যর অন্তভু্যক্ত 
কেরাণগুড়ে গণনরা েরুন

2 সমস্ত অন্তভু্যক্ত কেরাণগুড়েডে কযরাগ েরুন।

3 (2n±4) x সমডেরাণ সহ অন্তভু্যক্ত কেরাণগুড়ে পরীক্ষরা 
েরুন (কযখরাডন ‘n’ হে েরাহুর সংখ্যরা)। 

4 প্ি েররা সরাইডির আেরার অনুযরা়েী অকিন শীি এেটি 
উপযুক্ত আেরার ড়নে ্যরাচন েরুন. 

5 কেরাডে্য অকিন শীি টিে েরুন।

6 সীমরানরা করখরা আেুঁন এেং শীডির েরানড়িডে উপডরর কেরাডণ 
উত্তর ড়িে ড়নডি্যশ েরুন।

পদ্ধনত 1 - সর্মান্তরমাল কর্নরনর্য়মাি পদ্ধনত (নেত্র 1)

7 প্েম কটেশন ‘A’ প্ি েররার েন্য এেটি উপযুক্ত 
অেস্রান ড়নে ্যরাচন েরুন যরাডত সমস্ত কটেশন ড্রড়়েং 
শীডি প্ি েররা যরা়ে।

8 ড্ররােিরারটি উত্তর ড়িডের সমরান্তররাে কসি েরুন এেং 
প্েম কটেশন ‘A’-এ এেটি উল্লম্ব করখরা আেুঁন
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1 অকিন ড়সটির কেডন্দ্র এেটি ড়েন্ ু‘0’ ড়নে ্যরাচন েরুন।

2 ড়েন্ডুত উত্তর ড়িে (কমড়রড়ে়েরান) ড়চড়নিত েরুন।

3 েৃত্তরােরার প্ডিক্টডরর 0০ এেং 180০ গ্্যরােডু়েশনগুড়েডে 
কেন্দ্র ড়েন্ ু‘O’-এর সরাডে উত্তর ও িড়ক্ষণ ড়িে করখরার সরাডে 
সরামঞ্জস্যপূণ ্য ররাখুন।

4 ড়চত্র 3-এ কিখরাডনরা ড়হসরাডে উত্তর ড়িডের করেরাডরন্স সহ 
সমস্ত েরাইডনর ড়ে়েরাড়রং প্ি েরুন।

5 প্েম কটেশন ‘A’ প্ি েররার েন্য এেটি উপযুক্ত স্রান 
ড়নে ্যরাচন েরুন যরাডত সমস্ত কটেশন অকিন সীডির মডধ্য 
প্ি েররা যরা়ে।

6 অকিন শীডি কক্ষডত্রর িরূত্ব ড়চড়নিত েররার েন্য এেটি 
উপযুক্ত কস্কে ড়নে ্যরাচন েরুন।   

7 ড্ররােিরারটিডে কপপরার প্ডিক্টডর AB করখরার সমরান্তররাে কসি 
েরুন যরা ইড়তমডধ্যই আেঁরা হড়েড�।

8 ড্ররােিরারটিডে A-কত ররাখুন এেং AB েরাইডনর সমরান্তররাে 
এেটি েরাইন আেুঁন যরা েরাগডের প্ডিক্টডর রড়েড� এেটি 
সুড়েধরােনে দিড্ঘ ্য্য।

9 ড়নে ্যরাড়চত কস্কে সহ েরাইডন কটেশন B ড়চড়নিত েরুন।

10 ড্ররােিরারটি  BC েরাইডনর সমরান্তররাে কসি েরুন যরাহরা 
ইড়তমডধ্যই আেঁরা আড�। 

11 ড্ররােিরারটিডে B এর উপর ররাখুন এেং BC েরাইডনর 
সমরান্তররাে যরা েরাগডের প্টিক্টডর আড�, এেটি করখরা 
আেুঁন এেটি সুড়েধরােনে দিড্ঘ ্য্য ।

12 েরাইডন কটেশন ‘C’টিডে এেই কস্কডে ড়চড়নিত েরুন।

13 সমস্ত কটেশন প্ি নরা হও়েরা পয ্যন্ত উপডরর পদ্ধড়তটি 
চরাড়েড়ে যরান।

14 অড়তড়রক্ত েরাইন মু�ুন.

9 েৃত্ত রােরার  প্ডিক্টডরর শূন ্য ড়চডনির স রা ডে  উত্তর 
ড়িেটি ইড়তমডধ্যই ‘A’ এ আেঁরা হড়েড�।

10  প্েম েরাইন ‘AB’ এর ড়ে়েরাড়রং এর সরাডে সম্ড়ে্যত এেটি 
ড়েন্ ুড়চড়নিত েরুন।

11 কটেশন ‘A’- এেং ড়ে়েরাড়রংড়ের েন্য উডল্লড়খত পড়েন্টটি 
কযরাগ ড়িন।

12  এটিডে সুড়েধরােনে দিড্ঘ ্য্য প্সরাড়রত েরুন।

13 এেটি উপযুক্ত কস্কে চ়েন েরুন এেং েরাইডনর িরূত্ব ‘AB’ 
ড়চড়নিত েরুন।

14 কটেশনটিডে ‘B’ ড়হসরাডে ড়চড়নিত েরুন

15 খস়িরাটিডে আেরার ‘ড়ে’-কত উত্তর ড়িডের সমরান্তররাডে কসি 
েরুন

16 সমস্ত কটেশন প্ি নরা হও়েরা পয ্যন্ত উপডর উড়ল্লড়খত 
প্টিংড়ের েরাে চরাড়েড়ে যরান।

পদ্ধনত 2 - অন্ত্ুভ্মতি ককমাণ পদ্ধনত (নেত্র 2)

1 কটেশন ‘A’ ড়চড়নিত েরুন এেং I পদ্ধড়তডত উড়ল্লড়খত এেটি 
উপযুক্ত কস্কডে প্েম কচইন েরাইন AB আেুঁন 1 নং পদ্ধড়ত 
আনুসরাডর।

2 এেটি সুড়েধরােনে কস্কডে কটেশন ‘B’ ড়চড়নিত েরুন।

3 BA েররাের েতৃ্তরােরার প্ডিক্টডরর শনূ্য প্রান্ত ররাখুন।

4 এমন এেটি ড়েন্ ুড়চড়নিত েরুন∠ABC আডগর ড়হসরাে মতই 
হও়েরা উড়চত।

5 B কেডে ড়েন্রু মধ্য ড়িড়ে করখরাটি িী্ঘ ্য েরুন।

6 এেই কস্কডে েরাইডন ‘C’ ড়চড়নিত েরুন।

7 সমস্ত কটেশন প্ি নরা হও়েরা পয ্যন্ত উপডরর প্ঙ্রি়েরাটি 
চরাড়েড়ে যরান।

পদ্ধনত 3 - কস্রিমাল কর্নরনর্য়মাি (বমা) কপপমার রির্িক্টর 
পদ্ধনত (নেত্র 3)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.4.28 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - কম্মাস সমার্্ভ্মনয়িং

ABC এর একটি রিিত্ত ক্ত্র্ুভজমাকমার প্লর্ির নবয়মানরিংগুনল পয ্মর্বক্ষণ করুি এবিং অন্ত্ুভ্মতি 
ককমাণগুনল গণিমা করুি (Observe the bearings of a given triangular plot of ABC 
and calculate the included angles)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• একটি রিিত্ত ক্ত্র্ুভজমাকমার প্লর্ির নবয়মানরিংগুনল পয ্মর্বক্ষণ করুি
• অন্ত্ুভ্মতি ককমাণগুনল গণিমা করুি এবিং পরীক্ষমা করুি
• এলমাকমা প্লি করুি।

পদ্ধড়ত (PROCEDURE)

িরাস্ক1: একটি রিিত্ত ক্ত্র্ুভজমাকমার প্লর্ির নবয়মানরিংগুনল পয ্মর্বক্ষণ করুি

1 এ, ড়ে এেং ড়স কটেশনগুড়েডত কপগগুড়ে ড়নে ্যরাচন েরুন এেং 
ড্ররাইভ েরুন যরা এডে অপডরর সরাডে িৃশ্যমরান। (আেরার 1)

2 AB, BC এেং CA এর অনভূুড়মে িরূত্ব পড়রমরাপ েরুন এেং 
কিড়েডে যেরারিডম (1), (2) এেং (3) ড়রড়েংগুড়ে কনরাি েরুন।

3 কটেশন ‘B’ এেং ‘C’ এ করঙ্ঞ্জং রে টিে েরুন।

4 কটেশন ‘A’ এর উপর েম্রাস কসি আপ েরুন এেং সমতে 
েরুন।

5 ‘B’ কিডখ পরািটি পয ্যডেক্ষণ েরুন এেং কিড়েডে (4) এটি কনরাি 
েরুন।

6 এেইভরাডে ‘C’ কিডখ পরািটি পয ্যডেক্ষণ েরুন এেং কিড়েডে (5) 
এটি কনরাি েরুন। 

7 েম্রাসটিডে ‘B’ কটেশডন স্রানরান্তর েরুন।

8 ‘A’-এ করঙ্ঞ্জং রে টিে েরুন।

9 কটেশন ‘B’ এর উপর েম্রাস কসিআপ েরুন।

10 ‘C’ এেং ‘A’ কিডখ পরািগুড়ে পয ্যডেক্ষণ েরুন এেং কিড়েডে 
যেরারিডম (6) এেং (7) এ কনরাি েরুন।

11 েম্রাসটিডে ‘C’ কটেশডন স্রানরান্তর েরুন এেং কসিআপ েরুন।

12 ‘B’-এ করঙ্ঞ্জং রেগুড়ে টিে েরুন।

13 ‘A’ এেং ‘B’ কিডখ ড়রড়েংগুড়ে পয ্যডেক্ষণ েরুন এেং কিড়েডে (8) 
এেং (9) এ কনরাি েরুন।

কিনবল

লমাইি দির্ ্ম্য (নর্) অগ্র 
্ভমারবহি

ব্যমাক 
নবয়মানরিং

এড়ে
ড়েড়স
কয

(1)
(2)
(৩)

(4)
(6)
(8)

(৭)
(9)
(5)

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• ট্রাইপে সহ ড়প্েম্যরাটিে েম্রাস - 1 No.
• করঙ্ঞ্জং রে   - 2 Nos.
• েরাডির খুটঁি   - 3 Nos.
• কচইন েরা কিপ 30m  - 1 No.
• তীর - 10 Nos.

উপকরণ (Materials)

• ড্রড়়েং ড়শি A3        - 1 No.
• মরাি েই          - 1 No.
• কপঙ্ন্সে HB         - 1 No.
• ইডরেরার         - 1 No.
• কেহরােরার সুডরর করেে্য ড়েডশে
• কস্কডের কসি        - 1 Set.

িরাস্ক 2: অন্ত্ুভ্মতি ককমাণগুনল গণিমা করুি এবিং পরীক্ষমা করুি

1 কেরার ড়ে়েরাড়রং এেং ে্যরাে ড়ে়েরাড়রং ে্যেহরার েডর অন্তভু্যক্ত 
কেরাণগুড়ে গণনরা েরুন৷

2 ঙ্ত্রভুেগুড়ের অন্তভূ্যক্ত কেরাডনর তরাত্ড়ত্বে কযরাগেে 180০ 
এর সমরান সহ গণনরা েরুন।

িরাস্ক 3: এলমাকমা প্লি করুি

1 পয ্যডেড়ক্ষত ড়রড়েং সহ ঙ্ত্রভুেরােরার প্ি প্ি েরুন

রির্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.4.29 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - কম্মাস সমার্্ভ্মনয়িং

ABCDEF এর একটি রিিত্ত র্ড়্ুভজ প্লর্ির নবয়মানরিংগুনল পয ্মর্বক্ষণ করুি এবিং 
অন্ত্ুভ্মতি ককমাণগুনল গণিমা করুি (Observe the bearings of a given hexagonal plot 
of ABCDEF and calculate the included angles)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• একটি রিিত্ত র্ড়্ুভজ প্লর্ির নবয়মানরিংগুনল পয ্মর্বক্ষণ করুি
• অন্ত্ুভ্মতি ককমাণগুনল গণিমা করুি এবিং পরীক্ষমা করুি
• এলমাকমা প্লি করুি।

পদ্ধড়ত (PROCEDURE)

িরাস্ক 1: একটি রিিত্ত র্ড়্ুভজ প্লর্ির নবয়মানরিংগুনল পয ্মর্বক্ষণ করুি

1 A, B, C, D, E এেং F কয সেে কটেশন এডে অপডরর সরাডে িৃশ্যমরান 
কসগুড়ে ড়নে ্যরাচন েরুন এেং ড্ররাইভ েরুন। (আেরার 1)

2 AB, BC, CD ইত্যরাড়ির অনুভূড়মে িরূত্ব পড়রমরাপ েরুন এেং 
প্ড়তটি েরাইডনর ড়েপরীডত পূে ্যেততী পদ্ধড়তডত উড়ল্লড়খত ড়হসরাডে 
তরাডির কনরাি েরুন।

3 প্েম কটেশন ‘A’-এ েম্রাস কসি আপ েরুন এেং এটিডে 
সমতে েরুন।

4 কটেশন ‘B’ এেং ‘F’ কযখরাডন ড়ে়েরাড়রংটি অেড়স্ত কসখরাডন করঙ্ঞ্জং 
রেগুড়ে টিে েরুন এেং ড়ে়েরাড়রংগুড়ে পয ্যডেক্ষণ েরুন৷

5 ড়েল্ড েইড়ে ড়ে়েরাড়রংগুড়ে কনরাি েরুন।

6 পূে ্যেততী অনুশীেডন ে্যরাখ্যরা েররা পদ্ধড়তটি পুনররােত্ৃড়ত েরুন 
এেং ড়ে়েরাড়রংগুড়ে কনরাি েরুন।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• ট্রাইপে সহ ড়প্েম্যরাটিে েম্রাস - 1 No.
• করঙ্ঞ্জং রে  - 2 Nos.
• েরাডির খুটঁি  - 6 Nos.
• কচইন েরা কিপ 30m  - 1 No.
• তীর  - 10 Nos.

উপকরণ (Materials)

• ড্রড়়েং ড়শি A3     - 1 No.
• মরাি েই      - 1 No.
• কপঙ্ন্সে HB      - 1 No.
• ইডরেরার      - 1 No.
• cello কিপ
• কস্কডের কসি      - 1 Set.

িরাস্ক 2: অন্ত্ুভ্মতি ককমাণগুনল গণিমা করুি এবিং পরীক্ষমা করুি

1 সরামডনর(fore) ড়ে়েরাড়রং এেং ে্যরাে(back) ড়ে়েরাড়রং ে্যেহরার 
েডর অন্তভু্যক্ত কেরাণগুড়ে গণনরা েরুন৷

2 তরাত্ড়ত্বে সূত্র ে্যেহরার েডর অন্তভু্যক্ত কেরাণগুড়ে পরীক্ষরা 
েরুন (2 N ± 4) সমডেরাণ

কযখরাডন N হে েরাহুর সংখ্যরা

িরাস্ক 3: এলমাকমা প্লি করুি

1 েহুভুে ড়চত্রটি প্ি েরুন এেং গণনরা েররা অন্তভু্যক্ত 
কেরাণগুড়ের সরাডে এটি পরীক্ষরা েরুন।

রির্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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100 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.4.29

িরাস্ক 3: নবয়মানরিং নির্য় কখমালমা ট্্যমা্ভমাস ্ম প্লি করুি

একটি কখমালমা ট্মা্ভমাস ্ম নহসমার্ব ককমাণ কথর্ক নবয়মানরিং নির্য় র্মার্ি রিিত্ত কটেশি A কথর্ক 
F পয ্মন্ত প্লি করুি (Plot the given station A to F in the field by taking bearings 
from angles as a open traverse)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• একটি রিিত্ত কটেশর্ির নবয়মানরিং পয ্মর্বক্ষণ করুি
• গণিমা করুি এবিং সমার্র্ির নবয়মানরিং এবিং ব্যমাক নবয়মানরিং পরীক্ষমা করুি
• কয ককমার্িমা স্মািীয় আকর্ ্মণ খুঁর্জ

পদ্ধড়ত (PROCEDURE)

িরাস্ক 1: ABCDEএবিংF কপগগুনল নিব ্মমােি করুি এবিং ড্মাই্ভ করুি যমা এর্ক অপর্রর সমার্থ িৃশ্যর্মাি।

িরাস্ক 2: নবয়মানরিং পয ্মর্বক্ষণ করুি (ক�মার নবয়মানরিং এবিং ব্যমাক নবয়মানরিং)

1 ড়ে়েরাড়রং ড়নন এেং B.B এর সরাডে F.B কচে েরুন

2 AB, BC, CD, DE & EF-এর অনভূুড়মে িরূত্ব পড়রমরাপ েরুন 
এেং ড়েল্ড েইড়ে কনরাি েরুন।

3 কটেশন ‘A’-এ েম্রাস কসিআপ েরুন এেং এটি কেডভে 
েরুন।

4 কটেশন B কেডে E কযখরাডন ড়ে়েরাড়রংগুড়ে েরােডে কসখরাডন 
করঙ্ঞ্জং রেগুড়ে টিে েরুন এেং ড়ে়েরাড়রংগুড়ে পয ্যডেক্ষণ 
েরুন৷

5 প্ড়তটি কটেশন B,C,D এেং E-এ ড়েল্ড েইড়ে ড়ে়েরাড়রংগুড়ে 
কনরাি েরুন।

6 েড়রপ চরাড়েড়ে যরাও়েরার সম়ে ড়ে়েরাড়রং-এর ে্যরাে ড়ে়েরাড়রং 
সহ ড়ে়েরাড়রং কচে েরুন। 

7 F.B এেং B.B সূত্র অনুযরাড়়ে ড়মেডে েম্বরা েররা হ়ে/অন্যেরা়ে 
স্রানী়ে আেে ্যণ( Local attraction) আড�।

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• ট্রাইপে সহ ড়প্েম্যরাটিে েম্রাস  - 1 No.
• করঙ্ঞ্জং রে     - 2 Nos.
• েরাডির খুটঁি     - 6 Nos.
• কচইন েরা কিপ 30m    - 1 No.
• তীর      - 10 Nos.

উপকরণ (Materials)

• ড্রড়়েং ড়শি A3     - 1 No.
• মরাি েই      - 1 No.
• কপঙ্ন্সে HB      - 1.No.
• ইডরেরার      - 1 No.
• কেহরােরার সুডরর করেে্য ড়েডশে
• কস্কডের কসি      - 1 Set.

রির্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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9 েম্রাসটি স্রানরান্তর েরুন এেং কটেশন ‘B’ এর উপর 
কসিআপ েরুন৷

10 AB এর ড়প�ডনর ড়ে়েরাড়রংটি পয ্যডেক্ষণ েরুন এেং 236°30’ 
এর প্িত্ত ড়ে়েরাড়রং ড়িড়ে এটি পরীক্ষরা েরুন।

যনি AB-এর পয ্মর্বনক্ষত ব্যমাক নবয়মানরিং 
রিিত্ত নবয়মানরিং-এর র্র্তমা িমা হয় তমাহর্ল 
ত্রূটি কিখমা নির্ত পমার্র,

যন্ত্রগত ত্রূটি (বমা)

ব্যক্তিগত ত্রূটি  (বমা)

রিমাকৃনতক ত্রূটি

উপর্রর ত্রূটি  সিংর্শমার্ি করর্ত, শুরু কথর্ক 
পুর্রমা রিক্রিয়মাটি পুিরমাবৃতন্ত করুি।

11 েম্রাডস 120০- 30০ এর BC এর প্িত্ত ড়ে়েরাড়রং কসি েরুন এেং 
িৃটটিডরখরার মরাধ্যডম িৃটটি ড়িন। 

12 BC এর প্িত্ত িরূত্ব 21m ড়চড়নিত েরুন এেং C এ এেটি কপগ 
েরাগরান।

13 ABCDA ট্রাভরাস ্য সমূ্ণ ্য েরডত উপডরর পদ্ধড়তটি পুনররােত্ৃড়ত 
েরুন।

লমাইি দির্ ্ম্য (নর্) ক�মার 
নবয়মানরিং

ব্যমাক 
নবয়মানরিং

এড়ে 24.00 56° 30’ 236° 30’
ড়েড়স 21.00 112° 30’ 292° 30’
ড়সড়ে 27.00 195° 30’ 15°30’
এেং 37.50 300° 30’ 120° 30’

একটি কখমালমা র্মার্ি রিিত্ত নবয়মানরিং এবিং দির্র্ ্ম্যর জি্য একটি করনক্ট-নলনিয়মার 
(আয়তর্ক্ষত্রমাকমার) কক্ষর্ত্রর ABCDA এর বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম কসি করুি (Set out the closed 
traverse of a Recti-linear (Rectangular) field ABCDA for the given bearings and 
lengths in an open field)
উর্দেশ্য: এই অনুশীেডনর কশডে আপড়ন সক্ষম হডেন
• রিিত্ত নরনর্িং অিুযমায়ী করনক্টলমাইিমার ন�ল্ড নির্ ্মমারণ করুি।

পদ্ধড়ত (PROCEDURE)

িরাস্ক 1: রিিত্ত নরনর্িং অিুযমায়ী করনক্টলমাইিমার ন�ল্ড কসি করুি

1 কক্ষডত্রর মডধ্য ট্্যরাভরাস ্য কসি েররার আডগ, কটেশন A, B, C এেং 
D-এর অভ্যন্তরীণ কেরাণগুড়ে গণনরা েরুন এেং অন্তভু্যক্ত কেরাডণর 
কযরাগেে ড়িড়ে এটি পরীক্ষরা েরুন। (2n ± 4) 90°।

2 প্িত্ত ড়ে়েরাড়রং এেং দি্ঘ ্য্য সহ ট্রাভরাস ্য ABCDA প্ি েরুন।

3 এেটি আ়েতডক্ষত্ররােরার প্ি কসি েররার েন্য যতিরূ সম্ভে স্রানী়ে 
আেে ্যণ �রা়িরা এেটি কক্ষত্র ড়নে ্যরাচন েরুন। (আেরার 1)

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• ড়প্েম্যরাটিে েম্রাস  - 1 No.
• করঙ্ঞ্জং রে  - 2 Nos.
• েরাডির খুটঁি  - 4 Nos.
• কচইন েরা কিপ 30m  - 1 No.
• তীর  - 10 Nos.

উপকরণ (Materials)

• ড্রড়়েং ড়শি A3     - 1 No.
• প্িত্ত তে্য সহ ড়েল্ড েই   - 1 No.
• কপঙ্ন্সে HB      - 1 No.
• ইডরেরার      - 1 No.
• কেহরােরার সুডরর করেে্য ড়েডশে
• কস্কডের কসি      - 1 Set.

4 কক্ষডত্র এেটি কটেশন ‘A’ ড়নে ্যরাচন েরুন।

5 কটেশন ‘A’ এর উপর েম্রাস কসি আপ েরুন।

6 েম্রাডস AB 560- 300 এর প্িত্ত ড়ে়েরাড়রং কসি েরুন।

7 আই কভন এেং অেডেক্ট কভডনর মরাধ্যডম িৃটটিশঙ্ক্ত এেং িৃটটির 
েরাইডন প্িত্ত িরূডত্বর প্রা়ে সমরান এেটি কেনঙ্েং রে েরাগরান।

8 উপডরর েরাইন েররাের 24m িরূত্ব AB ড়চড়নিত েরুন এেং 
‘B’ এ এেটি কপগ েরাগরান।

রির্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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স্ক্্র্যচ(scratch) থেকে শুরু েরা

আপনাকে স্কক্র্াচ থেকে এেটি নতুন অঙ্কন শুরু েরার 
অনুমতত থেয়। স্কক্র্াচ থেকে শুরু েরার অে ্থ হল সমস্ত 
থসটিংস অকিােক্র্াড দ্ারা পূর্ ্থতনর্ ্থাতরত।

আপনাকে অর্শ্ক্র্ই পতরমাপ পদ্ধতত তনর্ ্থাচন েরকত হকর্ 
যার তিত্ততকত আপনার নতুন অঙ্কন হকর্; ইকপেতরয়াল র্া 
থমটরিে।

নির্ ্মাণ (Construction) অিুশীলিী 1.5.30 
সাক্ভ্ময়ার - েম্পিউটার একেে ড্াফটটং

েম্পিউটার থ�াঝা (Understanding computer)
উকদেশ্র্য:এই অনশু্ীলকনর থশ্কে আপতন সক্ষম হকর্ন
•  প্ােনর্ে েম্পিউটার শর্্মা�লী সিাক্ত েরুি
•  স্বয়ংক্রিয় CAD চার উপাকয় শুরু েরুি।

অকটাে্র্যাে শুরু হকছে

অকিােক্র্াড শুরু েরকত ,  স্াি্থ  থর্ াতাম/থ্রাগ্াম/
অকিােক্র্াড তনর্ ্থাচন েরুন।

অকিােক্র্াড-এ নতুন ্রতশ্ক্ষণােথীর জনক্র্ এই ডায়ালগ 
র্ক্স পছন্দ েরুন। তেন্তু আপতন এেজন “তর্কশ্েজ্ঞ” 
হওয়ার পকর আপতন এই তর্েল্পটি অক্ষম েরকত পাকরন৷

এই ডায়ালগ র্কক্সর উপকরর র্াম থোকণ অর্তথিত চারটি 
থর্াতাম লক্ষক্র্ েরুন। ্রততটি থর্াতাম এেটি অঙ্কন শুরু 
েরার জনক্র্ এেটি তিন্ন উপায় ্রোন েকর। ্রততটির 
এেটি সংতক্ষপ্ত তর্র্রণ নীকচ তাতলোিুক্ত েরা হকয়কছ।

এেটট অঙ্কি খুলিু

আপনাকে অতত সম্প্রতত থ�ালা অঙ্কনগুতলর এেটি তাতলো 
থেকে এেটি অঙ্কন তনর্ ্থাচন েরকত র্া আরও অঙ্কন 
ফাইল অনুসন্ান েরকত “ব্াউজ” থর্াতামটি তনর্ ্থাচন 
েরার অনুমতত থেয়৷ আপতন পছন্দসই ফাইলটি তনর্ ্থাচন 
েরার পকর, টিে আকছ থর্াতামটি তনর্ ্থাচন েরুন। তনর্ ্থাতচত 
ফাইলটি আপনার স্কস্ককন ্রেতশ্ ্থত হকর্। (এই তর্েল্পটি 
শুর্মুাত্র সস্করিয় োকে য�ন আপতন ্রেম AutoCAD এ ্রকর্শ্ 
েকরন। সার্ারণত আপতন ফাইল/ওকপি র্ক্র্র্হার েরকর্ন।

অকটাে্র্যাে থখালা

Auto-CADশুরু েরার জনক্র্, থডস্ক িকপর অকিা তসএতড 
আইেকন েুর্ার তলিে েরুন র্া স্াি্থ  থমনু থেকে অকিা 
তসএতড আইেকন, যতে স্াি্থআপ ডায়ালগ র্ক্স GUI-থত 
থে�াকনা না হয়, তাহকল তনম্নতলত�তগুতল অনুসরণ েরুন:

এেটট থটর্কলেট �্র্য�হার েরুি:আপনাকে পূকর্ ্থ তততর েরা 
থিমকলেি থর্কছ থনওয়ার অনুমতত থেয়। আপতন AutoCAD এর 
সাকে সরর্রাহ েরা থিমকলেিগুতলর মকর্ক্র্ এেটি থর্কছ তনকত 
পাকরন র্া তনকজর তততর েরকত পাকরন৷

আর্রা অিুশীলি 6.03 এ এেটট থটর্কলেট তর্নর ের�

এেটট উইজাে্ম �্র্য�হার েরুি:আপনাকে “দ্রুত” র্া “উন্নত” 
থসিআপ উইজাড্থ র্ক্র্র্হার েকর এেটি নতুন অঙ্কন শুরু েরার 
অনুমতত থেয়৷ উইজাড্থ আপনার নতুন অঙ্ককনর জনক্র্ এেে, 
থোণ, থোণ পতরমাপ, থোকণর তেেতনকে্থশ্ এর্ং থক্ষত্রফল 
তনর্ ্থারণ েকর।
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পদ্ধনর্: ক্স্ক্কি োি নলিে েরুি

তর্েল্প (option) তনর্ ্থাচন

তর্েল্প(- option) ডায়ালগ র্ক্স

তসকস্ম িক্র্ার্ তনর্ ্থাচন েরুন

Startup এ তলিে েরুন

থশ্া স্াি্থআপ ডায়ালগ র্ক্স তনর্ ্থাচন েরুন

স্াি্থআপ ডায়ালগ র্ক্স তনকচ থে�াকনা হকয়কছ। স্াি্থআপ 
ডায়ালগ র্কক্স, চারটি অপশ্ন পাওয়া যায় থযমন, ওকপন 
ড্রতয়ং, স্কক্র্াচ থেকে শুরু েরুন, এেটি থিমকলেি র্ক্র্র্হার 
েরুন এর্ং এেটি উইজাড্থ র্ক্র্র্হার েরুন।

স্াি্থআপ ডায়ালগ র্ক্স তনকচ থে�াকনা হকয়কছ। স্াি্থআপ 
ডায়ালগ র্কক্স, চারটি অপশ্ন পাওয়া যায় থযমন, ওকপন 
ড্রতয়ং, স্কক্র্াচ থেকে শুরু েরুন, এেটি থিমকলেি র্ক্র্র্হার 
েরুন এর্ং এেটি উইজাড্থ র্ক্র্র্হার েরুন।

1 এেটি অঙ্কন থ�ালা

2 থগাড়া থেকে শুরু েরুন

3 থিমকলেি র্ক্র্র্হার েরুন

4 এেটি উইজাড্থ র্ক্র্র্হার েরুন

1 এেটট অঙ্কি খুলুি:-এেটি ইততমকর্ক্র্ সংরতক্ষত অঙ্কন 
�ুলকত.

2 তডফল্ট ইকপেতরয়াল র্া থমটরিে থসটিংস র্ক্র্র্হার েকর 
এেটি �াতল অঙ্কন শুরু েকর। Auto CADএই থসটিংটি 
থমজারকমন্ট তসকস্ম থিতরকয়র্কল সংরক্ষণ েকর। 
আপতন পতরমাপ তসকস্ম থিতরকয়র্ল র্ক্র্র্হার েকর এেটি 
্রেত্ত অঙ্ককনর জনক্র্ পতরমাপ তসকস্ম পতরর্ত্থন 
েরকত পাকরন।

ইকপিনরয়াল:ইকপেতরয়াল পতরমাপ তসকস্কমর উপর তিত্তত 
েকর এেটি নতুন অঙ্কন শুরু েকর। তডফল্ট অঙ্কন সীমানা 
(অঙ্কন সীমা) হল 12 x 9 ইস্কচি।

থর্টরিে:থমটরিে পতরমাপ তসকস্কমর উপর তিত্তত েকর 
নতুন অঙ্কন শুরু েকর। তডফল্ট অঙ্কন সীমানা (অঙ্কন 
সীমা) হল 420 x 297 তমতলতমিার।

3 এেটট থটর্কলেট �্র্য�হার েরুি :-এেটি অঙ্কন 
থিমকলেি ফাইকলর উপর তিত্তত েকর এেটি অঙ্কন 
শুরু েকর।

4 এেটট উইজাে্ম �্র্য�হার েরুি:এেটি র্াকপ র্াকপ 
তনকে্থতশ্ো র্ক্র্র্হার েকর এেটি অঙ্কন থসি আপ েরুন। 
আপতন েুটি উইজাড্থ থেকে থর্কছ তনকত পাকরন: দ্রুত থসি 
আপ এর্ং অক্র্াডিান্সড থসি আপ৷
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অকটাে্র্যাে উইক্ডার সাকে পনরনচর্ হকছে: আপতন 
আেঁা শুরু েরার আকগ আপনাকে AutoCAD উইক্ডার সাকে 
পতরতচত হকত হকর্। তনম্নতলত�ত পািগুতলকত, আতম নীকচ র্তণ ্থত 
সমস্ত থক্ষকত্রর উকলে� েরর্।

তাই তাকের ্রততটি থর্াঝা আপনার জনক্র্ গুরুত্বপূণ ্থ। তকর্ মকন 
রা�কর্ন, এই পষৃ্াটি সর্ ্থো আপনার জনক্র্ এ�াকন োেকর্।

1 অঙ্কি এলাো

অর্থিান: পে্থার থেক্রে র্ড় এলাো।

এই থয�াকন আপতন আেঁা হকর্. এই এলাো োগকজর এেটি 
িুেরা ্রতততনতর্ত্ব েকর

িুলস/অপশ্ন/তডসকলে/োলার র্ক্র্র্হার েকর এই এলাোর রঙ 
পতরর্ত্থন েরা থযকত পাকর।

অকটাে্র্যাে উইক্ডার সাকে পনরনচর্ হকছে (Getting familiar with the AutoCAD 
window)
উকদেশ্র্য:এই অনশু্ীলকনর থশ্কে আপতন সক্ষম হকর্ন
•  অকটাে্র্যাকের (GUI) গ্ানফোল ইউজার ইন্ারকফস সিাক্ত েরুি।
•  ফাংশি েী সিাক্ত েরুি।
•  পুল োউি থর্িু �ার, োয়াল �ক্স, টুল �ার সিাক্ত েরুি
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3. Command line

v

4. Coordinate display

v

5. Status bar

v

4 Coordinate display  (F6)
Location: Lower left corner
In the Absolute mode (coords =1) displays the location of
the crosshairs / cursor  in reference to the origin. The first
number represents the horizontal movement (X axis),  the
second  number represents the vertical movement (Y axis)
and the third  number is the Z axis which is used for 3D.
In the Relative Polar mode (coords = 2) displays the
distance and angle of the cursor from the last point entered.
(Distance < Angle)
5 Status Bar: Location: Below the command line.
Display your current settings. These settings can be turned
on the and off by clicking on the word (snap, grid, ortho,
etc.)or by pressing the function keys, F1, F2 etc. See
button description below.
[Snap] (F9)
Increment  snap controls the movement of the cursor. If it
is off, the cursor will move smoothly.  If it is ON, the cursor
will jump in an incremental movement.
The increment  spacing can be changed at any time  using
Tools/Drafting Settings / Snap and Grid. The  default
spacing is 250.
[Grid] (F7)
The grid  (dots) is merely a visual “drawing aid”. The default
spacing  is 1 unit.You may change the grid spacing at any
time using Tools/Drafting Settings/ Snap and Grid.
[Ortho] (F8)

When Ortho  is ON,  cursor  movement is restricted to
horizontal or vertical. When  Ortho  is OFF, the cursor
moves freely.
[Polar] (F10)
Polar  tracking creates “Alignment paths” at specified
angles.
[Osnap] (F3)
Running object Snap. Specific object  snaps can be set to
stay active until you turn them off.
[Otrack] (F11)
Object Snap tracking
Creates  Alignment paths at precise positions using objects
snap locations.
[LWT]
Line weight. Displays the width assigned to each object.
MODEL
Switches your drawing between paper space and model
space.
6 UCS ICON (User Coordinate System)
Location: Lower left corner of the screen.  The UCS icon
indicates the location of the Origin.  The UCS icon
appearance can be changed using: View/Display/Icon/
Properties.

7 Origin: The location where the X, Y, and Z axes
intersect.  0,0,0

(Don’t worry about this now. We will talk more in
Lesson 9)

FUNCTION KEYS

F1 Help Explanations of commands.

Construction: Surveyor ((NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.5.30

2 রিসকহয়ার/ োস ্মার

অর্থিান: অঙ্কন এলাোয় থয থোন জায়গায় হকত পাকর.

োস ্থাকরর গতততর্তর্ মাউকসর মকতা পকয়তন্টং তডিাইকসর 
গতততর্তর্ দ্ারা তনয়ত্রিত হয়। আপতন পকয়ন্টগুতল সনাক্ত েরকত, 
তনর্ ্থাচন েরকত এর্ং র্স্তু আেঁকত োস ্থার র্ক্র্র্হার েরকর্ন। 
িুলস/অপশ্ন/তডসকলে/রিসকহয়ার/ সাইজ র্ক্র্র্হার েকর 
আোর পতরর্ত্থন েরা থযকত পাকর।

3 ের্া্ড লাইি

অর্থিান: পে্থার নীকচ ততনটি লাইন। এ�াকনই আপতন েমা্ড 
তল�কর্ন এর্ং অকিােক্র্াড আপনাকে তেক্র্ ইনপুি েরকত 
অনুকরার্ েরকর্।

4 স্ািাঙ্ক প্দশ ্মি (F6)

অর্থিান: নীকচর র্াম থোকণ

পরম (absolute) থমাকড (coords =1) উৎপত্ততর থরফাকরকন্স 
রিসকহয়ার / োস ্থাকরর অর্থিান ্রেশ্ ্থন েকর। ্রেম 
সং�ক্র্াটি অনুিূতমে চলন (X অক্ষ) ্রতততনতর্ত্ব েকর, তদ্তীয় 
সং�ক্র্াটি উলেম্ব চলন (Y অক্ষ) এর্ং তৃতীয় সং�ক্র্াটি Zঅক্ষ যা 
3D এর জনক্র্ র্ক্র্র্হৃত হয়। 

আকপতক্ষে থপালার থমাকড (coords = 2) ্রকর্শ্ েরা থশ্ে তর্ন্দ ু
থেকে োস ্থাকরর েরূত্ব এর্ং থোণ ্রেশ্ ্থন েকর। (েরূত্ব < 
থোণ)

5 স্্র্যাটাস �ার: অর্থিান: েমা্ড লাইকনর নীকচ।

আপনার র্ত্থমান থসটিংস ্রেশ্ ্থন েরুন. এই থসটিংসগুতল শ্কদে 
তলিে েকর (snap, grid, ortho, etc.) অের্া ফাংশ্ন েী, F1, F2 ইতক্র্াতে 
টিকপ চাল ুএর্ং র্ন্ েরা থযকত পাকর। নীকচর থর্াতাকমর তর্র্রণ থে�নু।

[স্ক্র্াপ] (F9)

ইনস্করিকমন্ট স্ক্র্াপ োস ্থাকরর গতততর্তর্ তনয়্রিণ েকর। এটি র্ন্ 
োেকল, োস ্থারটি মসণৃিাকর্ সকর যাকর্। এটি চালু োেকল, 
োস ্থার এেটি রিমর্র্ ্থমান চলকন লাতফকয় উিকর্।
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[Otrack] (F11)

অর্কজক্ট স্ক্র্াপ রিক্র্াতেং

অর্কজক্ট স্ক্র্াপ অর্থিান র্ক্র্র্হার েকর সুতনতে্থষ্ট অর্থিাকন 
্রাততিেেরণ পাে তততর েকর।

 [LWT]

লাইন ওজন. ্রততটি র্স্তুর জনক্র্ তনর্ ্থাতরত ্রথি ্রেশ্ ্থন েকর।

মকডল

োগজ থিান এর্ং মকডল থিান মকর্ক্র্ আপনার অঙ্কন সুক্র্ইচ.

6 ইউনসএস আইেি (ইউজার থোঅনে্মকিট নসকস্র্)

অর্থিান: স্কস্ককনর নীকচর র্াম থোকণ। UCS আইেন মূকলর 
অর্থিান তনকে্থশ্ েকর। র্ক্র্র্হার েকর UCS আইেকনর থচহারা 
পতরর্ত্থন েরা থযকত পাকর : ন্ভউ/নেসকলে/আইেি/ 
থপ্াপাটট্ম।

7  রূ্ল:থয অর্থিাকন X, Y, এর্ং Z অক্ষগুতলকে থছে েকর। 
0,0,0

(এিা তনকয় এ�ন তচতিা েরকর্ন না। আমরা পাি 9 এ আরও 
েো র্লর্)

িুলস/ড্রাফটিং থসটিংস/স্ক্র্াপ এর্ং তগ্ড র্ক্র্র্হার েকর থয 
থোকনা সময় ইনস্করিকমন্ট থপেতসং পতরর্ত্থন েরা থযকত পাকর। 
তডফল্ট র্ক্র্র্র্ান হল 250।

[তগ্ড] (F7)

তগ্ড (তর্ন্দু) তনছে এেটি তিজকু্র্য়াল “ড্রতয়ং এইড”। তডফল্ট 
থপেতসং হল 1 ইউতনি৷ আপতন িুলস/ড্রাফটিং থসটিংস/ 
স্ক্র্াপ এর্ং তগ্ড র্ক্র্র্হার েকর থয থোকনা সময় তগ্ড থপেতসং 
পতরর্ত্থন েরকত পাকরন৷ 

[অকে ্থা ] (F8)

য�ন Ortho চালু োকে, ত�ন োস ্থার চলাচল অনিূুতমে র্া 
উলেকম্ব সীমার্দ্ধ োকে। য�ন Ortho র্ন্ োকে, ত�ন োস ্থার 
অর্াকর্ চকল যায়।

[থপালার] (F10)

থপালার রিক্র্াতেং তনতে্থষ্ট থোকণ “সাতরর্দ্ধ পে” তততর েকর।

[Osnap] (F3)

চলমান র্স্তু স্ক্র্াপ. আপতন থসগুতল র্ন্ না েরা পয ্থতি তনতে্থষ্ট 
অর্কজক্ট স্ক্র্াপগুতল সস্করিয় োোর জনক্র্ থসি েরা থযকত পাকর। 

ন�কশষ েী ফাংশি: এককেপ েীর্ত্থমান েমা্ড, থমনু র্া 
ডায়ালগ র্ক্স র্াততল েকর।

েী নলখিুএেটি েমা্ড থশ্ে েকর, অের্া েমা্ড লাইন ফােঁা 
োেকল পূর্ ্থর্তথী েমা্ডটি পুনরার্ত্ৃতত েরকর্।

  ফাংশি নে

F1 সাহাযক্র্ েমা্ড র্ক্র্া�ক্র্া.

F2 তলিপ স্কস্কন থিক্সি স্কীন থেকে গ্াতফক্স স্কীকন িগল েকর।

F3 Osnap িগল Osnap চালু এর্ং র্ন্ েকর।

F4 িক্র্ার্ল িক্র্ার্কলি চালু এর্ং র্ন্ িগল েকর।

F5 আইকসাকলেন আইকসাকলেনকে উপকর থেকে ডাকন র্াকম পতরর্ত্থন েকর।

F6 থোঅতড্থকনি তডসকলে অন/অফ/

F7 তগ্ড থেকে তডসকলে পতরর্ত্থন েকর তগ্ড অন র্া অফ িগল েকর।

F8 অকে ্থা িগল েকর অকে ্থা চালু র্া র্ন্।

F9 স্ক্র্াপ িগল ইনস্করিকমন্ট স্ক্র্াপ চালু র্া র্ন্ েকর।

F10 থপালার িগল থপালার রিক্র্াতেং চালু র্া র্ন্ েকর।

F11 Otrack অর্কজক্ট স্ক্র্াপ রিক্র্াতেং চালু এর্ং র্ন্ িগল েকর।

থপেস �ারএন্টার েী এর মতই, থিক্সি এন্টার েরার সময় 
ছাড়া।

“থর্িু �ার” টািুি

(1) পুল-ডাউন “থমনু র্ার” স্কস্ককনর শ্ীকে ্থ অর্তথিত।
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F2 Flip screen Toggles from Text Screen to  Graphics Screen.

F3 Osnap Toggles Osnap On and Off.

F4 Tablet Toggles the tablet On and Off.

F5 Isoplane Changes the Isoplane from Top to Right to Left.

F6 Coordinate Display Changes the display from ON/Off/

F7 Grid Toggles the Grid On or Off.

F8 Ortho Toggles Ortho On or Off.

F9 Snap Toggles Increment Snap on or off.

F10 Polar Toggles Polar Tracking On or Off.

F11 Otrack Toggles Object Snap Tracking On and Off.

SPECIAL KEY FUNCTIONS: Escape key Cancels the
current command, menu or Dialog box.
Enter key  Ends a command, or will repeat the previous
command if the command line is blank.

Space Bar Same as the Enter Key, except when entering
text.
PULL- DOWN “MENU BAR”
(1) The pull-down “MENU BAR” is located at the top of the
screen.

by selecting any of the words in the MENU BAR, a (2)
Pull - down menu appears.  If you select a word from the
pull - down menu that has an (3) Arrow a (4) Sub menu

if you select a word with (5) Ellipse... a dialog box will
appear.
(Example: Draw/Boundary...)

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.5.30

থমনু র্াকরর থযকোকনা শ্দে তনর্ ্থাচন েকর, ে(2) টািিু - োউি 
থর্িু্রেতশ্ ্থত আপতন যতে পুল-ডাউন থমনু থেকে এেটি শ্দে 
তনর্ ্থাচন েকরন থযটিকত এেটি রকয়কছ(3) র্ীরে(4) সা� 

থর্িুযতে আপতন এর সাকে এেটি শ্দে তনর্ ্থাচন েকরন(5) 
উপ�ৃত্ত... এেটি ডায়লগ র্ক্স ্রেতশ্ ্থত হকর্.

(উোহরণ: আেঁা/সীমানা...)
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আপতন যতে থোকনা আইেকন পকয়ন্টার রাক�ন এর্ং এে 
থসকে্ড অকপক্ষা েকরন, েটুল টটপ্রেতশ্ ্থত হকর্ এর্ং 
েসাহায্্র্য �ার্্মাপে্থার নীকচ ্রেতশ্ ্থত হকর্।

সংলাপ �াক্স

অকনে েমাক্ডর এোনিে ন�েল্প রকয়কছ এর্ং আপনাকে 
তনর্ ্থাচন েরকত হকর্। এই েমা্ডগুতল এেটি ডায়ালগ র্ক্স 
্রেশ্ ্থন েরকর্। ডায়ালগ র্ক্স, থযমন এ�াকন থে�াকনা হ্র্যাচ 
ডায়ালগ র্ক্স, তর্েল্পগুতল তনর্ ্থাচন এর্ং থসি েরা সহজ েকর 
থতাকল।

টুল �ার

অকিােক্র্াড ্রায়শ্ই র্ক্র্র্হৃত েমা্ডগুতল অক্র্াকক্সস েরার জনক্র্ 
থর্শ্ েকয়েটি িুলর্ার সরর্রাহ েকর। 

েক্র্স্্র্যা্ডাে্ম, অ�কজক্ট প্পাটট্ম , আঁেুি এ�ং পনর�র্্মি 
েরুিিুলর্ার তডফল্টরূকপ ্রেতশ্ ্থত হয়। 

িুলর্ার র্ারণ েকরআইেি থ�ার্ার্

এই আইেন থর্াতামগুতলকে র্স্তু আেঁা র্া সপোেনা েরকত এর্ং 
ফাইলগুতল পতরচালনা েরকত তনর্ ্থাচন েরা থযকত পাকর।
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•  TTT - পেশ ্মে , পেশ ্মে , পেশ ্মে : ততনটি র্স্তুকত 
এেটি র্তৃ্ত পেশ্ ্থে আকঁে।

�ৃত্ত

অকিােক্র্াড র্তৃ্ত আেঁার তনম্নতলত�ত উপায় ্রোন েকর।

1 থেন্দ্র এ�ং �্র্যাসাি ্ম

এটি লিাতসেক্র্াল পদ্ধতত। ্রেম তর্ন্দ ুর্ত্ৃকতর থে্রে সংজ্ঞাতয়ত 
েকর,

তদ্তীয় এে র্ক্র্াসার্ ্থ

উোহরণ:

েমা্ড    : সাকে্থল র্া তস

3P / 2P / TTR /<থসন্টার পকয়ন্ট>: 200,200

র্ক্র্াস / <র্ক্র্াসার্ ্থ>   :150

2 থেন্দ্র এ�ং �্র্যাস

র্ত্ৃকতর থে্রে সংজ্ঞাতয়ত েরার পকর র্ক্র্াস থেওয়া থযকত পাকর

উোহরণ:

েমা্ড    : সাকে্থল র্া তস

3P/2P/TTR/<থসন্টার পকয়ন্ট>  : 200, 200

র্ক্র্াস/<র্ক্র্াসার্ ্থ>    : তড

র্ক্র্াস    : 300

�ৃত্ত(circle)তর্নর েরা: থমনু এর্ং িুলর্ার হলঅকটাে্র্যাে 
2013 তসএতড অপাকরিরকের দ্রুত োস্কখিত েমা্ড সস্করিয় 
েরার অনুমতত থেওয়ার জনক্র্ তডজাইন েরা হকয়কছ।

1 অঙ্কন িুলর্া কর ,  র্ৃত্ত  আইেকনর ন ী কচর  থছ াট্ট 
স্কত্রিুজটিকত তলিে েরুন। মকন রা�কর্ন থয থছাি 
স্ক ত্র িু জ ট ি  ত ন ক ে্থ শ্  ে ক র  অ ত ত ত র ক্ত  ত র্ ে ল্প গু ত ল 
উপলব্ধ।

2 aws-এ র্ক্র্াকসর েুটি থশ্ে তর্ন্দরু উপর তিত্তত েকর এেটি 
র্তৃ্ত।

থচনাকশ্ানা সার্কমনুর অর্ীকন উপলব্ধ তর্তিন্ন তর্েল্পগুতল 
লক্ষক্র্ েরুন:

•  থেন্দ্র, �্র্যাসাি ্ম:এেটি থে্রে তর্ন্দ ুএর্ং এেটি র্ক্র্াসাকর্ ্থর 
উপর তিত্তত েকর এেটি র্তৃ্ত আকঁে।

•  থেন্দ্র, �্র্যাস:এেটি থে্রে তর্ন্দু এর্ং র্ক্র্াকসর উপর 
তিত্তত েকর এেটি র্তৃ্ত আকঁে।

•  2 পকয়ন্:েুটির উপর তিত্তত েকর এেটি র্তৃ্ত আকঁে

•  ৩ পকয়ন্:পতরতর্র উপর ততনটি তর্ন্দরু উপর তিত্তত েকর 
এেটি র্তৃ্ত আকঁে।

•  TTR - পেশ ্মে, পেশ ্মে, �্র্যাসাি ্ম:েুটি র্স্তুর জনক্র্ এেটি 
তনতে্থষ্ট র্ক্র্াসাকর্ ্থর পেশ্ ্থে সহ এেটি র্তৃ্ত আকঁে।
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• Center, Diameter: Draws a circle based on a center
point and a diameter.

• 2 points: Draws a circle based on two

• 3 Points: Draws a circle based on three points on the
circumference.

• TTR - Tangent, Tangent, Radius:  Draws a circle
with a specified radius tangent to two objects.

• TTT - Tangent, Tangent, Tangent:  Draws a circle
tangent to three objects.

Circle
AutoCAD provides the following ways of drawing circles.
1 Centre and radius
This is the classical method. The first point define the
circle‘s  center,
The second one radius
Example:
Command : Circle or C
3P / 2P / TTR /<Center point> : 200,200
Diameter / <Radius> :150

2 Centre and diameter
After the circle’s center has been defined the diameter
can be given
Example:
Command : Circle or C

3P/2P/TTR/<Center Point> : 200, 200
Diameter/<Radius> : D
Diameter : 300

3  2 Points
With this option, the user can specify two points
constituting the end points of the circles diameter.

Example:

Command : Circle or C

3P/2P/TTT/<Center point> : 2P

First point on Diameter : 200,200

Second point on Diameter : 400,400

4 3 Points
With this option the user can specify two points
constituting the end points of the circles diameter.

Example:

Command             : Circle or C

3P/2P/TTR/<Center point> : 3P

First point on Diameter : 200,200

Second point on Diameter : 400,400

Third point on Diameter : 300,350

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.5.30

থর্ৌনলে ের্া্ড(Basic command) - I
উকদেশ্র্য:এই অনুশ্ীলকনর থশ্কে আপতন সক্ষম হকর্ন
•  সাকে্মল তর্নর েরুি
•  Arcs তর্নর েরুি
•  �হু্ুভজ তর্নর েরুি
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4 3 পকয়ন্

এই option এর সাহাকযক্র্ র্ক্র্র্হারোরী র্ত্ৃকতর র্ক্র্াকসর থশ্ে 
তর্ন্দ ুগটিত েুটি তর্ন্দ ুতনতে্থষ্ট েরকত পাকর। 

উোহরণ:

েমা্ড    : সাকে্থল র্া তস

3P/2P/TTR/<থসন্টার পকয়ন্ট>  : 3P

র্ক্র্াকসর উপর ্রেম পকয়ন্ট : 200,200

র্ক্র্াকসর উপর তদ্তীয় পকয়ন্ট : 400,400

র্ক্র্াকসর উপর তৃতীয় পকয়ন্ট : 300,350

5 পেশ ্মে, পেশ ্মে এ�ং �্র্যাসাি ্ম

এই তর্েল্পটি option র্ক্র্র্হারোরীকে েুটি পেশ্ ্থে তর্ন্দ ুএর্ং 
তারপর র্ত্ৃকতর র্ক্র্াসার্ ্থ সংজ্ঞাতয়ত েরকত থেয়। এই তর্েল্পটি 
option চালু েরার জনক্র্, এটিকত েুটি সত্তা (entities) আেঁা 
হওয়া উতচত। পেশ্ ্থেিাকর্ েুটি থর�া, েুটি র্তৃ্ত র্া েুটি চাপ 
র্া থযকোকনা েুটির সমন্বকয়র মকর্ক্র্ র্তৃ্তটি আেঁা থযকত পাকর।

উোহরণ:

েমা্ড        : সাকে্থল র্া তস

3P/2P/TTR/<থসন্টার পকয়ন্ট>    : TTR

িক্র্ানকজন্ট থপেস তল�ুন      : ইততমকর্ক্র্ আেঁা সত্তার

          উপরমাউস র্ক্র্র্হার েকর

          র্াছাই েরুন তদ্তীয় 

পেশ্ ্থে থিান তল�ুন                  : ইততমকর্ক্র্ আেঁা অনক্র্ সত্তার 
উপর মাউস র্ক্র্র্হার েকর চয়ন েরুন 

র্ক্র্াসার্ ্থ   : 100

3 2 পকয়ন্

এই option এর সাহাকযক্র্, র্ক্র্র্হারোরী র্ত্ৃকতর র্ক্র্াকসর থশ্ে 
তর্ন্দ ুগিন েকর েুটি তর্ন্দ ুতনতে্থষ্ট েরকত পাকর। 

উোহরণ:

েমা্ড             : সাকে্থল র্া তস

3P/2P/TTT/<থসন্টার পকয়ন্ট>           : 2P

র্ক্র্াস উপর ্রেম পকয়ন্ট                       : 200,200

র্্যাস উপর ে্র্ততীয় পয়কন্ি          : 400,400

অকিােক্র্াড আে্থস আেঁার 11টি তিন্ন উপাকয় এতগকয় যায়।

1 3 পকয়ন্

এই পদ্ধততকত ততনটি তর্ন্দ ু পেশ্ ্থকের (arc) স্াি্থ পকয়ন্ট, 
তদ্তীয় পকয়ন্ট থযটি আে্থ তেকয় যায় এর্ং আকে্থর থশ্ে তর্ন্দকুে 
সংজ্ঞাতয়ত েকর।

2 শুরু ন�ন্ু, থেন্দ্র, থশষ ন�ন্ ু(S,C,E)

থে্রে র্লকত র্ত্ৃকতর থে্রেতর্ন্দকুে থর্াঝায় য�ন চাপ এেটি 
অংশ্।

উোহরণ:

েমা্ড    : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>   : 400,400

থে্রে/থশ্ে<থসকে্ড পকয়ন্ট>  : C

থে্রে তর্ন্দ ু   : 350,400

থোণ/জক্র্ার তের্ ্থক্র্/<থশ্ে তর্ন্দ>ু  : 50,450
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থোণ/জক্র্ার তের্ ্থক্র্/<থশ্ে তর্ন্দ>ু  : A

অতিিু্থক্ত থোণ   : 90

3 শুরু ন�ন্ু, থেন্দ্র, অন্ত্ুভ্মক্ত থোণ (S,C,A)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর সূচনা তর্ন্দু, তারপর থে্রে তর্ন্দ ুর্া 
চাপ তনতে্থষ্ট েরুন এর্ং তারপকর তারা শুরু তর্ন্দ ুএর্ং চাকপর 
থশ্ে তর্ন্দরু মকর্ক্র্ থোণ অতিিু্থক্ত েকর।

উোহরণ:

েমা্ড    : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>  : 400,400

থে্রে/থশ্ে<থসকে্ড পকয়ন্ট>  :  C

থে্রে তর্ন্দ ু   : 350,400

4 শুরু ন�ন্ু. থেন্দ্র, জ্র্যার তদর্ ্ম্র্য (S,C,L)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর সূচনা তর্ন্দু, তারপকর চাকপর 
থে্রে তর্ন্দ ুএর্ং তারপর জক্র্া তের্ ্থক্র্ তনতে্থষ্ট েরুন।

উোহরণ

েমা্ড    : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>  : 400,400

থে্রে/থশ্ে<থসকে্ড পকয়ন্ট>  : C

থে্রে তর্ন্দ ু   : 350,400

থোণ/জক্র্ার তের্ ্থক্র্/<থশ্ে তর্ন্দ>ু  : L

জক্র্ার তের্ ্থক্র্    : 80

5 শুরু ন�ন্ু, থশষ ন�ন্ু, �্র্যাসাি ্ম (S,E,R)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর শুরু তর্ন্দু, তারপর থশ্ে তর্ন্দ ুএর্ং 
সর্কশ্কে চাকপর র্ক্র্াসার্ ্থ উকলে� েরুন।

উোহরণ:

েমা্ড     : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>    : 400,400

থে্রে/থশ্ে<থসকে্ড পকয়ন্ট>  : E

থশ্ে তর্ন্দ ু    : 350,450

থোণ/তেে/র্ক্র্াসার্ ্থ/<থে্রে তর্ন্দ>ু   : R

র্ক্র্াসার্ ্থ     : 75

 106

5. Tangent, Tangent and Radius
This option allows the user to define two tangential points
and then the circle’s radius.  In order to invoke this option,
it  should have two entities draw.  The circle can be drawn
between Tangentially to two lines, two circles, or two Arc’s
or combination of any two.
Example:
Command : Circle or C
3P/2P/TTR/<Center point> : TTR
Enter Tangent Space : Pick by using

  mouse on the
   entity drawn already

Enter second Tangent Space: Pick by using mouse on
the other entity drawn already

Radius : 100

AutoCAD proceedes 11 different ways of drawing Arcs.

1  3 Points
In this method three points define the Arc’s Start point,
Second point that the Arc passes through, and the Arc’s
End point.

2 Start point, centre, end point  (S,C,E)
Center refers to the center point of the circle of while the
arc is a part.

Example:

Command  : Arc or A

Center/<Start point>   : 400,400

Center/End<Second point>   : C

Center point    : 350,400

Angle/Length of chord/<End point>: 50,450

3 Start point, centre, included angle (S,C,A)
In this method first specify the start point of the arc, then
the center point or the arc, and then they include angle
between the start point and the end point of the arc.

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.5.30
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থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>    : 400,400

থে্রে/থশ্ে<থসকে্ড পকয়ন্ট>   : E

থশ্ে তর্ন্দ ু    : 250,450

থোণ/তেে/র্ক্র্াসার্ ্থ/<থে্রে তর্ন্দ>ু  : 350,400

6 শুরু ন�ন্ু, থশষ ন�ন্ু, অন্ত্ুভ্মক্ত থোণ (S,E,A)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর সূচনা তর্ন্দু, তারপর থশ্ে তর্ন্দ ু
এর্ং সর্কশ্কে চাকপর অতিিু্থক্ত থোণ উকলে� েরুন।

উোহরণ:

েমা্ড    : আে্থ র্া A

থসনার/<স্াি্থ পকয়ন্ট>   : 400,400

থে্রে/থশ্ে<থসকে্ড পকয়ন্ট> : E

থশ্ে তর্ন্দ ু   : 350,450

থোণ/তেে/র্ক্র্াসার্ ্থ/<থে্রে তর্ন্দ>ু A

অতিিু্থক্ত থোণ   : 90

7  শুরু ন�ন্ু, থশষ ন�ন্ু, শুরুর নদে (S,E,D)

এই পদ্ধততকত ্রেকম আকে্থর স্াি্থ পকয়ন্ট, তারপর থশ্ে তর্ন্দ ু
এর্ং সর্কশ্কে স্াি্থ পকয়ন্ট থেকে আকে্থর শুরুর তেে তনতে্থষ্ট 
েরুন।

উোহরণ:

েমা্ড     : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>    : 400,400

থে্রে/থশ্ে<থসকে্ড পকয়ন্ট>   : E

থশ্ে তর্ন্দ ু    : 350,450

থোণ/তেে/র্ক্র্াসার্ ্থ/<থে্রে তর্ন্দ>ু  : D

সূচনা পকয়ন্ট 90 থেকে তেেতনকে্থশ্

8 শুরু ন�ন্ু, থশষ ন�ন্ু, থেন্দ্র ন�ন্ ু(S,E,C)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর সূচনা তর্ন্দু, তারপর থশ্ে তর্ন্দ ু
এর্ং সর্কশ্কে চাকপর থে্রেতর্ন্দ ুতনতে্থষ্ট েরুন।

উোহরণ:

েমা্ড     : আে্থ র্া A

9 থেন্দ্র ন�ন্ু, শুরু ন�ন্ু, থশষ ন�ন্ ু(C,S,E)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর থে্রে তর্ন্দু, তারপর শুরু তর্ন্দ ু
এর্ং অর্কশ্কে চাকপর থশ্ে তর্ন্দ ুতনতে্থষ্ট েরুন।

উোহরণ:

েমা্ড     : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>    : C

থে্রে তর্ন্দ ু    : 350,400

স্ক্র্াি পকয়ন্ট    : 400,400

থোণ/জক্র্ার তের্ ্থক্র্/<থশ্ে তর্ন্দ>ু   : 350,450

10 থেন্দ্র ন�ন্ু, প্ারম্ভ ন�ন্ু, জ্র্যার তদর্ ্ম্র্য (C,S,L)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর থে্রেতর্ন্দু, তারপর শুরু তর্ন্দ ু
এর্ং থশ্কে জক্র্ার তের্ ্থক্র্ তনতে্থষ্ট েরুন।

উোহরণ:

েমা্ড     : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>    : C
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 (আে্থ/থে্রে)   : 400,400

অকক্ষর অনক্র্ানক্র্ থশ্ে তর্ন্দ ু : 500,400

অনক্র্ অকক্ষর েরূত্ব র্া [র্ূণ ্থন]  : R

্রর্ান অকক্ষর চারপাকশ্ র্ূণ ্থন : 60

11 থেন্দ্র ন�ন্ু, শুরু ন�ন্ু, অন্ত্ুভ্মক্ত থোণ (C,S,A)

এই পদ্ধততকত ্রেকম চাকপর থে্রে তর্ন্দু, তারপর শুরু তর্ন্দ ু
এর্ং অর্কশ্কে অতিিু্থক্ত থোণটি তনতে্থষ্ট েরুন।

উোহরণ:

েমা্ড     : আে্থ র্া A

থে্রে/<স্াি্থ পকয়ন্ট>    : C

থে্রে তর্ন্দ ু    : 350,400

স্ক্র্াি পকয়ন্ট    : 400,400

থোণ/জক্র্ার তের্ ্থক্র্/<থশ্ে তর্ন্দ>ু  : A

অতিিু্থক্ত থোণ    : 90

ELLIPSE 

এই েমা্ডটি তডফল্ট তর্েল্পগুতল থর্কছ থনওয়ার জনক্র্ এেটি 
উপর্ত্ৃকতর অনুমান েকর:

1 অক্ষ এ�ং ন�কেক্ন্দ্রের্া(Eccentricity) দ্ারা উপ�ৃত্ত

উোহরণ:

েমা্ড     : উপর্তৃ্ত র্া EL 

উপর্ত্ৃকতর অকক্ষর থশ্ে তর্ন্দ ুর্া (আে্থ/থে্রে): 400,400

অকক্ষর অনক্র্ানক্র্ থশ্ে তর্ন্দ ু  : 500,400

অনক্র্ অকক্ষর েরূত্ব র্া [র্ূণ ্থন]   : 75

2 অক্ষ এ�ং র্ূণ ্মি দ্ারা উপ�ৃত্ত

উোহরণ:

েমা্ড    : উপর্তৃ্ত র্া EL 

উপর্ত্ৃকতর অকক্ষর থশ্ে তর্ন্দ ুর্া

থে্রে তর্ন্দ ু    : 350,400

স্াি্থ পকয়ন্ট    : 400,400

থোণ/জক্র্ার তের্ ্থক্র্/<থশ্ে তর্ন্দ>ু   : L

জক্র্ার তের্ ্থক্র্    : 75

3 থেন্দ্র এ�ং দটুট অক্ষ দ্ারা উপ�ৃত্ত

উোহরণ:

েমা্ড    : উপর্তৃ্তাোর র্া EL  

অকক্ষর থশ্ে তর্ন্দ ুর্া (আে্থ/থে্রে) : 400,400

উপর্ত্ৃকতর থে্রে  : 400,400

অকক্ষর থশ্ে তর্ন্দ ু  : 500,400

অনক্র্ অকক্ষর েরূত্ব র্া [র্ূণ ্থন]  : 75

4 থেন্দ্র, এে অক্ষ এ�ং র্ূণ ্মি দ্ারা উপ�ৃত্ত

উোহরণ:

েমা্ড     : উপর্তৃ্ত র্া EL

অকক্ষর থশ্ে তর্ন্দ ুর্া (আে্থ/থে্রে) : C 

উপর্ত্ৃকতর থে্রে   : 400,400

অকক্ষর থশ্ে তর্ন্দ ু   : 500,400

অনক্র্ অকক্ষর েরূত্ব র্া [র্ূণ ্থন]   : R

্রর্ান অকক্ষর চারপাকশ্ র্ূণ ্থন  : 60
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2 �হু্ুভকজর থেন্দ্র, �ৃর্্কর্র চারপাকশ পনরনিেৃর্ 
ও>:র্ত্ৃকতর  র্ক্র্াসার্ ্থ 

উোহরণ:

েমা্ড     : র্হুিুজ/POL

 POLYGON র্াহুর সং�ক্র্া তল�ুন <default>  : 6

র্হুিুকজর থে্রে র্া [্রাতি]   : 400,400 

[র্ত্ৃকত থ�াোই েরা/র্তৃ্ত সপেকে্থ পতরর্তৃ্ত]<I>: C 

র্ত্ৃকতর র্ক্র্াসার্ ্থ     : 50

�হু্ুভজ 

এই েমা্ডটি র্ক্র্র্হারোরীকে তনয়তমত 2D র্হুিুজ আেঁকত 
থেয়।

1 �হু্ুভকজর থেন্দ্র, থখাদাই েরা �ৃত্ত, �্র্যাসাি ্ম

উোহরণ:

েমা্ড: POLYGON /POL র্াহুর সং�ক্র্া তল�ুন <default> : 6

র্হুিুকজর থে্রে র্া [্রাতি]   : 400,400

[র্ত্ৃকত থ�াোই েরা/র্তৃ্ত সপেকে্থ পতরর্তৃ্ত]<I>: I

র্ত্ৃকতর র্ক্র্াসার্ ্থ     :50

3 EDGE ন�েল্প (OPTION)

উোহরণ:

েমা্ড     : র্হুিুজ/POL

POLYGON র্াহুর সং�ক্র্া তল�ুন <default> : 6

র্হুিুকজর থে্রে র্া [্রাতি]   : E

্রাকতির ্রেম ্রাতি তর্ন্দ ু   : 400,400

্রাকতির তদ্তীয় ্রাতি তর্ন্দ ু   : 400,500

থোিাট (থোিাট) DOUGHNUT (DONUT)

এই েমা্ডটি র্ক্র্র্হারোরীকে িরা (FILLED) র্ৃত্ত এর্ং তরং 
আেঁকত  FILLED র্ত্ৃকতর

ন�েকল্পর(OPTION) উদাহরণ:

েমা্ড    : থডানাি

তিতকরর র্ক্র্াস    : 0

র্াইকরর র্ক্র্াস    : 50

থডানাকির থে্রে   : 100,100

থডানাকির থে্রে   :

নরং জি্র্য উদাহরণ 

েমা্ড   : থডানাি(DONUT)

তিতকরর র্ক্র্াস <default> : 30

র্াইকরর র্ক্র্াস <তডফল্ট>  : 50

থডানাকির থে্রে  : 100,100

থডানাকির থে্রে  :
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থর্ৌনলে ের্া্ড - II (Basic commands - II)
উকদেশ্র্য:এই অনুশ্ীলকনর থশ্কে আপতন সক্ষম হকর্ন
•  ের্াক্ডর সাকে পনরনচর্ হি
•  র্ুছুি, উফ, সরাি, অিুনলনপ েরুি, অফকসট েরুি, থর্ারাি৷
•  র্ুছুি, উফ, সরাি, অিুনলনপ েরুি, অফকসট েরুি, থর্ারাি৷
•  থকেল, নফলকলট, টরির্, থচম্ার, প্সানরর্ (Extend), ন�রনর্ (break)
•  থয্াগদাি, নর্রর, অ্র্যাকর, প্সানরর্, লম্া েরা, ন�ক্ফারণ।
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িুল র্ার  : পতরর্ত্থন েরুন, সরান

তনকচ িানুন : পতরর্ত্থন েরুন, সরান (Modify, Move)

েমা্ড  : সরান /  ( M)

উদাহরণ

েমা্ড   : সরান র্া এম (Move or M)

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : র্তৃ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : এেটি পাওয়া থগকছ

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন :

থর্স পকয়ন্ট র্া থিানচুক্র্তত: থর্সপকয়ন্ট তহসাকর্ A-থত তলিে 
েরুন থিানচুক্র্ততর তদ্তীয় তর্ন্দু: B তনর্ ্থাচন েরুন

ের্া্ড পনর�র্্মি েরা:পতরর্তত্থত েমা্ডগুতল তর্েক্র্মান 
অঙ্কনগুতল পতরর্ত্থন েরার জনক্র্ র্ক্র্র্হৃত হয়। এইিাকর্ 
এটি ্রকয়াজনীয় পতরর্ত্থনগুতলকে অতিিু্থক্ত েকর এেটি 
চূড়াতি অঙ্কন ্রস্তুত েরকত সহায়তা েকর এর্ং অকনে সময় 
সাশ্রয় হয়। পতরর্তত্থত েমা্ডগুতল হল ্রপাটি্থ , ইকরজ, েতপ, 
তমরর, অফকসি, অক্র্াকর, মিু, থরাকিি, থস্কল, টরিম, এক্সকি্ড, 
এক্সকলোড ইতক্র্াতে।

1 রু্কছ থফলা (Erase)

এই েমা্ডটি র্ক্র্র্হারোরীকে অঙ্কন থেকে থিায়ীিাকর্ সরাকনা 
সত্তা (entities) তনতে্থষ্ট েরকত থেয়। থয থোকনা স্ক্র্া্ডাড্থ SELECT 
OBJECT পদ্ধততকত তনর্ ্থাচন েরা থযকত পাকর

িুল র্ার  : সংকশ্ার্ন েরুন, মুকছ থফলুন

তনকচ িানুন  : সংকশ্ার্ন েরুন, মুছুন

েমা্ড  : মুকছ থফলুন।/E

উদাহরণ: 

েমা্ড   : মকুছ থফলুন র্া E

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : মাউস র্ক্র্র্হার েকর র্সূ্ত   
    তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন :

3 সরাকিা (Move)

এই েমা্ডটি এেটি এেে র্া এেটি থসি র্স্তুকে এেটি অঙ্ককন 
এেটি নতুন অর্থিাকন থিানাতির Move েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়।

2 উফ (OOPS)

এই েমা্ডটি পূর্ ্থর্তথী ERASE েমা্ড দ্ারা অ্রতক্র্াতশ্তিাকর্ 
মুকছ থফলা র্স্তুগুতলকে পুনরুদ্ধার েকর

উদাহরণ

েমা্ড: মুকছ থফলুন র্া E

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : মাউস র্ক্র্র্হার েকর র্স্তু   
      তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন :

েমা্ড   : উফ( Oops)

েনপ (Copy)

িুল র্ার : পতরর্ত্থন েরুন, অনুতলতপ েরুন   
    (Modify, copy)

তনকচ িানুন: পতরর্ত্থন েরুন, অনুতলতপ েরুন   
     (Modify ,copy)

েমা্ড : অনুতলতপ( copy)

এই েমা্ডটি তর্েক্র্মান অঙ্কনটিকে অনক্র্ জায়গায় অনুতলতপ 
েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়

উদাহরণ

েমা্ড    : েতপ র্া থো র্া তসতপ (Copy or Co or Cp)

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: অনুতলতপ েরকত র্স্তু তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: এেটি পাওয়া থগকছ

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন:

থর্স পকয়ন্ট র্া থিানচুক্র্তত: এেটি থর্স পকয়ন্ট তনর্ ্থাচন েরুন

থিানচুক্র্ততর তদ্তীয় তর্ন্দু: পছন্দসই থিাকন োস ্থার থিকন আনুন 
এর্ং মাউকস তলিে েরুন
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5 অফকসট (Offset)

িুল র্ার : পতরর্ত্থন, অফকসি (modify, Offset)

তনকচ িানুন : পতরর্ত্থন েরুন, অফকসি েরুন   
     (modify, Offset)

েমা্ড : অফকসি / o

এই েমা্ডটি সমাতিরাল থর�া, র্নকেস্ক্রেে র্তৃ্ত, আে্থস ইতক্র্াতে 
আেঁকত র্ক্র্র্হৃত হয়। য�ন অফকসি র্ক্র্র্হার েরা হয়, ত�ন 
অফকসকির েরূত্ব এর্ং তেে উকলে� েরা ্রকয়াজন।

েমা্ড             : অফকসি র্া o

অফকসি েরূত্ব র্া <র্ত্থমান> মার্ক্র্কম      : 10

অফকসি েরকত অর্কজক্ট তনর্ ্থাচন েরুন     : র্তৃ্ত তনর্ ্থাচন  
                  েরুন

অফকসি থেকে সাইড  : অফকসি েরার জনক্র্  
     সাইড তনতে্থষ্ট েরুন

6 থর্ারাি (Rotate)

এই েমা্ডটি এেটি তনতে্থষ্ট থোকণ এেটি র্সূ্ত র্া র্সূ্ত থসি 
থর্ারাকত র্ক্র্র্হৃত হয়।

িুল র্ার  : পতরর্ত্থন েরুন, থর্ারান (modify, Rotate)

তনকচ িানুন : পতরর্ত্থন েরুন, থর্ারান (modify,Rotate)

েমা্ড  : থর্ারান / Ro

উদাহরণ:

েমা্ড   : থর্ারান / Ro

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : উইক্ডা দ্ারা র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : ততনটি পাওয়া থগকছ

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন :

থর্স পকয়ন্ট র্া থিানচুক্র্তত তনতে্থষ্ট েরুন: থর্সপকয়ন্ট তহসাকর্ A 
এ তলিে েরুন

র্ূণ ্থন থোণ র্া [েতপ/থরফাকরন্স] <তডফল্ট>: 20 তনতে্থষ্ট েরুন

7  থকেল( Scale)

এই েমা্ডটি এেটি র্স্তুর আোর পতরর্ত্থন েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়

িুল র্ার  : পতরর্ত্থন, থস্কল( modify,Rotate)

তনকচ িানুন: পতরর্ত্থন েরুন, থস্কল েরুন( modify,Rotate)

েমা্ড  : থস্কল / এসতস (Scale/ SC)

উদাহরণ

েমা্ড   : থস্কল / এসতস (Scale/SC)

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: উইক্ডা দ্ারা র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: ততনটি পাওয়া থগকছ

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন:

থস্কল ফক্র্াক্টর তনতে্থষ্ট েরুন র্া [েতপ/থরফাকরন্স]<তডফল্ট>: 2

8 নফকলট (Fillet)

এই েমা্ডটি তনতে্থষ্ট র্ক্র্াসাকর্ ্থর এেটি র্রিকর�া দ্ারা মসণৃিাকর্ 
েুটি সমাতিরাল থর�া, আে্থস ইতক্র্াতে সংকযাগ েরকত র্ক্র্র্হৃত 
হয়

িুল র্ার : পতরর্ত্থন, তফকলি (Modify, fillet)

তনকচ িানুন : পতরর্ত্থন েরুন, তফকলি (modify, fillet)

েমা্ড : তফকলি র্া এফ (Fillet or F)

উদাহরণ

েমা্ড  : তফকলি র্া এফ (Fillet or F)

র্ত্থমান থসটিংস   : TRIM, র্ক্র্াসার্ ্থ = 0,0000
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্রেম অর্কজক্ট র্া [আনডু/পতললাইন/থরতডয়াস/টরিম/
মাতল্টপল] তনর্ ্থাচন েরুন: R

তফকলি র্ক্র্াসার্ ্থ <0.0000> উকলে� েরুন

্রেম র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন র্া [আনডু/পতললাইন/র্ক্র্াসার্ ্থ/টরিম/
মাতল্টপল]: A তনর্ ্থাচন েরুন

তদ্তীয় অর্কজক্ট র্া তশ্ফি তনর্ ্থাচন েরুন - থোণ ্রকয়াগ 
েরকত তনর্ ্থাতচত: B তনর্ ্থাচন েরুন

9 ছাটঁা( Trim)

এই েমা্ডটি এেটি োটিং ্রাকতির উপর তিত্তত েকর এেটি 
লাইন, র্তৃ্ত র্া চাকপর এেটি অংশ্ সরাকত র্ক্র্র্হৃত হয়। 

িুল র্ার  : পতরর্ত্থন েরুন, ছািঁাই েরুন (Modify, 
Trim)

তনকচ িানুন :  স ং ক শ্ া র্ ন  ে রু ন ,  ছ া ঁি া ই  ে রু ন 
(Modify,Trim)

েমা্ড  : টরিম র্া টিআর (Trim/TR)

উদাহরণ

েমা্ড : টিআর টরিম (TR/Trim)

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন র্া <সর্ তনর্ ্থাচন েরুন>: োটিয়া ্রাতি 
তনর্ ্থাচন েরুন (select cutting edge), 1 পাওয়া থগকছ

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন:

তশ্ফকির ছািঁাই েরকত র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন - ্রসাতরত েরকত 
তনর্ ্থাচন েরুন র্া

[থর্ড়া/রিতসং/্রকজক্ট/এজ/ইকরজ/আনডু]: ছািঁাই েরার জনক্র্ 
র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

ছািঁা র্া থিানাতির েরকত র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন - ্রসাতরত েরকত 
তনর্ ্থাচন েরুন র্া

[থর্ড়া/রিতসং/্রকজক্ট/এজ/ইকরজ/আনডু]: (Fence/crossing/
project/Edge/Erase/Undo)

10 থচম্ার (Chamfer)

এই েমা্ডটি এেটি মর্ক্র্র্তথী থর�ার সাকে েুটি অ সমাতিরাল 
থর�া যকু্ত েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়। এটি েটুি থছেোতর (intersrcting) 
লাইকনর ্রাকতি এেটি আনত পষৃ্ তততর েকর।

িুল র্ার  : পতরর্ত্থন, থচম্ার (Modify, Chamfer)

তনকচ িানুন : পতরর্ত্থন েরুন, থচম্ার( Chamfer, CHA)

েমা্ড  : থচম্ার র্া তসএইচএ (CHAMFER/CH)

উদাহরণ:

েমা্ড  : থচম্বার র্া তসএইচ (CHAMFER/CH)

(TRIM থমাড) র্ত্থমান থচম্ার তডস্1 <তডফল্ট>, তডস্2 
<তডফল্ট>

্রেম লাইন র্া [আনডু পতললাইন/েরূত্ব/থোণ/টরিম/তমেড/
মাতল্টপল] (Undo polyline/Distance/Angle/Trim/Method/
Multiple)তনর্ ্থাচন েরুন : D

্রেম থচম্ার(Chamfer) েরূত্ব <0.5000>উকলে� েরুন

তদ্তীয় থচম্ার( Chamfer) েরূত্ব <3.0000> উকলে� েরুন

্রেম লাইন তনর্ ্থাচন েরুন:

তদ্তীয় লাইন তনর্ ্থাচন েরুন:

11 প্সানরর্ েরুি (Extend)

এই েমা্ডটি অনক্র্ র্স্তুর সাকে থে�া েরার জনক্র্ থছাি 
লাইনগুতল ্রসাতরত েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়।

িুল র্ার: পতরর্ত্থন েরুন, ্রসাতরত েরুন(  Modify, Extend) 

তনকচ িানুন: পতরর্ত্থন েরুন, ্রসাতরত েরুন (Modify,Extend)

েমা্ড : ্রসাতরত র্া EX

উদাহরণ

েমা্ড  : ্রসাতরত র্া EX

সীমানা ্রাতি তনর্ ্থাচন েরুন..

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন র্া <সর্ তনর্ ্থাচন েরুন>: A তনর্ ্থাচন েরুন, 
1 পাওয়া থগকছ

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন:

্রসাতরত র্া থিানাতির েরকত র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন - ছািঁা র্া 
[থর্ড়া/রিতসং/্রেল্প/্রাতি/আনডু] (Fence/Crossing/Project/
Edge/Undo)তনর্ ্থাচন েরুন: ্রসাতরত র্া থিানাতির েরার জনক্র্ B 

তনর্ ্থাচন েরুন - ছািঁা র্া [থর্ড়া/রিতসং/্রেল্প/্রাতি/আনডু]
(Fence/Crossing/Project/Edge/Undo) তনর্ ্থাচন েরুন:
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12 ন�wরনর্ (Break)

এই েমা্ডটি েটুি পকয়কন্টর মকর্ক্র্ এেটি র্সূ্ত এেটি অংশ্ মুকছ 
থফলার জনক্র্ র্ক্র্র্হৃত হয়।

িুল র্ার  : পতরর্ত্থন, তর্রতত (Modify, Break)

তনকচ িানুন : সংকশ্ার্ন েরুন, তর্রতত তেন( Modify,Break)

েমা্ড  : থব্ে র্া তর্আর( Break orBR)

উদাহরণ 1: এেটট লাইি ্ভাঙ্া (Break or line)

েমা্ড   : থব্ে র্া তর্আর (Break orBR)

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : A তনর্ ্থাচন েরুন

তদ্তীয় তর্রতত তর্ন্দ ুতনতে্থষ্ট েরুন: B তনর্ ্থাচন েরুন

14 আয়িা (Mirror)

িুল র্ার : পতরর্ত্থন, তমরর ( Modify , Mirror)

তনকচ িানুন: সংকশ্ার্ন েরুন, তমরর  (Modify , Mirror)

েমা্ড  : তমরর র্া এমআই (Mirror,MI)

এই েমা্ডটি এেটি তমরর ইকমজ তততর েরকত র্ক্র্র্হৃত হয় 
র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন। র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরার পর,  এেটি তমরর 
লাইকনর শুরুর তর্ন্দ ুএর্ং থশ্ে তর্ন্দ ু্রকর্শ্ (enter) েরা হয়।

উদাহরণ

আকেশ্       : আয়না (Mirror

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন    : র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন    :

তমরর লাইকনর ্রেম তর্ন্দ ু    : ্রেম তর্ন্দ ুতনতে্থষ্ট েরুন

তদ্তীয় পকয়ন্ট       : তদ্তীয় পকয়ন্টটি উকলে� েরুন

পুরাকনা র্সূ্ত মুকছ থফলুন? <N> : মুকছ থফলার জনক্র্ Y তল�ুন, 
আকগর র্সূ্ত র্কর রা�ার জনক্র্ N তল�ুন

13 থয্াগ নদি (Join)

এই েমা্ডটি েুটি লাইন যুক্ত েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়।

িুল র্ার  : পতরর্ত্থন েরুন, থযাগ তেন (Modify , join)

তনকচ িানুন : পতরর্ত্থন েরুন, থযাগ তেন (Modify , join)

েমা্ড  : থযাগ তেন র্া থজ

উদাহরণ

েমা্ড  : থযাগ তেন র্া J: উৎস র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

উৎকস থযাগ তেকত লাইন তনর্ ্থাচন েরুন: A এর্ং B তনর্ ্থাচন 
েরুন

15 অ্র্যাকর (Array)

িুল র্ার : পতরর্ত্থন, অক্র্াকর (Modify, Array)

তনকচ িানুন : সংকশ্ার্ন েরুন, অক্র্াকর (Modify, Array)

েমা্ড : অক্র্াকর র্া এআর AR

এই েমা্ডটি আয়তকক্ষত্রাোর র্া থমরু (র্তৃ্তাোর) পক্র্ািাকন ্থ 
এেটি র্সূ্ত এোতর্ে অনুতলতপ (Copy)তততর েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়.

উদাহরণ: 1

েমা্ড   : অক্র্াকর (Array)

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: র্ক্র্াসার্ ্থ 5 এর র্তৃ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন :

আয়তকক্ষত্রাোর র্া থপালার অক্র্াকর (R/P): আর

সং�ক্র্া র্া সাতর (----) <1> : 4
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েলাকমর সং�ক্র্া (III) <1> : 3

এেে র্র র্া সাতরর মকর্ক্র্ েরূত্ব (----): 3

েলাকমর মকর্ক্র্ েরূত্ব (III): 3

উদাহরণ: 2

েমা্ড   : অক্র্াকর (Array)

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন : র্তৃ্ত C1 তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন :

আয়তকক্ষত্রাোর র্া থপালার অক্র্াকর (আর/তপ): তপ

থর্স /<অক্র্াকরর থে্রে তর্ন্দ>ু: র্তৃ্ত C2 তনর্ ্থাচন েরুন

সং�ক্র্া র্া আইকিম : 4

পূরণ েরার থোণ <360> : 360° গ্হণ েরকত টিপুন

র্সূ্তগুতলকে অনতুলতপ েরার মকতা থর্ারান? <Y>: Y র্া N তল�নু

16 থ্রেচ (STRETCH)

িুল র্ার      : পতরর্ত্থন েরুন, ্রসাতরত েরুন 

       (Modify,Stretch)

তনকচ িানুন    : পতরর্ত্থন েরুন, ্রসাতরত েরুন 

       (Modify,Stretch)

েমা্ড      : থ্রেচ র্া এস (Stretch or S )

এই েমা্ডটি লাইন র্া র্স্তুকে লম্বা র্া থছাি েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়

উদাহরণ: 1

েমা্ড : ্রসাতরত (Stretch)

রিতসং - উইক্ডা দ্ারা ্রসাতরত র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: রিতসং দ্ারা A এর্ং B তনর্ ্থাচন েরুন 
- উইক্ডা 

র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন:

থর্স পকয়ন্ট র্া [থিানচুক্র্তত] <থিানচুক্র্তত> তদ্তীয় তর্ন্দ ু তনতে্থষ্ট 
েরুন: তস ©-থত মাউস তলিে েরুন

17  লম্া েরুি (Lengthen)

িুল র্ার     : পতরর্ত্থন েরুন, লম্বা েরুন (Modify, 

  Lengthen)

তনকচ িানুন: সংকশ্ার্ন েরুন, লম্বা েরুন (Modify, 

  Lengthen)

েমা্ড    : তের্ ্থক্র্ র্া LEN (Lengthen or LEN)

এই েমা্ডটি এেটি লাইন লম্বা র্া থছাি েরকত র্ক্র্র্হৃত হয়। 
উোহরণ: 1

েমা্ড: LEN র্া LENGTHEN

এেটি র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন র্া [DElta/Percent/Total/Dynamic]: 
T (র্ত্থমান তের্ ্থক্র্: 10)

[থোণ] <1.0000)>:15 এর থমাি তের্ ্থক্র্ উকলে� েরুন

পতরর্ত্থন েরকত এেটি র্স্তু তনর্ ্থাচন েরুন র্া [আনডু েরুন]: 
লাইন AB তনর্ ্থাচন েরুন 

পতরর্ত্থকনর জনক্র্ এেটি র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন র্া [আনডু েরুন]:

18 ন�ক্ফারণ (Explode)

িুল র্ার: পতরর্ত্থন েরুন, তর্ক্ফাতরত েরুন (Modify, 
Explode

তনকচ িানুন: পতরর্ত্থন েরুন, তর্ক্ফাতরত েরুন (Modify, 
Explode

েমা্ড: এক্সকলোড র্া এক্স (Explode,or X)

এই েমা্ডটি ব্লে , পতললাইন , অচিল ইতক্র্াতের মকতা 
েকপোকনন্ট অর্কজক্টকে তর্িক্ত েরকর্। যতে আপতন এেটি 
পতললাইন তর্ক্ফাতরত (Explode) েকরন তাহকল ফলাফল হকর্ 
সার্ারণ লাইন র্া আে্থস।
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তের্ ্থক্র্ তনতে্থষ্ট েকর থস্কল েরুন

আপতন অকিােক্র্াডকে থরফাকরন্স তের্ ্থক্র্ থে�াকত পাকরন (থস্কল 
েরার জনক্র্ এেটি লাইকনর েুটি থশ্ে তর্ন্দকুত তনকে্থশ্ েকর), 
এর্ং তারপকর নতুন তের্ ্থক্র্ তনতে্থষ্ট েরুন। আপতন ইশ্ারা েকর 
র্া র্সূ্ত টিকে থিকন তনকয় নতুন তের্ ্থক্র্ তনতে্থষ্ট েরকত পাকরন।

উোহরণ: 1

েমা্ড: এক্সকলোড র্া এক্স (Explode,or X)

এেটি র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: আয়তকক্ষত্র তনর্ ্থাচন েরুন

19 থকেল (Scale)

তনর্ ্থাচন 
েরুন।

পতরর্ত্থন, থস্কল(Modify,Scale)

তলিে 
েরুন।

থস্কল আইেকন

িাইপ 
েরুন

েমা্ড ্রপেকি SCALE
Command : SCALE
র্সূ্ত তনর্ ্থাচন েরুন: (র্স্তু তনর্ ্থাচন েরুন)

থর্স পকয়ন্ট সপেকে্থ থস্কল েরার জনক্র্ 
এেটি তপিি পকয়ন্ট থর্কছ তনন : (তর্ন্দু)

িাইপ 
েরুন

এেটি র্ূণ ্থন থোণ <থস্কল ফক্র্াক্টর> / 
থরফাকরন্স: (সং�ক্র্া) (Reference,Number)

            (র্া)
এেটি থস্কল ফক্র্াক্টর থর্কছ তনন< থস্কল 

ফক্র্াক্টর>/ থরফাকরন্স: (পকয়ন্ট)
থস্কল ফক্র্াক্টর / থরফাকরন্স: (পকয়ন্ট)

1 িাইপ R এেটি থরফাকরন্স তের্ ্থক্র্ 
সংজ্ঞাতয়ত েরকত
থস্কল ফক্র্াক্টর / থরফাকরন্স: (আর)

2 পছন্দ েরা এেটি থরফাকরন্স থস্কল ফক্র্াক্টর
থরফাকরন্স তের্ ্থক্র্; (সং�ক্র্া র্া 
পকয়ন্ট)

3 পছন্দ েরা এেটি নতুন থস্কল ফক্র্াক্টর

নতুন তের্ ্থক্র্: (পকয়ন্ট সং�ক্র্া)© N
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11 Needle টি টিক উত্তর দিকক না দিখা পর্ ্যন্ত দিদিলটি(Clamp 
টি) খুকল দিন। (দিত্র 1খ)

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলণী 1.6.31 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - প্লেি প্েনিল সমার্্ভ্মনয়িং

প্লেি প্েনিল জনরপ এিিং তমার্ের ি্যিহমার্র ি্যিহৃত যর্্রের প্রেশ ্মিী (অ্যমানলর্েে, ইউ 
ফর্্ম, ট্রফ র্ম্মাস) প্লেি প্েনিল প্সে আপ র্রুি (Demonstration of instrument 
used for plane table surveying & their uses (alidade, U fork, trough compass) 
Set up the plane table)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• সর্তল প্েনির্লর অন্ভর্যমাজি।

পদ্ধদি (PROCEDURE)

িাস্ক 1: এর্টে প্�ৌম্বর্ীয় র্ম্মাস নের্য় সর্তর্লর প্েনিলর্র্ ওনরর্য়ন্ট র্রমা

1 একটি দটেশন A দনি ্যািন করুন এিং দটেশকনর উপকর 
দিদিল দসিআপ করুন এিং অঙ্কন দশকি এটিকক ‘a’ দহসাকি 
দিদনিি করুন।

2 প্রথম দটেশকন ড্রদ়িং শীকির ডান হাকির উপকরর দকাকে 
ট্রফ(Trough) কম্াসটি রাখুন।

3 র্খন দনদডল(niddle)টিক উত্তর দিক দিখা়ি িখন ট্রফ 
(Trough) কম্াকসর িীর্ ্য প্রান্ত িরাির একটি দরখা আকুঁন।

4 পরিিতী দটেশন ‘B’-এ একটি দরঞ্্জিং রড স্াপন করুন ।

5 অঙ্কন শীকি প্রথম দটেশন দিন্ ু স্পশ ্য ককর অ্যাদলকডড 
(alidade) রাখুন।

6 অ্যাদলকডকডর (alidade) মধ্্য দিক়ি পরিিতী দটেশনটি দিখুন 
এিং একটি রঞ্মি আকুঁন।

7 মাটিকি িরূত্ব ‘AB’ পদরমাপ করুন এিং এটিকক একটি 
সুদিধ্াজনক দস্ককল ‘ab’ দহসাকি দিদনিি করুন। দিত্র 1a.

8 প্রথম দটেশন দথকক সমস্ত দিিরে দনও়িার পকর দলেন 
দিদিলটি দটেশন ‘B’-এ স্ানান্তর করুন।

9 লোম্ব িি দিক়ি লোদম্বং ফক্য সহ দটেশন ‘B’-এ দলেন 
দিদিলটিকক cevelling এিং centering করুন দকক্রে রাখুন।

10  শীকি ইদিমকধ্্য দিদনিি উত্তর দরখা িরাির কম্াস রাখুন।

12 দিদিকলর এই অদিমুখী অিস্াকন দিাড্যটি Clamp করুন ।

প্ র্ মা ি  প্ টে শ ি  স্ মা ি ী য়  আ র্ র্ ্মণ  দ্ মা র মা 
প্র্ভমানিত হর্ল অন্ভর্ুখীর্রর্ণর এই পদ্ধনতটে 
সটির্ িয়।

সরঞ্মার্ / য্রে (Tools / Instruments)

• ট্রাইপড সহ দলেন দিদিল  - 1 No.
• আদলিাকি (Alidade)  - 1 No.
• স্স্পদরি দলকিল  - 1 No.
• ট্রফ কম্াস  - 1 No.
• লোম্ব িি সহ লোদম্বং ফক্য  - 1 No.
• পদরমাপ দিপ 30m  - 1 No.
• অ্যাকরা  - 10 Nos.
• দপগ 15 দসদম লম্বা  - 6 Nos.

• দরঞ্্জিং রড 2/3 দম লম্বা  - 2 Nos.

উপর্রণ (Materials)

• দস্ককলর দসি  - 1 Set.
• দপঞ্সিল, HB  - 1 No.
• ইকরজার  - 1 No.
• ড্রদ়িং দশি A3  - 1 No.
• দসকলা দিপ  - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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িাস্ক 2: নপছর্ি প্েখমা (Back nighting) দ্মারমা সর্তল প্েনিল ওনরর্য়নন্টিং

1 পূি ্যিিতী িক্ষিার মকিা প্রথম আিটি ধ্াপ অনুসরে করুন 
(একটি দিৌম্বকী়ি কম্াস দিক়ি সমিল সারেীকক অদিমখুী 
করা)

2 লোম্ব িি সহ লোদম্বং ফক্য সহ দটেশন ‘B’-এ দলেন 
দিদিলটিকক (Levelting এিং centering) করুন। স্তর এিং 
দকক্রে রাখুন। (দিত্র 2a)

3 ‘A’ দিখার জন্য পূি ্যিিতী দটেশন দথকক ইদিমকধ্্যই আকঁা দর 
‘ba’ িরাির অ্যাদলকডড রাখুন। দিদিলটি দর্ারান র্িক্ষে 
না িৃটটির দরখা পূি ্যিিতী দটেশন ‘A’-এ দরনঞ্জং রডকক দেি 
ককর।

সর্ স্ত প্টেশি ,  স্মাি ীয়  আর্র্ ্মণ  দ্মার মা 
প্র্ভমানিত হর্লও orientation এর এই পদ্ধনত 

সটির্ হয়।

4 এখন লেি করা অিস্ান ‘b’ সহ দটেশন ‘B’ এর উপর 
দলেন দিদিকলর centering পরীক্ষা করুন এিং দিদিলটি 
শারীদরকিাকি স্ানান্তর ককর এটি সংকশাধ্ন করুন।

5 আিার অ্যাদলকডডকক ‘ba’ এিং sight ‘A’ িরাির রাখুন 
এিং দিদিলটি দর্ারান র্িক্ষে না এটি ‘A’ দক দেি ককর। 

6 সটিক orientation না পাও়িা পর্ ্যন্ত একই সাকথ উপকরর 
িুটি প্রঞ্রি়িাটি পুনরািি্ৃদি করুন। দিত্র 2 খ.

নকিল নসর্র্মার্য়ন্স (Skill Sequence)

1 দটেশকনর উপর প্রা়ি িৃঢ় অিস্াকন ট্রাইপকডর পা েদ়িক়ি 
দিন। 

2 দলেন দিদিলটি ট্রাইপকডর উপকর রাখনু এিং Clamp টি শক্ত 
ককর লাগান। করুন।

3 দিদিলটিকক সাকি্য়িাকরর সুদিধ্াজনক উচ্চিা়ি আনকি 
ট্রাইপকডর পা সাম্জিস্য করুন।

4 দিদিকলর লম্বা প্রান্তটিকক িার উল্লম্ব অকক্ষর িারপাকশ 
র্ুদরক়ি দর্ককাকনা িুই পাক়ির সমান্তরাল আনুন।

5 দিত্র 1 এর অিস্ান 1 এর মকিা দিদিকলর িীর্ ্য প্রাকন্তর 
সমান্তরাকল স্স্পদরি দলকিলটি রাখুন।

6 স্স্পদরি দলকিকলর িিুিুিটিকক িার মাঝখাকন দনক়ি আসুন 
িৃিী়ি পা িাম িা ডাকন সদরক়ি দনক়ি। 

7 দিত্র 1 এর অিস্ান 2 এর মকিা স্স্পদরি দলকিলটি দিদিকলর 
পূি ্যিিতী অিস্াকনর সাকথ লম্ব ককর রাখুন।

8 স্স্পদরি দলকিকলর িুিিুিটিকক িার দকক্রে দনক়ি আসুন 
িৃিী়ি পা সামকনর দিকক িা দপেকন সদরক়ি দনক়ি।

9 দিক করুন স্স্পদরি দলকিকলর িি্ুিিু সি পঞ্জশকন দক্রেী়ি 
থাকক।

10 উপকরর প্রঞ্রি়িাটি পুনরািি্ৃদি করুন র্িক্ষে না স্স্পদরি 
দলকিকলর িুিিুি সমস্ত অিস্াকন দক্রেী়ি থাকক।

প্লেি প্েনিল সর্তলর্রণ (Levelling the plane table)
উর্দেশ্য:এটি আপনাকক সাহার্্য করকি
• প্লেি প্েনিল সর্তল র্রি র্রমা।
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1 দিাড্যটি ক্্যাম্ করুন, দলকিদলং দশে করার পকর, দসন্াদরং 
(Centering) করুন।

2 দলেন দিদিল দ্ারা িখলকৃি দটেশকনর জন্য অঙ্কন শীকি 
এমন একটি দিন্ ুদনি ্যািন করুন র্াকি সমস্ত িসূ্ত অঙ্কন 
দশকির মকধ্্য থাকক। (আকার 1)

3 দিন্কুি একটি দপন লাগান। 

4 দশকি দপন স্পশ ্য ককর লোদম্বং কািঁা (িা) ‘U’ দরেকমর দিন্কৃুি 
প্রান্ত রাখুন। 

5 দিদিলটি শারীদরকিাকি স্ানান্তর করুন র্িক্ষে না লোম্ব - 
িি দটেশন দপকগর টিক উপকর ঝুকল থাকক।

প্লেি প্েনিল প্র্ন্দীর্রি (Centering) (Centering the plane table)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• প্লেি প্েনিলটের্র্ এর্টে প্টেশর্ির উপর প্র্ন্দ র্র্র রমাখুি।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.6.32 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - প্লেি প্েনিল সমার্্ভ্মনয়িং

প্রনের্য়শি পদ্ধনতর্ত প্লেি প্েনিনলিং পদ্ধনত অিশুীলি র্রুি (Practice the method 
of plane tabling by radiation method)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• জনরপ ও সীর্মািমা ন�ননিতর্রি ও নির্ে জনরপ Radiation পদ্ধনত র্র্ত।

পদ্ধদি (PROCEDURE)

িাস্ক1: শীর্ে সীর্মািমা পর্য়ন্টগুনল সিমাক্ত র্রুি এিিং পুিরুতপ্মােি (reproduce)র্রুি

1 মাটিকি প্রিত্ত সীমানা দিন্ ুA, B, C, D, E এিং F দনি ্যািন 
করুন এিং খুটঁি পুিুঁন 

2 দিন্ ুটি দনি ্যািন করুন র্াকি সমস্ত দিন্ ুA, B, C, D, E এিং 
F দটেশন T দথকক িৃশ্যমান হ়ি।

7 ট্রফ কম্াকসর সাহাকর্্য ডান হাকির উপকরর দকাকে 
দিৌম্বকী়ি উত্তর দিদনিি করুন।

8 ‘t’ এ অঙ্কন শীকি একটি দপন টিক করুন।

9 t দিন্কুি  অ্যাদলকডডকক আলম্ব ককরA,B,C,D,E এিং 
F দিন্ুকি অিদস্ি rangine rod গুদল দিখুন এিং 
অ্যাদলকডকডর    দফডুদস়িাল প্রান্ত িরাির রঞ্মি আকুঁন 
এিং a, b, c, d, e এিং f িাকির দনজ দনজ রঞ্মিকক দনকি্যশ 
করুন দপঞ্সিল দিক়ি।

10 দিপ দ্ারা মাকি TA,TB,TC,TD,TE এিং TF িরূত্ব পদরমাপ করুন।

11 সংদলিটি রঞ্মি িরাির একটি সুদিধ্াজনক দস্ককল িরূত্ব লেি 
করুন, এইিাকি a, b, c, d, e এিং f পাকিন।

12 সীমানার রূপকরখা দিকি শীকি দিন্ ুa, b, c, d, e এিং f দর্াগ 
করুন। (আকার 1)

েশ ্মিীয় স্মািগুনল প্িওয়মার সর্য় অ্যমানলর্েে 
নিন্ ু‘t’ স্পশ ্ম র্রর্ছ নর্িমা তমা প্েখর্ত হর্ি।

প্�র্ র্রুি:

প্ষের্রের র্মাজটে AB, BC, CD ইত্যমানে েরূত্ব 
পনরর্মাপ র্র্র এিিং তমার্ের লেে র্রমা ab, bc, 
cd, dc, ef এিিং fa এর দের্্ঘ ্ম্যর সমার্ে তুলিমা 
র্র্র পরীষেমা র্রমা প্যর্ত পমার্র।

সরঞ্মার্ / য্রে (Tools / Instruments)

• ট্রাইপড সহ দলেন দিদিল  - 1 No.
• এদলকডড (alidade) - 1 No.
• স্স্পদরি দলকিল (Sprit level)  - 1 No.
• ট্রফ কম্াস  - 1 No.
• লোম্ব িি সহ লোদম্বং ফক্য  - 1 No.
• পদরমাপ দিপ 30m  - 1 No.
• এ্যাকরা - 10 Nos.
• দপগ 15 দসদম লম্বা  - 6 Nos.
• দরঞ্্জিং রড 2/3 দম লম্বা  - 2 Nos.

উপর্রণ (Materials)

• দস্ককলর দসি       - 1 Set.
• দপঞ্সিল, HB      - 1 No.
• ইকরজার      - 1 No.
• ড্রদ়িং দশি A3     - 1 No.
• cello tape      – 1 No.

3 T দটেশকনর উপকর দলেন দিদিল দসি আপ করুন।

4 দলেন দিদিল দক্রেীকরন এিং সমিল করার পকর দিাড্যটি 
ক্্যাম্ করুন।

5 দলেন দিদিকলর উপর প্রিত্ত অঙ্কন শীি টিক করুন।

6 লোদম্বং ফক্য এিং লোম্ব িকির সাহাকর্্য গ্াউন্ড দটেশন T-এর টিক 
উপকর অঙ্কন শীকি একটি দিন্ ু‘t’ দনি ্যািন করুন।

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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Radiation পদ্ধনত দ্মারমা অ্ভ্যন্তরীণ নিিরণ সহ সীর্মািমা নির্ ্মমারর্ণর অিুশীলি র্রুি 
(Practice on locating boundaries with interior details by radiation method)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• Radiation পদ্ধনত দ্মারমা জনরপ এিিং সীর্মািমা এিিং জনর্র নিিরণ সিমাক্ত র্রুি।

পদ্ধদি (PROCEDURE)

িাস্ক 1 Radiation পদ্ধনত দ্মারমা জনর্র সীর্মািমা এিিং নিশে জনরপ এিিং সিমাক্ত র্রুি।

1 1,2,3,4,5,6,7 এিং 8 সীমানা দিন্ ুদনি ্যািন করুন র্া দিত্র 
1-এ দিখাকনা একটি এলাকার দকেু িসূ্তর সাকথ জদরপ 
করকি হকি।

2 ধ্কর দনন গাে, মঞ্ন্র,  কঁুক়ির্র ইি্যাদি সীমানার মকধ্্য  
অিদস্ি র্া  েদি 1 এ দিখাকনা হক়িকে।

3 একটি দটেশন পক়িন্ ‘p’ দনি ্যািন করুন র্া সমস্ত সীমানা 
দিন্ ুএিং সীমানার সাকথ থাকা িস্তুগুদল দথকক িৃশ্যমান।

4 দিদিলটি ‘p’ এর উপকর দসি আপ করুন এিং অঙ্কন শীকি 
‘p’ দিদনিি করুন এিং এটিকক দকক্রে রাখুন।

5 অ্যাদলকডড সহ অঙ্কন শীকি দরদডক়িশন পদ্ধদিকি উপর্কু্ত 
দস্কল সহ সমস্ত সীমানা দিন্ ুদিদনিি করুন।

এ র্ ই  য র্ ্রে র  অ ি স্ মা র্ ি র  স মা হ মা র্ য ্য 
অ্যমানলর্েে ি্যিহমার র্র্র গমাছ , র্ন্ন্র , 
রঁু্র়্ে্ঘর , রূ্প ইত্যমানের র্র্তমা িস্তুগুনল 
সিমাক্ত র্রুি। এর্ই প্কিল ন�নি নের্য় এিিং 
নিন্ভন্ন নিিরর্ণর জি্য প্র�নলত ন�নিগুনল 
আঁরু্ি।

প্ছে পদ্ধনত দ্মারমা প্ছে প্েনির্লর পদ্ধনত অিুশীলি র্রুি (Practice the method of 
plane tabling by intersection method)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• জনরপ এিিং প্ছে পদ্ধনত দ্মারমা সীর্মািমা সিমাক্ত.

পদ্ধদি (PROCEDURE)

িাস্ক 1: জদরপএিিং প্ছে পদ্ধনত দ্মারমা সীর্মািমা সিমাক্ত র্রুি

1 মাটিকি 5টি সীমানা দিন্ ুC,D,E,F এিং G দনি ্যািন করুন 
এিং খুটঁি পূিুঁন(আকার 1)

2 মাটিকি িুটি দিস দটেশন A, B দনি ্যািন করুন র্াকি সমস্ত 
সীমানা পক়িন্গুদল দটেশন দথকক িৃশ্যমান হ়ি।

3 A এ দিদিল দসি আপ করুন এিং এটি সমিল করুন।

4 দটেশন A এর উপর দলেন দিদিলটিকক দক্রেীকরন এিং 
সমিল করার পকর দিাড্যটি ক্্যাম্ করুন।

5 গ্াউন্ড দটেশন 'A' দক অঙ্কন পকত্র 'a' দহসাকি স্ানান্তর 
করুন।

6 অ্যাদলকডডকক a দিন্কুি  স্পশ ্য ককর c দি অিদস্ি দরঞ্্জিং 
রড দক দেি করুন এিং দপনদসল দিক়ি একটি রঞ্মি আকুঁন। 

7 একইিাকি ‘a’ দথকক অন্যান্য দিন্কুি অিদস্ি দরঞ্্জিং রড 
( D,E,F এিং G)-গুদলকক দিখুন এিং রঞ্মি   আকুঁন

8 দটেশন B একটি রঞ্মি আকুঁন এিং িরূত্ব পদরমাপ করুন 
এিং 'b' দহসাকি দিদনিি করুন
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প্িস প্টেশি ‘A’ এিিং ‘B’-এর সমার্ে যুক্ত 
লমাইিটে প্িস লমাইি নহসমার্ি পনরন�ত সর্স্ত 
নিন্রু্ত েৃশ্যর্মাি হওয়মা উন�ত এিিং 5 িমা 10m 
িলিু এর্টে িৃত্মার্মার ন�রে হওয়মা উন�ত।

9 দটেশন B এর উপর দলেন দিদিলটি স্ানান্তর করুন, দক্রে 
এিং এটিকক অদিমুখ করুন।

10 পূি ্যিিতী দিন্ ু‘C’-এ অ্যাদলকডডকক স্পশ ্য ককর ‘b’ িৃটটিকি 
রাখুন এিং ‘c’-এ সংদলিটি রঞ্মিকক দেি করার জন্য রঞ্মি 
আকুঁন।

11 একইিাকি অন্যান্য সমস্ত দিন্ ুD,E,F এিং Gদক d,e,f এিং 
g-দি সংদলিটি রঞ্মির সাকথ দেি করুন। 

12 এই সমস্ত দিন্রু দেিকক দর্াগ করুন c, d, e, f এিং g হল 
প্রক়িাজনী়ি সীমাকরখা।

ট্র্যমা্ভমানস ্মিং পদ্ধনত (প্্লমাজে ট্রমা্ভমাস ্ম) দ্মারমা প্লেি প্েনিনলিং পদ্ধনত অিুশীলি র্রুি 
(Practice the method of plane tabling by traversing method (Closed Traverse))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• ট্রমা্ভমানস ্মিং পদ্ধনত (িন্ধ ট্রমা্ভমাস ্ম) দ্মারমা জনরপ র্রুি, সিমাক্ত র্রুি এিিং সীর্মািমা পরীষেমা র্রুি

পদ্ধদি (PROCEDURE)

িাস্ক 1: ট্রমা্ভমাস ্ম পদ্ধনত (িন্ধ ট্রমা্ভমাস ্ম) দ্মারমা সর্ীষেমা, সিমাক্ত এিিং সীর্মািমা পরীষেমা র্রুি

1 িলমান জদরপ দক্রেগুদল দনি ্যািন করুন A, B, C, D, E 
সমীক্ষা করার জন্য পুকরা এলাকাটি কিার করকি। (দিত্র 1) 

2 দটেশন A এর উপর অঙ্কন শীি সহ দিদিলটি দসিআপ 
দকঞ্্রেকরন করুন এিং এটিকক ‘a’ দহসাকি দিদনিি করুন

3 একটি ট্রফ কম্াকসর সাহাকর্্য অঙ্কন পত্রককর ডান 
উপকরর দকাকে দিৌম্বকী়ি উত্তর দরখাটি দিদনিি করুন।

4 অ্যাদলকডডটিকক ‘a’ স্পশ ্য ককর দটেশন B দিখকি থাকুন 
এিং একটি রঞ্মি আকুঁন এিং এটিকক স্ল িরূত্ব AB দিক়ি 
দস্কল করুন এিং ‘b’ দহসাকি দিদনিি করুন।

5 একইিাকি দটেশন E দিখুন এিং একটি রঞ্মি পদরমাপ ‘AE’ 
আকুঁন এিং ‘e’ দহসাকি দিদনিি করুন। 

6 দিদিলটি ‘B’ দকক্রে এটির স্তকর স্ানান্তর করুন এিং এটিকক 
দটেশন A এর সাকথ অদিমুখ করুন।

7 অ্যাদলকডডকক স্পশ ্য করকি থাকুন ‘b’ দটেশন C দিখকি 
এিং একটি রঞ্মি আকুঁন, এটিকক স্ল িরূত্ব BC দিক়ি দস্কল 
করুন এিং c দহসাকি দিদনিি করুন।

8 একইিাকি, D পর্ ্যন্ত অন্যান্য দিন্গুুদলকক দিখুন পদরমাপ 
এিং দিদনিি করুন।

9 এো়িাও িৃটটি পদরমাপ করুন এিং দিক লাইন CE এিং DB 
দিদনিি করুন র্খন দিদিলটি ‘C’ এিং ‘D’ এ থাকক। 

10 র্খন দিদিলটি D এ থাকক, িখন E দটেশনটি দিখুন, রঞ্মি 
‘de’ পদরমাপ করুন এিং আকুঁন।

এটে গ্মাউন্ড প্টেশি E এর সটির্ নিন্ ু হওয়মা 
উন�ত, যমা ইনতর্র্র্্য A প্ের্র্ নপছর্ির রন্মি 
নহসমার্ি আঁর্মা হর্য়র্ছ।

11 ‘de’ দিন্ ুE এর সাকথ দমকল র্া়ি দকনা িা পরীক্ষা করুন, 
ইদিমকধ্্যই লেি করা দিন্ ু‘e’ দকাকনা সমাদতি ত্রুটি দনই। 

12 র্দি না হ়ি, িাহকল ‘de’-দি দর্াগ দিন এিং ত্রূটি  (closing 
error) খুজঁনু।
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126 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী  1.6.32

প্লেি প্েনিল জনরর্পর নরর্সর্শি পদ্ধনত অিুশীলি র্রুি (Practice the resection 
Method of Plane Table Survey)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• সর্তল সমারণী জনরর্পর নরর্সর্শি পদ্ধনত দ্মারমা সর্ীষেমা, সিমাক্ত এিিং সীর্মািমা পরীষেমা র্রুি।

• দরকসকশকনর প্রধ্ান বিদশটি্য হল দর্ শীকি লেি করা 
পক়িন্টি দলেন দিদিল দ্ারা িখল করা দটেশন।

• দটেশনগুদল টিক করার পকর দিশিগুদল দিদকরে(radiation) 
িা দেি দ্ারা িা কখনও কখনও উি়ি দ্ারা দনও়িা হ়ি। 

• মাটিকি একটি দিস লাইন AB দনি ্যািন করুন।

• সটিকিাকি িরূত্ব পদরমাপ করুন এিং িারপর একটি 
সুদিধ্াজনক অিস্াকন ‘ab’ লেি করুন।

• দিদিলটিকক ‘B’-এ দসি করুন এিং (level) করুন র্াকি 
‘b’ উল্লম্বিাকি B-এর উপকর থাকক এিং ‘ab’ িরাির 
অ্যাদলকডড স্াপন ককর এিং ‘A’দেি না হও়িা পর্ ্যন্ত 

দিদিলটিকক র্ুদরক়ি দি়ি এিং িারপকর এটি ক্্যাম্ 
ককর।

• অ্যাদলকডড স্পশ ্য করার সাকথ সাকথ ‘b’ দটেশনটি ‘C’ 
দিখা র্া়ি র্া দেিকনর মাধ্্যকম লেি করকি হকি এিং 
একটি রঞ্মি আকঁকি হকি।

• শুধু্মাত্র দিিাকরর মাধ্্যকম BC িরূত্ব অনুমান করুন এিং 
‘C’-এর আনুমাদনক অিস্ান উপস্াপন করকি দিন্ ু ‘C’ 
এিং একটি রঞ্মি িরাির সরান।

• দিদিলটি স্ানান্তর করুন এিং গ্াউন্ড পক়িন্ ‘C’-এ 
c দিক়ি দসি আপ করুন।

• ‘B’-এর উপর িৃটটি দফদরক়ি দনক়ি দিদিলটিকক ওদরক়িন্ 
করুন এিং ক্্যাম্ করুন।

• অ্যাদলকডকডর সাহাকর্্য ‘a’ িৃটটিকি দটেশন ‘A’ এিং একটি 
রঞ্মি আকুঁন।

• এই রঞ্মির দেি দিন্ ু এিং দর্টি পূকি ্য ‘b’ দথকক আকঁা 
হক়িকে িা প্রক়িাজনী়ি দিন্ ু‘c’ দি়ি। (অথ ্যাৎ) ‘c’-এর প্রকৃি 
অিস্ান।

• প্রক়িাজন হকল , উপকরর পদ্ধদিকি অন্য দটেশনটি 
সনাক্ত করুন। এটি ি্যাক দর পদ্ধদি নাকমও পদরদিি।

পদ্ধদি (PROCEDURE)

িাস্ক 1: সর্তল সমারণী জনরর্পর নরর্সর্শি পদ্ধনত দ্মারমা সর্ীষেমা, সিমাক্ত এিিং সীর্মািমা পরীষেমা র্রুি।

• এটি শুধু্মাত্র দটেশন পক়িন্ সনাক্ত করার জন্য ি্যিহার 
করা হ়ি. (আকার 1)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.6.33 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - প্লেি প্েনিল সমার্্ভ্মনয়িং

প্েনলর্কিমানপর্ অ্যমানলর্েে দ্মারমা উচ্চতমা নিণ ্ময় (Determination of height by 
telescopic alidade)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলকনর দশকে আপদন সক্ষম হকিন
• প্েনলর্কিমানপর্ অ্যমানলর্েে ি্যিহমার র্র্র নিন্্ডিিংর্য়র উচ্চতমা খুঁজিু

পদ্ধদি (PROCEDURE)

িাস্ক1: প্েনলর্কিমানপর্ অ্যমানলর্েে দ্মারমা নিন্্ডিিংর্য়র উচ্চতমা নির্ ্মমারণ র্রুি।

• দিঞ্্ডিং দথকক সুদিধ্াজনক িরূকত্ব একটি দিন্ ু‘p’ দনি ্যািন 
করুন

• দসি আপ এিং স্স্পদরি দলকিল দ্ারা সমিল করুন 

• দলেন দিদিল সমিলকরে

• দলেন দিদিল দক্রেীিূি

• দলেন দিদিল ওদরক়িকন্টিং

• দিদিকলর সমিল দকান স্ানিু্যদি ো়িাই দলেন দিদিকল 
সািধ্াকন অঙ্কন শীি টিক করুন। 

• ‘U’ ফক্য এিং লোম্ব িি ি্যিহার ককর গ্াউন্ড পক়িন্ ‘p’ শীকি 
স্ানান্তর করুন।

• দি দিকল দি দলকস্কা দপক অ্যা দলকডড রা খুন এিং 
দিদলকস্কাপটিকক অনিূুদমকিাকি সমিল করুন, আলকিা 
ককর দিদলকস্কাপটি ি্যিহার করুন এিং নািটি শক্ত করুন 
িা আলগা করুন।

• দটেশন পক়িন্ ‘p’ দথকক দিঞ্্ডিং দরক্জির পািকিশ পর্ ্যন্ত 
দিদলকস্কাপ অ্যাদলকডকডর মাধ্্যকম এিং দরদডং দনন এিং 
দিন্রু R.L খুজঁনু (দিত্র 1)

• দিঞ্্ডিংক়ির পািকিশ দথকক িরূত্ব ফম ্য দিন্ ু ‘p’ পদরমাপ 
করুন

• দর্খাকন R.L.reading দনও়িা হক়িকে

• দমিাকর িরূত্ব দনাি করুন

• িারপর ধ্ীদর ধ্ীকর দিদলকস্কাপ নািটি আলগা ককর দিঞ্্ডিংক়ির 
শীে ্য দিন্কুি অ্যাদলকডকডর দিদলকস্কাপটি কাি করুন।

• দিদলকস্কাকপর উচ্চিার দকােটি দনাি করুন।

• িারপর দনম্নরূপ িিকনর উচ্চিা গেনা করুন।

দকাথা়ি,

দজড = সমিল দিদিল দথকক অনুিূদমক িরূত্ব ফম ্য দিঞ্্ডিং।

X = সমিল দিদিকলর উচ্চিা

Y = সমিল দিদিল স্তর দথকক িিকনর উচ্চিা।

H = দিঞ্্ডিংক়ির দমাি উচ্চিা

ø = দলেন দিদিল দটেশন দথকক উচ্চিার দকাে

(x+y) = িিকনর উচ্চিা (H)

Y = Z (tan ø )

X+Y = (িিকনর উচ্চিা)

H = x+z tan ø

সরঞ্মার্ / য্রে (Tools / Instruments)

• ট্রাইপড সহ দলেন দিদিল    - 1 No.
• দিদলকস্কাদপক অ্যাদলকডড   - 1 No.
• আত্ার স্তর     - 1 No.
• ট্রফ কম্াস    - 1 No.
• লোম্ব িি সহ লোদম্বং ফক্য    - 1 No.
• পদরমাপ দিপ 30m     - 1 No.

উপর্রণ (Materials)

• দস্ককলর দসি      - 1 Set.
• দপঞ্সিল      - 1 No.
• ইকরজার     - 1 No.
• ড্রদ়িং দশি A3     - 1 No.
• দসকলা দিপ      - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.7.34 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

নিওর্�মালমাইট সসটআপ করমার অিুশীলি করুি (Practice to setup of theodolite)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যিমাক্রর্র্ নিওর্�মালমাইট বক্স সির্ক এবং নিওর্�মালমাইটর্ক সনরর্য় সেলুি এবং রমাখুি 
• কী্ভমার্ব যিমাক্রর্র্ ট্মাইপর্� এবং সির্ক নিওর্�মালমাইট ঠিক এবং অপসমারণ করর্বি।

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 ট্রাইপনের দুটি পরা মরাটিনি শক্তভরানে শসি করুন।

2 িৃিীয় পরা পনরনির নদনক সরামঞ্জস্য করুন যরানি ট্রাইপনের 
শীে ্ষটি প্রায় অনুভূনমক হয়

3 যন্ত্র েরাক্স খুলুন এেং নরা, েরানক্স নকভরানে যন্ত্র স্রাপন কররা হয়. 

4 েরাক্স শেনক যন্ত্রটি শের করুন। েরান হরাি নদনয় িরুন।

5 ঘন়ির করািঁরার নদনক ট্রাইনভি ঘুনরনয়, ট্রাইপনে শক্তভরানে 
যন্ত্রটিনক স্কক্ক রু করুন। 

6 নেওনেরালরাইনির অংশগুনল শদখরান এেং ে্যরাখ্যরা করুন।

7 ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইি সররান ট্রাইনভিটিনক করািঁরার 
নেপরীি নদনক ঘুনরনয়। 

8 সমস্ত স্কক্ক রু আলগরা করুন।

9 েরানক্স নেওনেরালরাইিটি ননররাপনদ ররাখুন (েরাম নদনক উল্লম্ব 
েতৃ্ত। একটি পরানয়র স্কক্ক রু সরানভ্ষয়রানরর নদনক মুখ কনর) 
এেং েরাক্সটি েন্ধ করুন।

নিওর্�মালমাইর্টর অস্মায়ী সর্ন্বয় (Temporary adjustments of theodolite)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নিওর্�মালমাইট সসট আপ করুি
• নিওর্�মালমাইট সর্তল করুি (Levelling)
• প্যমারমালমাক্স বমাদ নদি।

িরাস্ক1: যন্ত্র নেক্স করমা

নেক্স ঠিক করমা

1 ট্রাইপে মরােরার উপর নেওনেরালরাইি নিক্স করুন।

2 নেওনেরালরাইনির উল্লম্ব অনক্ষর সরানে সংযুক্ত হুক শেনক 
একটি প্রাম্ব েে সরাসনপন্ড করুন (প্ম্ব েে এেং শটেশন 
মরানক্ষর মনি্য নলিয়রানরন্স 1 শসনম শেনক 2 শসনম হওয়রা 
উনিি)।

সকন্দী্ূভত(centering) করমা

1 ট্রাইপনের একটি পরা শরনেয়রানলভরানে সররাননরা হয় যরানি প্রাম্ব 
েেটি শটেশননর টিক উপনর নননয় আনস।

2 মরাটিনি পরা শিনল শদওয়রা হয়।

(যনদ ইন্সি্করুনমন্ট শটেশননর নশিটিং শহে েরানক, িরাহনল 
যন্ত্রটি শমরািরামুটিভরানে শটেশন নিননের উপর শকন্দীভূি হয় এেং 
িরারপনর লি্যরাম্্পিং নরািটি আলগরা করুন এেং মরােরাটি নরা়িরািরা়িরা 
কনর, প্রাম্ব েেটিনক শটেশন নিননের টিক উপনর আনরা শযনি 
পরানর)।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• পুররাদস্তর শদরালক
• শপগ
• হরািুন়ি

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ      - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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িরাস্ক 2: নিওর্�মালমাইট সর্তলকরণ
1 শয শকরাননরা দুটি িুি স্ক্র যুক্ত কনর শয লরাইন পরাওয়রা যরায় িরার 

সনগে শপ্ি স্তনরর টিউেটিনক সমরান্তররানল আনুন।

2 এই দুটি পরানয়র স্ক্র নভিনরর নদনক েরা েরাইনরর নদনক সনরনয় 
েুদ্কেুদটিনক িরার শদৌন়ির শকনন্দ আনুন।

3 শিনলনস্করাপটিনক 90° নদনয় ঘনুরনয় নদন যরানি েদু্কেদু টিউেটি 
িৃিীয় স্ক্র উপনর েরানক।

4 এই স্ক্র নভিনরর নদনক েরা েরাইনরর নদনক ঘনুরনয় নদন এেং 
শপ্ি শলনভল টিউনের েুদেুদটিনক এর শদৌন়ির শকনন্দ 
আনুন।

5 90° নদনয় শঘরাররার মরাি্যনম শিনলনস্করাপটিনক িরার আসল 
অেস্রানন ঘুনরনয় নদন এেং েুদেুদটি পরীক্ষরা করুন। েুদেুদ 
টিউনের উভয় অেস্রানন েুদেুদ শকন্দীয় নরা হওয়রা পয ্ষন্ত 2 
শেনক 4 িরাপগুনল পুনররােিৃ্কনি করুন।

(যন্ত্রটিনক 180° নদনয় শঘরাররান। েদুেদু টিউে পরীক্ষরা করুন। 
স্রায়ী সমন্বয় সটিক হনল েুদেুদ শকনন্দ েরাকনে)।

িরাস্ক 3: প্যমারমালমাক্স নির্ূ ্মল

আইনপস সেমাকমাস করমা

1 শিনলনস্করানপর ঢরাকনরা সররান।

2 শিনলনস্করানপর সরামনন একটি সরাদরা করাগজ িরুন (েরা 
শিনলনস্করাপটিনক আকরানশ নননদ্ষশ করুন) এেং শিরানখর 
িুকনররাটি নভিনর েরা েরাইনরর নদনক সররান যিক্ষণ নরা 
ক্রসনহয়রারগুনল স্বিন্ত্র এেং িীক্ষ্ণ শদখরা যরায়।

বসূ্র গ্মাস সেমাকমাস করমা

1 শিনলনস্করাপটিনক েসূ্তর নদনক নননদ্ষশ করুন।

2 শিরাকরানসং স্কক্ক রু টি ঘুররাননরা হয় যিক্ষণ নরা েস্তুটি 
পনরষ্রার এেং িীক্ষ্ণ শদখরায়।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.7.35  
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

্ভমানি ্ময়মার পড়মা এবং বুনকং (Reading the vernier and booking)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নরন�ং সিমাট করমার জি্য একঠট সটনবল প্রস্তুত করুি
• সর্ইি সকেল নরন�ং (M.S.R) এবং ্ভমানি ্ময়মার সকেল নরন�ং (V.S.R) পডু়ি 
• নরন�ং সিমাট করুি।

1 নেওনেরালরাইি শসি আপ করুন এেং অস্রায়ী সমন্বয় করুন। 
(অনুশীলন নং 1.7.34) 

2 ননম্ন লি্যরা্পি স্কক্ক রু ে্যেহরার কনর শপ্িগুনলনক লি্যরা্পি 
করুন।

3 শটেশনটি শদখরার জন্য শিনলনস্করাপটিনক ঘন়ির করািঁরার নদনক 
ঘুররান৷

4 উপনরর clamp tight করুন। উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক র ুে্যেহরার 
কনর ননভু্ষলভরানে শটেশনকনেদকরুন।

5 A শস্কনল ভরানন ্ষয়রার শনূ্য (সূিক) দ্রাররা উত্তীণ ্ষ মূল শস্কল প়িরার 
(নেগ্ী এেং নমনননি) মরান ননি ্ষরারণ করুন।

6 ভরানন ্ষয়রার নরনেং (নমননি এেং শসনকন্ড) নরনেং সনরাক্ত কনর 
প্রাপ্ত কররা হয় শযখরানন ভরানন ্ষয়রার লরাইন প্িরান শস্কল লরাইননর 
সরানে নমনল যরায়।

7 শিনেনলর A কলরানম নরনেং শনরাি করুন।

8 একইভরানে নে শস্কনল প়িরা পয ্ষনেক্ষণ করুন এেং সংনলিষ্ট 
কলরানম নরনেং েুক করুন। 

9 A এেং B শস্কল নরনেংনয়র গ়ি ননণ ্ষয় কর যরা করাম্্ষিি 
নরনেং। 

10 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন এেং telescope শঢনক নদন। 
ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইি খুলুন। 

11 আলনিরা কনর েরানক্সর নভিনর নেওনেরালরাইি ররাখুন যরানি 
এটি সটিকভরানে নিি হয়।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• প্রাম্ব েে      - 1 No.
• শপগ     - 4 Nos.
• হরািুন়ি      - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ      1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.7.36 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor)- নিওর্�মালমাইট

নিওর্�মালমাইর্টর স্মায়ী সর্ন্বয় সম্মাদি করুি - 1 (সলেট স্র পরীক্মা) (Perform 
permanent adjustment of Theodolite - 1 (Plate level test))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্ৌনলক অর্ক্র র্র্্য্য সম্ক্ম স্মাপি
• সলেট স্র পরীক্মা সঞ্মালি
• যন্ত্র নিয়নন্ত্রত (adjust)করুি।

1 O শটেশনন যন্ত্র নিক্স করুন।

2 সরািরারণ অেস্রায় শিনলনস্করাপ সহ শটেশন O এর উপর যন্ত্রটি 
শসি আপ করুন (অেজরারভরানরর েরানম উল্লম্ব েতৃ্ত এেং 
েুদেুদ উপনর রনয়নে)

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

4 শপ্ি েুদেুদটিনক শযনকরাননরা দুই িুি স্কক্ক ররু সমরান্তররানল 
আনুন এেং েুদেুদটিনক িরার শদৌন়ির শকনন্দ করুন। 
(আকরার 1)

5 েদুেদুটিনক( bubble) অনভূুনমক সমিনল ঘরুরান যরানি শশে 
প্রান্ত নেপরীনি হয়। (নিত্র 2)

6 যনদ েুদেুদটি শকনন্দর েরাইনর েরানক, িরাহনল েুদেুদ টিউনে 
গ্্যরাজনুয়শননর সংখ্যরা গণনরা করুন।

সমার্ঞ্স্য (Adjustment)

7 সমিলকরণ স্ক্র গুনলর শজরা়িরার মরাি্যনম অনি ্ষক ত্রূটি 
সংনশরািন করুন এেং অেনশষ্ট সংনশরািনটি শলনভল টিউনের 
শশনে প্দত্ত ক্যরাপটেরান শহনেে স্কক্ক রু দ্রাররা কররা হয়।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• প্রাম্ব েে      - 1 No.
• পনরমরাপ শিপ     - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ      - 1 No.

নিওর্�মালমাইট -2 এর স্মায়ী সর্ন্বয় সম্মাদি করুি (ক্রস সেয়মার নরং পরীক্মা)  
(Perform permanent adjustment of Theodolite -2 (Cross hair ring test))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্ৌনলক অর্ক্র র্র্্য্য সম্ক্ম স্মাপি
• ক্রস সেয়মার নরং পরীক্মা সঞ্মালি
• যন্ত্র নিয়নন্ত্রত (adjust) করুি।

1 O শটেশনন যন্ত্র টিক করুন।

2 সরািরারণ অেস্রায় শিনলনস্করাপ সহ শটেশন O এর উপর যন্ত্রটি শসি 
আপ করুন (পয ্ষনেক্ষনকর েরানম উল্লম্ব েতৃ্ত (vertical circle) এেং 
েদুেদু উপনর রনয়নে)

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় (temporary adjustment) স্পিরাদন করুন।

4 যন্ত্র শেনক যকু্ক্তসগেি দরূনবে একটি প্রাম্ব েে ঝুনলনয় নদন।

5 শিনলনস্করাপটিনক প্রাম্ব েনের নট্রংনক শেদ কররান । (আকরার 1)

6 উল্লম্ব সমিনল শিনলনস্করাপ শঘরাররান। (নিত্র 2)

7 যনদ নট্রংনয়র আনপনক্ষক গনি উল্লম্ব cross hairেররাের নরা হয়, 
িরাহনল যন্ত্রটির ননয়ন্ত্রন প্নয়রাজন।

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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132 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.7.36

6 ইন্সি্করুনমনন্টর মুখ পনরেি্ষন করুন এেং আেরার প্েম 
নেন্নুক(A) শেদ করুন,. (নিত্র 3)

7 শিনলনস্করাপ ট্রানক্জি করুন  যনদ দৃটষ্টর শরখরাটি (Line of 
sight) ইনিমনি্য নস্র নেন্রু মি্য নদনয় যরায়, িনে দৃটষ্টর 
শরখরাটি অনুভূনমক অনক্ষর সরানে লম্ব।

1 O শটেশনন যন্ত্র টিক করুন।

2 একটি শখরালরা মরানির মরাঝপনে স্বরাভরানেক অেস্রায় শিনলনস্করাপ 
সহ শটেশন O-এর উপনর যন্ত্রটি শসি আপ করুন (200m 
এর একটি অেরাি দৃশ্য েরাকনি হনে)।

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

4 একটি নেন্ ু(A) শদখুন,. (নিত্র 1)

5 শিনলনস্করাপটি ট্রানক্জি করুন এেং আনরকটি নেন্ ু (B1) 
টিক করুন, (নিত্র 2)

নিয়নন্ত্রি  করুি(Adjustment) 

8 cross hair নরং এর িরারটি ক্যরাপটেরান স্কক্ক রু আলগরা করুন 
- িুনলর আংটি। নরংটি সরােিরানন শঘরাররান যরানি নট্রং এেং 
উল্লম্ব ক্রস শহয়রার নিত্র একক্ত্রি হয়। (নিত্র 3)

9 িরারপর স্ক্র িরাইি কররা হয়।

নিওর্�মালমাইর্টর স্মায়ী সর্ন্বয় (permanent adjustment) সম্মাদি করুি - 3 
(কনলর্র্শি) (Perform permanent adjustment of Theodolite - 3 (Collimation))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্ৌনলক অর্ক্র র্র্্য্য সম্ক্ম স্মাপি
• Collimation test করমা।
• যন্ত্র নিয়ন্ত্রি করুি। © N
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8 যনদ নরা হয়,নিুন পনয়ন্ট(B1) নিক্স করুন। (নিত্র 4)

9 B1 এেং B2 নেন্রু মনি্য দরূবে পনরমরাপ করুন।

10 শশে নেন্(ু B2) শেনক দরূনবের এক িিুে ্ষরাংশ পনরমরাপ করুন, 

নিয়ন্ত্রি  করমা (Adjustment)

11 দুটি নেপরীি ক্যরাপটেরান শহেযুক্ত স্কক্ক রু নদনয় উল্লম্ব 
িুলগুনলনক (vertical hair) সরামঞ্জস্য করুন যরানি দৃটষ্ট 
শরখরাটি িিুে ্ষরাংশ দরূনবের মি্য নদনয় যরায়৷

12 উভয় মুখ (face) পয ্ষনেক্ষনণ একই নেন্রু মি্য নদনয় নরা 
যরাওয়রা পয ্ষন্ত পরীক্ষরাটি পুনররােিৃ্কনি করুন। (নিত্র 5)

নিওর্�মালমাইর্টর স্মায়ী নিয়ন্ত্রি  (Permanent Adjustment)সম্মাদি করুি - 4 (স্মায়মার 
পরীক্মা) (Perform permanent adjustment of Theodolite - 4 (Spire test))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্ৌনলক অর্ক্র (fundamental axes_) র্র্্য্য সম্ক্ম স্মাপি
• স্মায়মার পরীক্মা সঞ্মালি
• যন্ত্র নিয়ন্ত্রি  করুি।

1 একটি ইন্সি্করুনমন্ট শটেশনন (o), শয শকরাননরা লম্বরা েস্তুর 
করােরাকরানে যন্ত্রটিনক টিক করুন  

2 শিনলনস্করাপ নরমরাল অেস্রান O শটেশনন েসরান।

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

4 একটি সু-সংজ্রানয়ি নেন্(ুWell defined)S শদখুন. (নিত্র 1)

5 শিনলনস্করাপনক নীনির নদনক নরানমনয় মরাটিনি নেন্ ুS খুজঁনু,. 
(নিত্র 2)

6 যনন্ত্রর মুখ পনরেি্ষন করুন এেং আেরার S শদখুন। (নিত্র 3)
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7 শিনলনস্করাপ ননিু করুন।

8 যনদ S’ শদখরা যরায়, িরাহনল শিনলনস্করাপটি ননয়ন্ত্রন  অেস্রায় 
রনয়নে। যনদ নরা হয়, যন্ত্রটি ননয়ন্ত্রন  প্নয়রাজন.

সমার্ঞ্স্য

9 নেন্ ু দুটির মনি্য দরূবে পনরমরাপ কররা হয় এেং দরূনবের 
মরাঝপনের অনি ্ষক নিননেি করুন, S’।

10 শকন্দ নেন্টুি শেদ কররা হয় এেং দরূেীনটি উিরান হয় S 
নেন্টুি শদখরার জন্য,. (নিত্র 4)

11 অনুভূনমক অনক্ষর একটি প্রান্ত সরামঞ্জস্যকরারী স্কক্ক রু নদনয় 
সররাননরা হয় যিক্ষণ নরা দৃটষ্টর শরখরাটি S নেন্নুক শেদ কনর, 
এস।

12 পরীক্ষরাটি পুনররােিৃ্কনি করুন এেং ননয়ন্ত্রন  পরীক্ষরা করুন।

নিওর্�মালমাইট- 5 এর স্মায়ী সর্ন্বয় সম্মাদি করুি (উল্লম্ব বৃত্ত সচূক পরীক্মা)(Verticle 
circle index test) (Perform permanent adjustment of Theodolite- 5 (Vertical 
circle index test))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্ৌনলক অর্ক্র র্র্্য্য সম্ক্ম স্মাপি
• উল্লম্ব বৃত্ত সূচক পরীক্মা সঞ্মালি
• যন্ত্র নিয়ন্ত্রি  করুি।

1 একটি ইন্সি্ক রুনমন্ট শটেশনন , শযনকরাননরা লম্বরা েস্তুর 
করােরাকরানে যন্ত্রটিনক টিক করুন।

2 স্বরাভরানেক অেস্রায় শিনলনস্করাপ সহ শটেশন O-এর উপর 
যন্ত্রটি শসি আপ করুন৷

3 সমস্ত অস্রায়ী ননয়ন্ত্রন  সঞ্রালন.

4 উল্লম্ব ভরানন ্ষয়রার শনূন্য শসি করুন।

5 টেরািনক (Levelling stuff) যন্ত্র শেনক প্রায় 60 নমিরানর 
উল্লম্বভরানে ররাখরা হয় এেং face left পয ্ষনেক্ষনণর মরাি্যনম 
পরাি শনওয়রা হয়। (আকরার 1)

6 িরারপর মুখ পনরেি্ষন কররা হয় এেং টেরাি আেরার প়িরা হয়. 
যনদ শকরান ত্রূিীেরানক, শিস নরনেং নভন্ন হনে।

নিয়ন্ত্রি  

7 শিনলনস্করাপ দুটি টেরাি নরনেংনয়র গ়ি প়িরার জন্য শসি 
কররা হনয়নে।

8 িরারপর নলিপ স্কক্ক রু ে্যেহরার কনর উল্লম্ব েৃত্তটিনক শূন্য 
প়িনি নিনরনয় আননি হনে।© N

IM
I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



135নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.7.36

5 উল্লম্ব েিৃ্কনির ভরানন ্ষয়রানরর শূন্যটি উল্লম্ব েিৃ্কনির প্িরান 
শস্কনলর শনূন্যর সরানে নমনলি হওয়রা উনিি। যনদ এটি নমনলি 
নরা হয় িনে এটির ননয়ন্ত্রন  প্নয়রাজন।

নিয়ন্ত্রি করি 

6 ক্যরাপটেরাননর মরােরার স্কক্ক রুগুনল আলগরা কররা হয় এেং 
ভরানন ্ষয়রারটি সররাননরা হয় যিক্ষণ নরা শূন্য মূল শস্কনলর 
সরানে নমনল যরায়।

নিওর্�মালমাইর্টর স্মায়ী সর্ন্বয় সম্মাদি করুি - 6 (উল্লম্ব চমাপ পরীক্মা) (vertical arc 
test) (Perform permanent adjustment of Theodolite - 6 (Vertical arc test))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্ৌনলক অর্ক্র র্র্্য্য সম্ক্ম স্মাপি
• vertical arc পরীক্মা নিয়ন্ত্রি  
• যন্ত্র নিয়ন্ত্রি  করুি।

1 একটি ইন্সি্করুনমন্ট শটেশনন , শযনকরাননরা লম্বরা েস্তুর 
করােরাকরানে যন্ত্রটি টিক করুন। 

2 সরািরারণ অেস্রায় শিনলনস্করানপর সরাহরানয্য শটেশন O-এর 
উপনর যন্ত্রটি শসি আপ করুন।

3 সমস্ত অস্রায়ী ননয়ন্ত্রন  স্পিরাদন করুন।

4 শিনলনস্করানপ উচ্চিরা েুদেুদ শকন্দীকরন করুন
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.7.37 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

নবন্ভন্ন পদ্ধনত দ্মারমা অি্ূুভনর্ক সকমার্ণর পনরর্মাপ (সমা্যমারণ পদ্ধনত)(Ordinary method) 
(Measurement of horizontal angle by various methods (Ordinary method))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• দঠুট প্রদত্ত নবন্রু র্র্্য্য অিু্ূভনর্ক সকমাণ পনরর্মাপ করুি।

1 মরানির উপর peg িরানলনয় P এেং Q দুটি শটেশন করুন 
এেং খুটঁির নপেনন উল্লম্বভরানে রেগুনল পুিুন । (আকরার 1)

2 একটি ইন্সি্করনুমন্ট শটেশন O টিক করুন।

3 শিনলনস্করাপ নদনয় শটেশন O-এর উপর যন্ত্রটিনক স্বরাভরানেক 
অেস্রায় শসি আপ করুন (পয ্ষনেক্ষনকর েরানম উল্লম্ব েতৃ্ত এেং 
েদুেদু উপনর রনয়নে) (নিত্র 1)

4 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

5 উপনরর এেং নীনির উভয় clamps আলগরা করুন

6 উপনরর শপ্িটি ঘনুরনয় নদন যিক্ষণ নরা ‘A’ এর ভরানন ্ষয়রানরর 
সূিকটি মূল শস্কনলর শনূন্যর সরানে প্রায় নমনল যরায়। উপনরর 
Clampলক করুন।

7 উপনরর স্পশ ্ষক (িীর গনি) স্কক্ক রটুি ঘনুরনয় ননন যরানি দটুি শনূ্য 
টিক সমরান হয়। (‘A’ শস্কনল 00° 00’00” শসি কররার পনর, প্িরান 
শস্কনলর ‘B’-শি নরনেং পরীক্ষরা করুন, যনদ শকরানও যন্ত্রগি ত্রূটি 
নরা েরানক িনে এটি 180° 00’00” প়িনি হনে)।

8 শিনলনস্করাপটিনক েরাম হরানির শটেশন (P) এ শরক্ঞ্জং রেটি 
শদখুন এেং শটেশনটিনক শেদ করুন। (শটেশননর আনুমরাননক 
নদ্খণ্ডনটি শিনলনস্করানপর উপনর প্দত্ত একটি নপন- এেং - গি্ষ 
(pin-and hole)ে্যেস্রার মরাি্যনম শিনলনস্করানপর উপর নদনয় 
শদখরা হয়)।

9 ননম্ন লি্যরা্পি লক করুন।

10 ি্যরাননজন্ট স্কক্ক রু ে্যেহরার কনর শটেশন P-শক টিক শেদ 
করুন। (সটিক শেদননরজন্য - শটেশননর অনুভূনমক এেং 
উল্লম্ব hair সংনযরাগস্নল শটেশন নিনেটি আনুন, উল্লম্ব 
েিৃ্কনির লি্যরা্পি এেং এর স্পশ ্ষক ে্যেহরার করনি হনে)

11  আরও একেরার ভরানন ্ষয়রার A এেং B উভয় পরীক্ষরা করুন 
এেং ননক্চিি করুন শয নরনেংগুনল অপনরেনি ্ষি রনয়নে।

12 শিনেনলর ননজ ননজ কলরানম নরনেং নলখুন। (একটি শস্কল 
নরনেং স্পিূণ ্ষরূনপ প্নেশ কররা হয় যখন B শস্কনলর মরাত্র 
নমননি এেং শসনকন্ড প্নেশ কররা হয়)।

13 উপনরর লি্যরা্পিটি শেন়ি নদন এেং ‘Q’ শটেশননক শেদ 
করনি শিনলনস্করাপটি শঘরাররান। 

14 উপনরর লি্যরা্পিটি লক করুন এেং উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক র ু
ে্যেহরার কনর সটিক শেদ  পরান। 

15 শিনেল 1 এর ননজ ননজ কলরানম নরনেং প়ুিন এেং নলখুন।

16 ট্রানক্জি কনর এেং ঘনুরনয়  যনন্ত্রর faceপনরেি্ষন করুন। 
(নিত্র 2)

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• শপগ     - 5 Nos.
• শরক্ঞ্জং রে     - 4 Nos.

• হরািুন়ি      - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ      - 1 No.

17 িরাপ 5 শেনক 15 অনুসরণ করুন।

18 শকরাণ POQ হল উভয় মুখ পয ্ষনেক্ষণ শেনক প্রাপ্ত শকরানণর গ়ি। 

19 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
খুলনু এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নবন্ভন্ন পদ্ধনত দ্মারমা অিু্ূভনর্ক সকমার্ণর পনরর্মাপ (পুিরমাবৃতন্ত পদ্ধনত)(Repitation 
method) (Measurement of horizontal angle by various method (Repetition 
method))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নিওর্�মালমাইট পনরচমালিমা করুি
• পয ্মর্বক্ণ এবং সমারণী নরন�ং
• পুিরমাবৃতন্ত পদ্ধনত দ্মারমা অিু্ূভনর্ক সকমাণ নি্য ্মমারণ করুি

1 অনুশীলন 1.7.37 (অনভূুনমক শকরাণ পনরমরাপ) এর 1 শেনক 
15 িরাপ অনুসরণ করুন

2 নীনির লি্যরা্পিটি আনলক করুন এেং শিনলনস্করাপটিনক 
ঘন়ির করািঁরার নদনক সুইং করুন শটেশন ‘P’ শক শেদ  করনি। 
(আকরার 1)

3 ন ন ম্ন  লি ্যরা ্পি  ল ক  ক রু ন ।  ন ন ম্ন  স্প শ ্ষক  স্ক ক্ক রু 
ে্যেহরার কনর ‘P’-এর সটিক শেদ   কররা হয়।

4 আরও একেরার শস্কল প়ুিন এেং নরনেং অপনরেনি্ষি আনে 
নকনরা িরা পরীক্ষরা করুন। 

5 উপনরর লি্যরা্পিটি শেন়ি নদন এেং ‘Q’ শটেশননক শেদ  
করনি শিনলনস্করাপটি সুইং করুন।

6 উপনরর clamp লক করুন. উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক র ুে্যেহরার 
কনর ‘Q’-এর সটিক শেদ  কররা হয়।

7 প্নয়রাজনীয় সংখ্যক েরার জন্য িরাপগুনল অনুসরণ করুন, 
নিনেরার েলুন এেং শকরাণ POQ-এর মরান খুনঁজ শের করুন। 
(শশে পুনররােিৃ্কনির পর শয গ়ি পয ্ষনেনক্ষি নরনেং sighting 
‘Q’ শক পুনররােিৃ্কনির সংখ্যরা নদনয় ভরাগ করনল সংনলিষ্ট মুখ 
পয ্ষনেক্ষনণর জন্য শকরাণ POQ)

8 যনন্ত্রর মুখ (face) পনরেি্ষন করুন।

9 উপনরর এেং নীনির উভয় clamps আলগরা করুন।

10 ভরানন ্ষয়রানরর শূন্য শসি মূল শস্কনলর A-এর শূনন্যর সরানে 
নমনল যরায়।

11 শিনলনস্করানপর সরাহরানয্য েরাম হরানির শটেশন ‘P’ শদখুন এেং 
এটিনক শেদ করুন। 

12 আরও একেরার ভরানন ্ষয়রানরর ‘A’ এেং ‘B’ উভয়ই পরীক্ষরা 
করুন এেং ননক্চিি করুন শয নরনেংগুনল অপনরেনি্ষি 
রনয়নে। 

13 শিনেনলর ননজ ননজ কলরানম নরনেং নলখুন।

14 উপনরর লি্যরা্পিটি আলগরা করুন এেং েরান হরানির শটেশন 
‘Q’ শক শেদ করনি শিনলনস্করাপটিনক করািঁরার নেপরীি নদনক 
সুইং করুন।

15 শিনেল 2 এর ননজ ননজ কলরানম নরনেং প়ুিন এেং নলখুন।

16 িরাপ 5 শেনক 7 অনুসরণ করুন।

17 শকরাণ POQ হল উভয় মুখ পয ্ষনেক্ষণ শেনক প্রাপ্ত শকরানণর 
গ়ি। 

18 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
সররান এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।
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নবন্ভন্ন পদ্ধনত দ্মারমা অিু্ূভনর্ক সকমার্ণর পনরর্মাপ (পিুরমাবৃতন্ত পদ্ধনত)(Reiteration 
method) (Measurement of horizontal angle by various method (Reiteration 
method))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• পুিরমাবৃতন্ত পদ্ধনত গ্রেণ করুি
• পয ্মর্বক্ণ এবং সমারণী নরন�ং
• অন্ত্ভ্ভ ্মক্ত সকমাণগুনলর জি্য সংর্শমা্যি প্রর্য়মাগ করমা
• পিুরমাবৃতন্ত পদ্ধনত দ্মারমা অিু্ূভনর্ক সকমাণ POQ, QOR, ROS এবং SOP নি্য ্মমারণ করুি।

1 মরানির উপর peg িরানলনয় িরারটি শটেশন P, Q R এেং S 
খরা়িরা করুন এেং খুটঁির নপেনন উল্লম্বভরানে রেগুনল খরা়িরা 
করুন। (আকরার 1)

2 একটি ইন্সি্করুনমন্ট শটেশন ‘O’ টিক করুন যরানি 
শটেশনগুনলর স্পিূণ ্ষ শদখরা শপনি পরানর।

3 অনুশীলননর 3 শেনক 15 িরাপ অনুসরণ করুন 2.2.40 
অনুভূনমক শকরানণর পনরমরাপ। 

4 উপনরর লি্যরা্পিটি আলগরা করুন এেং ‘Q’ শটেশননক শেদ 
করনি শিনলনস্করাপটি সুইং করুন। 

5 উপনরর লি্যরা্পিটি লক করুন এেং উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক রু 
ে্যেহরার কনর সটিক নেভরাজন পরান। 

6 শিনেনলর ননজ ননজ কলরানম নরনেং প়ুিন এেং নলখুন।
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9 উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক রু ে্যেহরার কনর শেদন অংনশ নরনেং 
প়ুিন এেং নলখুন।

10 একইভরানে উপনরর লি্যরা্পি স্কক্ক র ুএেং এর স্পশ ্ষক ে্যেহরার 
কনর শটেশন ‘R’ এেং ‘S’ শেদ করুন এেং সংনলিষ্ট কলরানম 
নরনেং নলখুন।

11 অেনশনে েতৃ্তটি স্পিনু ্ষ করুন  (শটেশন P শদখনু) এেং প়িরা 
পয ্ষনেক্ষণ করুন।

12 যনন্ত্রর Face পনরেি্ষন করুন এেং অনুশীলননর 5 শেনক 15 
িরাপ অনুসরণ করুন 2.2.40 অনুভূনমক শকরানণর পনরমরাপ।

13 উপনরর িরাপ 4 শেনক 11 অনুসরণ করুন

14 গ়ি অনুভূনমক শকরাণ POQ, QOR, ROS এেং SOP ননি ্ষরারণ 
করুন। (সংনশরািন প্নয়রাগ করুন, যনদ েন্ধ কররার ত্রুটি 
েরানক)।

15 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
খুলুন এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।

7 উপনরর লি্যরা্পিটি আলগরা নদন এেং ‘Q’ শটেশননক শেদ 
করনি শিনলনস্করাপটি শঘরাররান।

8 উপনরর লি্যরা্পিটি লক করুন এেং উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক রু 
ে্যেহরার কনর সটিক শেদন পরান। 
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.7.38 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

একঠট সকমাণ নি্য ্মমারণ করমা (সমা্যমারণ পদ্ধনত)(ordinary method) (Setting out an 
angle (Ordinary method))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নিওর্�মালমাইর্ট প্রদত্ত সকমাণ সসট করমা।
• নিওর্�মালমাইট পনরচমালিমা করমা।
• র্মার্ি প্রদত্ত সকমাণ POQ সসট করুি।

1 একটি শটেশন (P) করুন, P এ শপগ নুিুন মরানি Peg এর 
িরানলনয় এেং খুটঁির নপেনন উল্লম্বভরানে রেগুনল খরা়িরা করুন।

2 একটি ইন্সি্করুনমন্ট শটেশন (o) টিক করুন। (নিত্র 1)

3 স্বরাভরানেক অেস্রায় শিনলনস্করাপ সহ শটেশন O-এর উপর যন্ত্র 
শসি আপ করুন

4 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন৷ 

5 উপনরর এেং নীনির উভয় clamps আলগরা করুন,

6 উপনরর শপ্িটি ঘনুরনয় নদন যিক্ষণ নরা ‘A’ এর ভরানন ্ষয়রানরর 
সূিকটি মূল শস্কনলর শনূন্যর সরানে টিক নমনল যরায়।

7 শিনলনস্করাপটিনক েরাম হরানির শটেশন (P) এ শরক্ঞ্জং রেটি 
শদখুন এেং শটেশনটিনক শেদ করুন। 

8 নীনির clamp লক করুন.

9 ি্যরাননজন্ট স্কক্ক রু  ে্যেহরার কনর টিক P শটেশননক 
সটিকভরানে শেদ করুন ।

10 আরও একেরার ভরানন ্ষয়রার A এেং B উভয় পরীক্ষরা করুন 
এেং ননক্চিি করুন শয নরনেংগুনল অপনরেনি ্ষি রনয়নে।

11  উপনরর clamp আলগরা করুন.

12 প্দত্ত মরান অনুযরায়ী অনুভূনমক শকরাণ শসি করনি 
শিনলনস্করাপটিনক ঘন়ির করািঁরার নদনক ঘুনরনয় নদন। উপনরর 
clamp লক করুন।

13 উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক র ুে্যেহরার কনর শকৌনণক মরাননর সটিক 
শসটিং কররা হয়।

14 জনরপকরারী ে্যক্ক্তনক দৃটষ্টর শরখরা (Line of sight) েররাের 
শরক্ঞ্জং রে নদনয় নননদ্ষশ করুন এেং দৃটষ্টনরখরা (Line of Sight 
)েররাের মরাটিনি নেন্ু, Q টিক করুন। (নিত্র 2)

15 শকৌনণক মরান এেং P নেন্ ুপরীক্ষরা করুন, 

16 মরাটিনি একটি শপগ পুিুন।

17 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
খুলুন এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• প্রাম্ব েে        - 1 No.
• শরক্ঞ্জং রে      - 2 Nos.
• শপগ        - 3 Nos.
• হরািুন়ি        - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ       - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলণী 1.7.39 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

উল্লম্ব (Vertical) সকমার্ণর পনরর্মাপ (উচ্চতমা সকমাণ)(Angle of elevation) (Measurement 
of vertical angle (Angle of elevation))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যন্ত্র পনরচমালিমা করুি
• নরন�ং সমারণী করুি
• একঠট উল্লম্ব সকমাণ পনরর্মাপ.

1 শখরালরা এেং ভরানলরা মরাটিনি শপগ িরানলনয় একটি শটেশন A 
করুন।

2 A শি যন্ত্র শসি আপ করুন। (নিত্র 1)

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় (temporary adjustment) স্পিরাদন 
করুন।

4 উচ্চিরার েুদেুদ (altitude bubble) স্তনরর সরানপনক্ষ যন্ত্রটি 
শলনভল করুন (শপ্ি েদুেদু সমরান্তররাল ররাখরার পদনক্ষপগুনল 
অনুসরণ কররা হয়। িনে শপ্ি শলনভল সমরান্তররাল এেং লম্ব 
নরা কনর, উচ্চিরা েুদেুদ আনুন)।

5 ‘P’ শদখরার জন্য শিনলনস্করাপটিনক উপনরর নদনক নননয় যরান।

6 শপ্নির অনুভূনমক িলরািল লক করুন।

7 উল্লম্ব clampস্কক্ক রু িরাইি করুন।.

8  ি্যরাননজন্ট স্কক্ক রু ে্যেহরার কনর। (নিত্র 2) সটিক ভরানে P 
শেদ করুন ।

9 উল্লম্ব শকরাণ +α পনরমরাপ করুন, C শস্কল এেং D শস্কল শেনক 

10 সরাইন সহ নরনেং শরকে্ষ করুন।

11 গ়ি  উল্লম্ব শকরাণ ননন ্ষয় কুরুন ।

12 উপনরর িরাপগুনল অনুসরণ কনর যনন্ত্রর মুখ পনরেি্ষন 
করুন এেং উল্লম্ব শকরাণ পনরমরাপ করুন। 

13 উভয় শিস নরনেংনয়র গ়ি হল ‘A’ শেনক ‘p’ শেনক উচ্চিরার 
শকরাণ (+α)।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• প্রাম্ব েে        - 1 No.
• শরক্ঞ্জং রে       - 2 Nos.

• শপগ        - 5 Nos.
• হরািুন়ি        - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ        - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



144 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলণী 1.7.39

উল্লম্ব সকমাণ পনরর্মাপ নিম্রতমা সকমাি (Angle of depration) (Measurement of vertical 
angle (Angle of depression))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যন্ত্র পনরচমালিমা করুি
• নরন�ং সমারণী করুি
• নবষণ্িতমার একঠট উল্লম্ব সকমাণ পনরর্মাপ করুি

1 শখরালরা এেং ভরানলরা মরাটিনি শপগ িরানলনয় একটি শটেশন 
করুন।

2 A শি যন্ত্র শসি আপ করুন। (নিত্র 1)

6 শপ্নির অনুভূনমক িলরািল লক করুন।

7 উল্লম্ব clampস্কক্ক রু িরাইি করুন।

8 ি্যরাননজন্ট স্কক্ক রু ে্যেহরার কনর Q সটিকভরানে শেদন  
করুন। (নিত্র 2)

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় (temporary adjustment) স্পিরাদন 
করুন।

4 উচ্চিরার েুদেুদ স্তনরর (attitude bubble level) এর 
সরানপনক্ষ যন্ত্রটি level করুন (শপ্ি েুদেুদ সমরান্তররাল ররাখরার 
পদনক্ষপগুনল অনুসরণ কররা হয়। িনে শপ্ি স্তর সমরান্তররাল 
এেং লম্ব নরা কনর, উচ্চিরা েুদেুদ আনুন)।

5 ‘Q’ শদখরার জন্য সররাসনর অনুভূনমক নননির নদনক করুন।

9 উল্লম্ব শকরাণ (−α)পনরমরাপ করুন, C শস্কল এেং D শস্কল 
শেনক ।

10 নিনে (-ve নিনে) নদনয় নরনেং শরকে্ষ করুন। (1 নং শিনেল)

11 গ়ি  উল্লম্ব শকরাণ ননন ্ষয় করুন।

12 উপনরর িরাপগুনল অনুসরণ কনর যনন্ত্রর মুখ পনরেি্ষন 
করুন এেং উল্লম্ব শকরাণ পনরমরাপ করুন।

13 উভয় শিস নরনেংনয়র গ়ি হল ‘A’ শেনক ‘Q’ শেনক ননম্রিরা 
শকরাণ (Angle of depression)(−α)।
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1 মরানির উপর শপগ িরানলনয় পরািঁটি শটেশন P, Q, R, S এেং T 
তিনর করুন এেং P এেং R-এর নপেনন উল্লম্বভরানে রেগুনল 
খরা়িরা করুন। TIG 1 এেং 2)

নবচ্ভ ্যনত সকমার্ণর পনরর্মাপ (Measurement of deflection angle)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• অপমার্রঠটং নিওর্�মালমাইট
• পয ্মর্বক্ণ এবং সমারণী নরন�ং (tabulate readings)
• PQR, QRS এবং RST নবচূ্চনত সকমাণ (deflection angle)পনরর্মাপ করুি।

2 Q শটেশনন যন্ত্রটি টিক করুন.

3 শটেশন Q এর উপর যন্ত্রটি শসি আপ করুন সরািরারন 
অেস্রায় শিনলনস্করাপ শরনখ (পয ্ষনেক্ষনকর েরানম উল্লম্ব েতৃ্ত 
এেং েুদ্কেুদ উপনর রনয়নে)।

4 অনুভূনমক শকরাণ পনরমরাপ 2.2.40 অনশুীলননর 4 শেনক 12 
িরাপ অনুসরণ করুন।

5 শিনলনস্করাপ ট্রানক্জি করুন এেং. শস্কল নরনেং এখনও 
অপনরেনি্ষি েরাকরা ননক্চিি করুন।

6 উপনরর শপ্িটি আলগরা করুন, শিনলনস্করাপটি শটেশন R-এ 
শঘরাররান।

7 উপনরর লি্যরা্পিটি লক করুন এেং উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক রু 
ে্যেহরার কনর সটিক নেভরাজন পরান। 

8 নীনির লি্যরা্পি আলগরা কনর P শক শদখুন।

9 শিনেল 1 এর ননজ ননজ কলরানম সুইং এর নদক নননদ্ষশ কনর 
নরনেং প়ুিন এেং নলখুন।

10 নীনির লি্যরা্পি লক কনর . ননম্ন স্পশ ্ষক স্কক্ক রু নদনয় 
সটিকভরানে P নেভরাজন করুন।

11 উপনরর িরাপ 5 শেনক 8 অনুসরণ করুন।

12 গ়ি মরান হল নেিু্যনি শকরানণর মরান।

13 তদঘ ্ষ্য PQ পনরমরাপ করুন।

14 যন্ত্রটি স্রানরান্তর করুন এেং যন্ত্রটি শটেশননর উপনর স্রাপন 
করুন। Q এেং S এর নপেনন উল্লম্বভরানে রেগুনল পুিুন।

15 উপনরর িরাপ 4 এেং 5 অনুসরণ করুন।

16 উপনরর শপ্িটি আলগরা করুন, শিনলনস্করাপটিনক ঘন়ির 
করািঁরার নদনক শঘরাররান

17 উপনরর িরাপ 7 এেং 8 অনুসরণ করুন।

18 নীনির লি্যরা্পি  আলগরা করুন এেং Q.শক শদখুন ।

19 নীনির লি্যরা্পি লক কনর. ননম্ন স্পশ ্ষক স্কক্ক রু নদনয় Q 
সটিকভরানে নেভরাজন করুন।

20 শিনলনস্করাপ ট্রানক্জি করুন এেং. শস্কল নরনেং এখনও 
অপনরেনি্ষি েরাকরা ননক্চিি করুন।

21 উপনরর শপ্িটি খুলুন, শিলুন, শিনলনস্করাপটি শটেশন S-এর 
নদনক শঘরাররাননরা। 

22 উপনরর িরাপ 7 এেং 8 অনুসরণ করুন।

23 গ়ি মরান হল নেিু্যনি শকরানণর (DEFLECTION ANGLE) মরান।

24 QR এর তদঘ ্ষ্য পনরমরাপ করুন,.

25 একইভরানে শটেশন S শেনক নরনেং ননন এেং নদকগুনল 
পনরমরাপ করুন।

26 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
সররান এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী 1.7.40 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

নবন্ভন্ন পদ্ধনত দ্মারমা সরখমা দীর্ ্মমানয়ত করমা (পদ্ধনত - I) (Prolongation of line by various 
methods (Method - I)) 
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একঠট লমাইি AB সসট করুি
• সরখমা AB দীর্ ্ম করুি
• বন্য ্মত লমাইর্ি দঠুট নবন্ ুC এবং D স্মাপি করুি।

1 একটি শরখরা AB শসি করুন এেং এই লরাইননর শশনে Peg 
স্রাপন করুন।

2 শটেশন এ যন্ত্র শসি আপ করুন। (নিত্র 1)

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় (temporary adjustment) স্পিরাদন 
করুন

4 অনুভূনমক গনি (লি্যরা্পি শপ্ি) fix কররার পর স্পশ ্ষক স্কক্ক রু 
নদনয় ননভু্ষলভরানে 4  শটেশন নেভরাজন করুন ।

5 উল্লম্ব শিনলনস্করাপটি সররান এেং নপন এেং গনি্ষর নেন্যরাসটি 
শদনখ, শরক্ঞ্জং রে সহ সরানভ্ষয়রারনক লরাইনন নননদ্ষশ করুন।

6 সটিকভরানে শরক্ঞ্জং রেনক নেভরাজন করুন এেং C নেন্ ু
টিক কনর, Peg পুিুঁন (fig 2 & 3) ।

7 যন্ত্রটিনক B শি সররান

8 একইভরানে আনরকটি নেন্ ুD টিক করুন। (নিত্র 4)

9 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
সররান এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• প্রাম্ব েে     - 1 No.
• শরক্ঞ্জং রে     - 2 Nos.

• শপগ  - 5 Nos.
• হরািুন়ি  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ  - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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1 একটি শরখরা AB টিক করুন এেং এই লরাইননর শশনে খুটঁি 
খরা়িরা করুন।

2 শটেশন B এর উপর যন্ত্র শসি আপ করুন (নিত্র 1)

নবন্ভন্ন পদ্ধনতর্ত সরখমা দীর্ ্মমানয়ত করমা (পদ্ধনত - III) দবুমার সদর্খ (Double sighting) 
(Prolongation of line by various methods (Method - III) (Double sighting))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ত্রূঠটপূণ ্ম যন্ত্র ব্যবেমার কর্র লমাইি AB দীর্ ্ম করুি
• স্মায়ী সর্ন্বয় ত্রূঠটর কমারর্ণ ত্রূঠট দরূীকরি।
• দীর্ ্ম লমাইর্ি দঠুট নবন্ ুC এবং D স্মাপি করুি।

1 একটি শরখরা AB টিক করুন এেং এই লরাইননর শশনে খুটঁি 
খরা়িরা করুন।

2 শটেশন নে এর উপর যন্ত্র শসি আপ করুন। (নিত্র 1)

নবন্ভন্ন পদ্ধনত দ্মারমা সরখমা দীর্ ্মমানয়ত করমা (পদ্ধনত - II) (Prolongation of line by 
various methods (Method - II))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একঠট লমাইি AB সসট করুি
• ত্রূঠট হ্মাস কর্র লমাইি AB দীর্ ্মমানয়ত করুি ত্রুঠট হ্মাস করুি
• দীর্ ্ম লমাইর্ি দঠুট নবন্ ুC এবং D স্মাপি করুি।

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

4 অনু্কভুনমক িলরািল fix কনর শষ্টশন ‘A” সটিখ্কভরানে নেভরাক্জি 
ষ্পশ ্ষক ষ্ক্র ে্যেহরার কনর।

5 শিনলনস্করাপটি ট্রানক্জি করুন এেং নপন এেং নেনরের 
নেন্যরাসটি শদনখ সরানভ্ষয়রারনক শরক্ঞ্জং রে সহ লরাইনন নননদ্ষশ 
করুন।

8 একইভরানে আনরকটি নেন্ ুD টিক করুন।

9 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
সররান এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।

6 পনয়ন্ট নস ড্রাইনভং শপগ দ্রাররা পনয়ন্ট C মরাটিনি স্রাপন  
করুন।

7 যন্ত্রটিনক C-শি সররান। (নিত্র 2)

4 অনুভূনমক গনি আিকরাননরার পর স্পশ ্ষক স্কক্ক র ুদ্রাররা শটেশন 
A সটিকভরানে নেভরাজন করুন। । 

5 শিনলনস্করাপটি ট্রানক্জি করুন এেং নেন্টুি সনরাক্ত করুন, 
C1 নরাম নদন। (নিত্র 2)

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



149নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অণুশীলিী 1.7.4

7 শিনলনস্করাপ ট্রানক্জি করুন এেং একটি নেন্ ুসনরাক্ত করুন, 
C2 নরাম নদন। (নিত্র 4)

8 C1 C2 পনরমরাপ করুন, C1 C2 এর মরাঝখরানন খুজঁনু, যরা 
প্নয়রাজনীয় নেন্ ুC, AB  শরখরা েররাের। 

9 যন্ত্রটিনক C এ সররান।

6 Face পনরেি্ষন করুন এেং উপনরর পদনক্ষপ 4 অনুসরণ 
করুন। (নিত্র 3)

10 একইভরানে উপনরর িরাপগুনল অনুসরণ কনর আনরকটি 
নেন্ ুD টিক করুন।

11 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
সররান এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।

ব্যব্যমাি সশষ ের্ল সরঞ্ঞ্ং (লমাইনিং ইি) (Ranging when ends intervisible (Lining in))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একঠট লমাইি AB সসট করুি
• যন্ত্র পনরচমালিমা করুি
• লমাইর্ি দঠুট র্্য্যবততী নবন্ ুC এবং D স্মাপি করুি।

1 মরাটিনি যুক্ক্তসগেি তদনঘ ্ষ্যর একটি শরখরা AB শসি করুন 
এেং এই লরাইননর শশনে Peg স্রাপন  করুন।

2 শটেশন এ যন্ত্র শসি আপ করুন। (েুমুর 1 এেং 2)

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

4 অনুভূনমক গনি (লি্যরা্পি শপ্ি) টিক কররার পনর স্পশ ্ষক 
স্কক্ক রু নদনয় ননভু্ষলভরানে শটেশন B নেভরাজন করুন।

5 উল্লম্ব শিনলনস্করাপটি সররান এেং নপন এেং গনি্ষর নেন্যরাসটি 
শদনখ সরানভ্ষয়রারনক শরক্ঞ্জং রে সহ A এেং B লরাইননর এর 
মনি্য নননদ্ষশ করুন।

6 সটিকভরানে শরক্ঞ্জং রেনক নেভরাজন করুন এেং নেন্ ুটিক 
করুন, C নরাম নদন এেং peg দ্রাররা স্রাপন করুন।

7 ইন্সি্করুনমনন্টর শসিআপ পনরেি্ষন নরা কনর, উপনরর িরাপ 
5 অনুসরণ করুন এেং অন্য একটি পনয়ন্ট D টিক করুন। 

8 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
সররান এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন।
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী 1.7.41 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

নিওর্�মালমাইট (একক সর্তল পদ্ধনত) দ্মারমা একঠট অগর্্য (inaccessible)বস্তুর উচ্চতমা 
নিণ ্ময় (Determination of height of an inaccessible object by theodolite (Single 
planemethod))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যন্ত্র পনরচমালিমা করুি
• নরন�ং অিুর্মাি করুি
• নবঞ্্ডিংর্য়র শীর্ষ ্ম ‘Y’ নবন্রু Reduced level বমার করুি করুি।

1 একটি ইন্সি্করুনমন্ট শটেশন ‘O’ একটি শমরািরামুটি শখরালরা 
মরাটিনি ‘Y’ এর নভি্কনি শেনক যুক্ক্তসগেি দরূনবেননে ্ষরািন 
করুন, 

2 ‘O’ এ যন্ত্র শসি আপ করুন

3 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় (temporary)স্পিরাদন করুন।

4 উল্লম্ব ভরানন ্ষয়রার 0-0 শসি করুন।

5 শিনলনস্করাপটি প্দত্ত BM-এ উল্লম্বভরানে ররাখরা Levelling Stuff 
এর কমমীনদর নদনক নননদ্ষশ করুন (উচ্চিরা েুদেুদ পরীক্ষরা 
করুন)। 

6 উভয় শপ্ি লিরা্পি করুন এেং Levelling stuff শেদ করুন.

7 Stuff  নরনেং (এস) পয ্ষনেক্ষণ করুন এেং শিনেনল এটি 
নলখুন।

8 নীনির লি্যরা্পিটি আলগরা করুন ‘শিনলনস্করাপটিনক Y এর 
নদনক ঘুনরনয় নদন

9 শলরায়রার লি্যরা্পি লক করুন, উল্লম্ব েতৃ্ত লি্যরাম্্পিং স্কক্ক র ুিরাইি 
করুন। (আকরার 1)

10 শিনলনস্করাপটি ননম্নমুখী করুন এেং একটি Peg স্রাপন কনর 
মরাটিনি একটি নেন্ ু‘P’ সনরাক্ত করুন। 

11 শটেশন ‘O’ এেং P (d) এর মনি্য দরূবে পনরমরাপ করুন এেং 
শরকে্ষ করুন।

12 ‘P’ শটেশনন যন্ত্র শসি আপ করুন।

13 অনুশীলননর 3 শেনক 6 িরাপ অনুসরণ করুন

14 টেরাি নরনেং (S2) পয ্ষনেক্ষণ করুন এেং এটি শিনেনল 
নলখুন।

15 Y নেন্রু Reduced level, H.I পদ্ধনিনি ননন ্ষয় করুন (Fig 
2,3,4)

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• প্রাম্ব েে      - 1 No.
• শলনভনলং টেরাি    - 1 No.
• পনরমরাপ শিপ     - 1 No.

• শপগ      - 2 Nos.
• হরািুন়ি      - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ      - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী 1.7.42 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

নিওর্�মালমাইট এবং সটপ/সচইি ব্যবেমার কর্র ট্মা্ভমানস ্মং (closed ও open) (ওর্পি 
ট্মা্ভমাস ্ম ন্ভন্ন সকমাণ) (Traversing (closed & open) using Theodolite & tape/chain 
(Open traverse different angle)) 
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ট্্যমা্ভমার্স ্মর জি্য সটেশি ততনর করুি
• নবচূ্চনত (Deflection)সকমাণ পনরর্মাপ
• একঠট উপযুক্ত সকের্ল ট্্যমা্ভমাস ্ম লেট করুি।

1 জনরপ কররা এলরাকরা প্রােনমক ননরীক্ষন (Reconnaissance)

2 শক্ষনত্রর অেস্রা অনুযরায়ী শটেশন ননে ্ষরািন করুন.

3 শটেশন নিননেি করুন।

4 শটেশনগুনলর কমপনক্ষ নিনটি স্রায়ী শরিরানরন্স পনয়ন্ট 
ননন।

5 প্রারনভিক শটেশনন  (িররা যরাক A)যন্ত্রটি শসি আপ করুন, 
‘A’ েলুন। (আকরার 1)

6 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

7 শরখরা AB এর শিৌম্বক শমনরনেয়রান নেওনেরালরাইি ে্যেহরার কনর 
পনরমরাপ করুন যনদ শিৌম্বক ক্পিরাস সরানে লরাগরাননরা েরানক 
(অন্যেরায় নপ্জম্যরাটিক ক্পিরাস ে্যেহরার করুন)।

8 স্রানরান্তর করুন এেং শটেশন ‘B’ এ যন্ত্র শসি আপ করুন।

9 ভরানন ্ষয়রার শস্কল A, 0-0 শসি করুন।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• প্রাম্ব েে      - 1 No.
• শরক্ঞ্জং রে     - 2 Nos.
• শপগ      - 5 Nos.
• হরািুন়ি      - 1 No.
• পনরমরাপ শিপ     - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ      - 1 No.
• শপনরক      - 1 No.
• শপইন্ট      - 1 No.
• ব্রাশ       - 1 No.
• A2 শীি      - 1 No.

10 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

11 নীনির লি্যরা্পি আলগরা; শিনলনস্করাপটি শটেশন A এর নদনক 
নননয় যরান।

12 নীনির লি্যরা্পি শক্ত করুন এেং নীনির স্পশ ্ষক স্কক্ক র ুে্যেহরার 
কনর শটেশনটিনক টিক শেদ করুন৷ 

13 শিনলনস্করাপটি ট্রানক্জি করুন।.

14 উপনরর লি্যরা্পি আলগরা করুন শিনলনস্করাপটি সরামননর 
শটেশন ‘C’ শদখরার জন্য ঘন়ির করািঁরার নদনক েরা নেপরীি 
নদনক ঘুররাননরা হয়।

15 অনুভূনমক শকরাণটি পয ্ষনেক্ষণ করুন এেং নেিু্যনির নদক 
নননদ্ষশ কনর শকরাণটি শরকে্ষ করুন। (যনদ নেিু্যনি শকরাণটি 
েরাননদনক হয়, িনে পনরমরাপ কররা শকরানই প্কৃি শকরান , 
যনদ নেিু্যনি শকরাণটি েরাম নদনক হয়, 360° এেং পয ্ষনেক্ষণ 
শকরানণর মনি্য পরাে ্ষক্য প্কৃি মরান শদয়)।

16 শপ্ি আলগরা করুন।.

17 যনন্ত্রর Faceপনরেি্ষন করুন।

18 উপনরর িরাপ 9 শেনক 14 অনুসরণ করুন।

19 পনরমরাপ শিপ ে্যেহরার কনর অনুভূনমক দরূবে AB পনরমরাপ 
করুন।

20 যন্ত্রটিনক পরেিমী শটেশন ‘C’-এ স্রানরান্তর করুন।

21 ভরানন ্ষয়রার শস্কল A, 0-0 শসি করুন।

22 ‘C’ এ যন্ত্রটি শসি আপ করুন এেং সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় 
স্পিরাদন করুন৷ 

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম (নবর্ক্প সকমাণ) (Closed traverse (Deflection angle))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ট্্যমা্ভমার্স ্মর নবচ্ভ ্যনত সকমাণগুনল পয ্মর্বক্ণ করুি
• (নবচূ্চনত সকমাণ পরীক্মা করুি (Closed ট্মা্ভমাস ্ম (নবচূ্চনত সকমাি)
• বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম লেট.

1 িরারটি শটেশন স্রাপন করুন, েলুন A, B, C এেং D (ঘন়ির 
করািঁরার নদনক ), একটি শখরালরা ও ন্যরায্য মরাটিনি pegিরানলনয়।

2 শটেশনগুনলর কমপনক্ষ নিনটি স্রায়ী  শরিরানরন্স 
পনয়ন্ট ননন।

3 শটেশন ‘B’ এ যন্ত্র শসি আপ করুন। (আকরার 1)

23 নীনির লি্যরা্পি আলগরা করুন; শিনলনস্করাপনক শটেশন ‘B’ 
এর নদনক নননয় যরান।

24 ট্্যরাভরাস ্ষ শশে করনি উপনরর িরাপগুনল অনুসরণ কনর 
এনগনয় যরান।

25 ট্রাভরাস ্ষ শিক কররার জন্য শেশ কনয়কটি শেনক একটি নেনশষ্ট 
েসূ্তর cut off এেং নেয়রানরংগুনলও শনরাি কররা হয়। নেশদ শয 
শকরাননরা পদ্ধনি দ্রাররা সনরাক্ত করনি পরানরন.

26 একটি উপযুক্ত শস্কনল ট্্যরাভরাস ্ষ প্ি করুন।

ওর্পি ট্মা্ভমাস ্ম (�মািনদর্ক সরমাসনর সকমাণ বমা সকমাণ) (Open traverse (Direct angles 
or angles to the right))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ট্মা্ভমার্স ্মর সরমাসনর সকমাণগুনল পনরর্মাপ করুি
• ট্মা্ভমাস ্ম পরীক্মা করুি
• সখমালমা ট্মা্ভমাস ্ম ABCDEF লেট করুি।

1 জনরপ কররা এলরাকরা প্রােনমক ননরীক্ষন  (Recognise) 

2 শক্ষনত্রর অেস্রা অনুযরায়ী শটেশন ননে ্ষরািন করুন.

3 শটেশন নিননেি করুন। 

4 শটেশনগুনলর অন্তি নিনটি স্রায়ী শরিরানরন্স পনয়ন্ট ননন। 
(আকরার 1)

5 প্রারনভিক শটেশনন A যন্ত্রটি শসি আপ করুন, ।

6 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় (Temporary adjustment)স্পিরাদন 
করুন।

7 নেওনেরালরাইি ে্যেহরার কনর AB শরখরার শিৌম্বকীয় শমনরনেয়রান 
পনরমরাপ করুন, শিৌম্বক ক্পিরাস  লরাগরাননরা েরানক (অন্যেরায় 
নপ্জম্যরাটিক ক্পিরাস ে্যেহরার করুন)।

8 স্রানরান্তর করুন এেং শটেশন ‘B’ এ যন্ত্র শসি আপ করুন।

9 ভরানন ্ষয়রার শস্কল A, 0-0 শসি করুন।

10 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

11 নীনির লি্যরা্পি আলগরা; শিনলনস্করাপটি শটেশন A এর নদনক 
নননয় যরান।

12 নীনির লি্যরা্পি িরাইি করুন এেং নীনির স্পশ ্ষক স্কক্ক রু 
ে্যেহরার কনর শটেশনটিনক টিক শেদ করুন৷ 

13 উপনরর লি্যরা্পি আলগরা; শিনলনস্করাপটি সরামননর শটেশন ‘নস’ 
শদখরার জন্য ঘন়ির করািঁরার নদনক ঘুররাননরা হয়। 

14 অনুভূনমক শকরাণ পয ্ষনেক্ষণ করুন এেং শকরাণ শরকে্ষ 
করুন।

15 উপনরর যেরাযে পদনক্ষপগুনল অনুসরণ কনর একটি face 
right readingপয ্ষনেক্ষণ করুন।

16 িনররায়রাে্ষ শটেশন ‘C’ এ যন্ত্র শসি আপ করুন।

17 িরাপ 9 শেনক 15 অনুসরণ করুন।

18 একইভরানে আরও এনগনয় যরান এেং ট্রাভরাস ্ষ শশে করুন।

19 ট্্যরাভরাস ্ষ শিক কররার জন্য নেনভন্ন শটেশন শেনক একটি নেনশষ্ট 
েস্তুর Cut off Oলরাইন এেং নেয়রানরংগুনলও শনরাি কররা হয়। 
নেশদ শয শকরাননরা পদ্ধনি দ্রাররা সনরাক্ত করনি পরানরন.

20 একটি উপযুক্ত শস্কনল ট্্যরাভরাস ্ষ প্ি করুন।
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4 ভরানন ্ষয়রার শস্কল A, 0-0 শসি করুন।

5 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

6 নীনির লি্যরা্পি আলগরা ; শিনলনস্করাপটি শটেশন A এর 
নঅ্কভমুনখ করুন ।

7 নীনির লি্যরা্পি শক্ত করুন এেং নীনির স্পশ ্ষক স্কক্ক রু 
ে্যেহরার কনর শটেশনটিনক সিীক শেদ করুন৷

8 শিনলনস্করাপ ট্রানক্জি করুন।.

9 উপনরর লি্যরা্পি করুন।আলগরা; শিনলনস্করাপটি সরামননর 
শটেশন ‘C’ শদখরার জন্য ঘন়ির করািঁরার নদনক ঘুররাননরা হয়।

10 অনুভূনমক শকরাণটি পয ্ষনেক্ষণ করুন এেং নেিু্যনির 
(deflection) নদক নননদ্ষশক শকরাণটি শরকে্ষ করুন (েরান 
নদনক নেিু্যনি )।

11 শপ্ি আলগরা করুন।.

12 যনন্ত্রর face পনরেি্ষন করুন।

13 উপনরর িরাপ 4 শেনক 11 অনুসরণ করুন।

14 পনরমরাপ শিপ ে্যেহরার কনর অনুভূনমক দরূবে AB পনরমরাপ 
করুন।

15 যন্ত্রটিনক পরেিমী শটেশন ‘C’-এ স্রানরান্তর করুন।

16 ‘C’ এ যন্ত্রটি শসি আপ করুন এেং সমস্ত অস্রায়ী 
সমন্বয় স্পিরাদন করুন৷

17 লু প  ট্ রা ভ রা স ্ষ স ্পিূ ণ ্ষ ক র রা র  জ ন ্য উ প যু ক্ত 
পদনক্ষপগুনল অনুসরণ করুন।(cut off লরাইন BD 
এেংনটেশন c এেং A শেনক শয শকরান ননকিিম েসূ্তর 
শিৌম্বকীয় নেয়রানরং গুনল শনরাি করুন। )

18 নেিু্যনি শকরানণর েীজগনণিীয় শযরাগিল পরীক্ষরা করুন।

19 প্নিটি শকরানণ সংনশরািন প্নয়রাগ করুন যনদ ত্রূটি যকু্ক্তসগেি 
েরা অনুনমরানদি হয়। 

20 একটি উপযুক্ত শস্কনল ট্্যরাভরাস ্ষ প্ি করুন।

বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম (অ্ভ্যন্তরীণ সকমাণ) (Closed traverse (Interior angles))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ট্মা্ভমার্স ্মর অ্ভ্যন্তরীণ সকমাণগুনল পনরর্মাপ করুি
• ট্মা্ভমাস ্ম পরীক্মা করুি
• েলমােল ত্ভলিমা করুি।

1 সুনননদ্ষষ্টভরানে শটেশন স্রানরান্তর করুন A, B, C এেং D 
অনুশীলনী 2.2.45 েন্ধ ট্রাভরানস ্ষ প্নিটঠিি নেিু্যনি শকরাণ)।

2 প্নিটঠিি শরেম ওয়রানক্ষর (frame work) নদকগুনল 
পরীক্ষরা করুন।

3 শটেশন ‘A’ এ যন্ত্র শসি আপ করুন। (আকরার 1)

4 ভরানন ্ষয়রার শস্কল A, 0-0 শসি করুন।

5 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

6 নেওনেরালরাইি ে্যেহরার কনর শরখরা AB এর শিৌম্বক 
শমনরনেয়রান পনরমরাপ করুন যনদ শিৌম্বক ক্পিরাস সরানে 
লরাগরাননরা েরানক (অন্যেরায় নপ্জম্যরাটিক ক্পিরাস ে্যেহরার 
করুন)।

7 নীনির লি্যরা্পি আলগরা করুন। ; শিনলনস্করাপটিনক 
শটেশন ‘D’ এর নদনক নননদ্ষশ করুন।

8 ননম্ন লি্যরা্পিনক িরাইি করুন এেং নীনির স্পশ ্ষক স্কক্ক র ু
ে্যেহরার কনর শটেশনটিনক টিক শেদ করুন। 

9 উপনরর লি্যরা্পি আলগরা করুন।; শিনলনস্করাপটি সরামননর 
শটেশন ‘B’ শদখরার জন্য ঘন়ির করািঁরার নদনক ঘুররাননরা হয়। 

10 অনুভূনমক শকরাণ পয ্ষনেক্ষণ করুন।

11 শপ্ি আলগরা করুন।.

12 উপনরর িরাপগুনল অনুসরণ কনর সটিকভরানে মুখ প়িরা 
পয ্ষনেক্ষণ করুন।

13 যন্ত্রটিনক পরেিমী শটেশনগুনলনি স্রানরান্তর করুন 
এেং অনুভূনমক শকরাণগুনল পয ্ষনেক্ষণ করুন৷ 

14 পরেিমী শটেশন ‘C’-এর যন্ত্র স্রানরান্তর করুন।

15 ‘C’ এ যন্ত্রটি শসি আপ করুন এেং সমস্ত অস্রায়ী 
সমন্বয় স্পিরাদন করুন৷ 

16 নীনির লি্যরা্পি আলগরা করুন।; শিনলনস্করাপনক শটেশন ‘B’ 
এর নদনক নননয় যরান।

17 উপনরর েরািরা আলগরা; দরূেীনটি সরামননর শটেশন ‘D’ শদখরার 
জন্য ঘন়ির করািঁরার নদনক ঘুররাননরা হয়।

18 লুপ ট্রাভরাস ্ষ স্ূপিণ ্ষ করনি উপনরর িরাপগুনল অনুসরণ 
করুন।

19 একটি উপযুক্ত শস্কনল ট্্যরাভরাস ্ষ প্ি করুন।

20 দুটি পদ্ধনির িলরািল িুলনরা করুন। (এই অণুশীলনীর 
সরানে শলিরাজে ট্রাভরাস ্ষ অণুশীলনীর সরানে িুলনরা করুন 
(নেচূ্চনি শকরাণ)
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8 উপনরর লি্যরা্পি শক্ত করুন। ‘C’ টিক শেদ করুন এেং 
অনুভূনমক শকরাণটি পয ্ষনেক্ষণ করুন।

9 উপনরর যেরাযে পদনক্ষপগুনল অনসুরণ কনর একটি র্কঅছে 
FACE RIGHT প়িরা পয ্ষনেক্ষণ করুন। 

বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম (অন্ত্ভ্ভ ্মক্ত সকমাণ)(Included angle) (Closed traverse (Included angles))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• অন্ত্ভ্ভ ্মক্ত সকমাণগুনল পনরর্মাপ করুি
• ট্্যমা্ভমার্স ্ম ্ভমারসমার্্য বজমায় রমাখুি (balance traverse)
• স্মািমাঙ্ক ব্যবেমার কর্র বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম লেট করমা।

1 ওনপন ট্রাভরাস ্ষ (নেনক্ষপ শকরাণ) ে্যরায়রানমর 1 শেনক 7 িরাপ 
অনুসরণ করুন।

2 নশিি করুন এেং ‘A’ শটেশনন যন্ত্র শসি আপ করুন। 
(আকরার 1)

3 ভরানন ্ষয়রার শস্কল A, 0-0 শসি করুন।

4 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় সঞ্রাল করুন।

5 নীনির লি্যরা্পি আলগরা করুন।; দরূেীনটিনক শশে ে্যরাক 
সরাইি শটেশন Dএর নদনক নননয় যরান। (নিত্র 2)

6 ননম্ন লি্যরা্পি িরাইি করুন।দরূেীনটি সরামননর শটেশন ‘C’ 
শদখরার জন্য ঘুনরনয় শদওয়রা হয়।

7 উপনরর লি্যরা্পি আলগরা করুন। ; দূরেীনটি সরামননর 
শটেশন ‘C’ শদখরার জন্য ঘুনরনয় শদওয়রা হয়। (নিত্র 3)

10 অনভূুনমক শকরাণ পনরমরাপ করুন দুই Face অেসরারনভশনন 
প্নিটি শটেশনন পয ্ষনেক্ষণ। 

11 েরাহুর তদঘ ্ষ্য পনরমরাপ করুন। 

12  এইভরানে ট্রাভরাস ্ষ শশে করনি এনগনয় যরান। fig 4 শেনক 6) 

13 ত্রূটি েরাকনল ট্্যরাভরানস ্ষর ভরারসরাম্য েজরায় ররাখুন।

14 স্রানরাঙ্ক ে্যেহরার কনর ট্্যরাভরাস ্ষ প্ি করুন। 

15 প্ি কররার সময় ট্্যরাভরাস ্ষ েন্ধ করনি ে্যে ্ষ হনল গ্রানিকভরানে 
ট্্যরাভরানস ্ষর ভরারসরাম্য েজরায় ররাখুন। (অন্তভু্ষক্ত শকরাণ দ্রাররা 
ট্্যরাভরাস ্ষ প্ি কররা শযনি পরানর এেং ভরারসরাম্য পদ্ধনির িুলনরা 
কররার জন্য গ্রানিকভরানে ভরারসরাম্য তিনর কররা শযনি পরানর)।
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বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম ব্যমার্লঞ্্সিং (Balancing closed traverse)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• অন্ত্ভ্ভ ্মক্ত সকমাণগুনল পনরর্মাপ করুি
• ট্্যমা্ভমার্স ্ম ্ভমারসমার্্য বজমায় রমাখুি
• স্মািমাঙ্ক ব্যবেমার কর্র লেট বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম
• স্মািমাঙ্ক পদ্ধনত দ্মারমা এলমাকমা খুঁজিু।

1 ওনপন ট্রাভরাস ্ষ ে্যরায়রানমর 1 শেনক 7 িরাপ অনুসরণ করুন 
(নেচূ্চনি শকরাণ)

2 নশিি করুন এেং ‘A’ শটেশনন যন্ত্র শসি আপ করুন। fig 1)

3 ভরানন ্ষয়রার শস্কল A, 0-0 শসি করুন।

4 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন করুন।

5 নীনির লি্যরা্পি আলগরা করুন।; দরূেীনটিনক শশে ে্যরাক 
সরাইি শটেশননর নদনক নননয় যরান। 

6 ননম্ন লি্যরা্পি শক্ত করুন এেং নীনির স্পশ ্ষক স্কক্ক রু ে্যেহরার 
কনর শটেশনটিনক টিক শেদন করুন। 

7 উপনরর লি্যরা্পি আলগরা করুন।; দরূেীনটি সরামননর শটেশন 
‘C’ শদখরার জন্য ঘনুরনয় শদওয়রা হয়। 

8 উপনরর লি্যরা্পি শক্ত করুন। টিক ‘C’ নদ্খক্ণ্ডি করুন এেং 
অনুভূনমক শকরাণটি পয ্ষনেক্ষণ করুন।

9 যেরাযে উপনরর িরাপগুনল অনুসরণ কনর  face right মরাপ 
পরুন।

10 প্নিটি শটেশনন উভয় face পয ্ষনেক্ষণ দ্রাররা অনুভূনমক 
শকরাণ পনরমরাপ করুন। 

11 েরাহুর  তদঘ ্ষ্য পনরমরাপ করুন।

12 এইভরানে ট্রাভরাস ্ষ শশে করনি এনগনয় যরান।

13 নেশদগুনল শয শকরানও পদ্ধনিনিও কররা হনি পরানর 
(নেশদগুনল একটি নেন্ু শেনক অিনসটিং , শকরাণ েরা 
নেয়রানরংনয়র মরাি্যনম সনরাক্ত কররা শযনি পরানর। প্নয়রাজনন 
পেৃকভরানে নেেরণ শরকে্ষ করুন)।

14 ট্রাভরাস ্ষ গণনরা করুন।.

15 ত্রূটি নেদ্যমরান েরাকনল ট্্যরাভরানস ্ষর ভরারসরাম্য েজরায় ররাখুন।

16 স্রানরাঙ্ক ে্যেহরার কনর ট্্যরাভরাস ্ষ প্ি করুন।

17 প্ি কররার সময় ট্রাভরাস ্ষ close নরা হনল ট্্যরাভরাস ্ষনক 
গ্রানিকরানল ে্যরানলন্স করুন। 

18 স্রানরাঙ্ক পদ্ধনি দ্রাররা ট্রাভরানস ্ষর শক্ষত্রিল ননণ ্ষয় কর।© N
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী 1.7.43 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

অিু্ূভনর্ক সকমাণ এবং সরখমার bearing পনরর্মাপ (Measurement of horizontal angle 
and bearing of line)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একঠট সরখমা AB এর bearing খুঁজিু

পদ্ধনি (PROCEDURE)
AB শরখরার bearing ননণ ্ষয় কর

1 A এর উপনর যন্ত্রটি শসি আপ করুন এেং এটিনক 
সটিকভরানে সমিল করুন। ( আকরার 1)

2 ভরানন ্ষয়রার A শক অনুভূনমক েিৃ্কনির শনূন্য শসি করুন

3 শিৌম্বকীয় নননেল শেন়ি নদন এেং নীনির লি্যরা্পিটি আলগরা 
করুন।

4 শিৌম্বকীয় সুই স্বরাভরানেক অেস্রানন নরা আসরা পয ্ষন্ত অনুভূনমক 
সমিনল যন্ত্রটিনক শঘরাররান

5 ট্ি ক্পিরানস শেরাি শস্কনলর শনূ্য করুন।

6 শলরায়রার লি্যরা্পিনক িরাইি করুন এেং সটিক শমলরাননরার জন্য 
এর স্পশ ্ষক স্কক্ক র ুে্যেহরার করুন

7 দৃটষ্টর শরখরাটি (line of sight) শিৌম্বক শমনরনেয়রাননর 
সমরান্তররাল এেং ভরানন ্ষয়রার A শনূ্য আনে

8 উপনরর লি্যরা্পিটি আলগরা করুন, শিনলনস্করাপটি ঘুনরনয় 
শদখুন এেং B েসূ্তটিনক শদখুন

9 উপনরর স্পশ ্ষক স্কক্ক র ুে্যেহরার কনর B শক শেদ করুন

10 অনুভূনমক েিৃ্কনি উভয় ভরানন ্ষয়রার প়ুিন

11 দটুি ভরানন ্ষয়রার নরনেংনয়র গ়ি AB শরখরাটির শিৌম্বকীয় নেয়রানরং 
শদয়।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি    - 1 No.
• ট্ি ক্পিরাস    - 1 No.
• প্রাম্ব েে      - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ      - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী 1.7.44 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

নবয়মানরং সকমাণ এবং তদর্ ্ম্য সির্ক স্মািমাঙ্ক (co-ordinate)গণিমা (Computation of Co-
ordinate from the bearing angle and length)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সর্স্যমা সর্মা্যমার্ির জি্য কী কী নিয়র্ ব্যবেমার করমা েয়
• সর্মা্যমার্ির পদ্ধনত

সমরািরাননর ননয়ম (নিত্র 1)

l = শরখরার তদঘ ্ষ্য: θ হল এর reduced bearing

1)  ল্যটিটিউে = L cos θ

নেপরারিরার = l পরাপ θ

149

Construction   Exercise 1.7.44
Surveyor - Theodolite

Computation of  Co-ordinate from the bearing  angle and length
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• what are the rules used to solve the problem
• method of solving

Departure of AB = The difference between the east co -
ordinates of AB.

 = 315.60 - 640.75

 = - 325.15

 tan θ = 
latitude

departure
 = 340.53

325.15
 = 0.9548

θ  = 43° 41’

The latitude is positive (+) and the departure is negative
(-) the line AB lies in the IV th quadrant (NW)

Reduced bearing of AB = N 43° 41’ W

In whole circle bearing of AB = 360° - 43° 41’ = 316° 19’

Length of line AB = 2(D)2(L) 

   =  2(325.15)   2(340.53) +

   = 470.83 m

check: length of AB = latitude of AB x Sec  θ

      = 340.53 x sec 43° 41’

       = 470.88 m

Rules for solving  (Fig 1)

l = length of line: θ is its reduced bearing

1) Latitude = L cos θ

departure = l sin θ

2) tan θ  = 
Latitude

departure

3) ( a) l = 2)(departure2(latitude) 

   (b) l = latitude x sec  θ

   (c) l   =  departure x cosec  θ

Example: The co-ordinates of two points A and B are as
given

Find the length and bearing of AB

Solution:

l = length of AB

ø = reduced bearing of AB

Latitude of AB = The difference between the north co -
ordinates of AB.

         = 840.78 -500.25

         = 340.53

Point co ordinates
Northing Easting

A 500.25 640.75

B 840.78 315.60

(b) l = ল্যটিটিউে x শসনকন্ড θ

(c) l = Departure x cosec θ

উদরাহরণ: A এেং B দুটি নেন্রু শকরা-অনে্ষননি শদওয়রা হনয়নে

AB এর তদঘ ্ষ্য ও ভরারেহন ননণ ্ষয় কর

নবন্ু সর্ন্বয়

A
িনি ্মং ইনটেং
500.25 640.75

B 840.78 315.60

সমরািরান:

l = AB এর তদঘ ্ষ্য

ø = AB এর reduced bearing

AB এর অক্ষরাংশ = AB এর উত্তর শকরা-অনে্ষনননির  
স্রানরাঙ্ক মনি্য পরাে ্ষক্য।

   = 840.78 -500.25

   = 340.53

AB এর Dper ture= AB এর পূে ্ষ শকরা-অনে্ষনননির 
(স্রানরাঙ্কর) মনি্য পরাে ্ষক্য। 

= 315.60 - 640.75

=- 325.15

149

Construction   Exercise 1.7.44
Surveyor - Theodolite

Computation of  Co-ordinate from the bearing  angle and length
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• what are the rules used to solve the problem
• method of solving

Departure of AB = The difference between the east co -
ordinates of AB.

 = 315.60 - 640.75

 = - 325.15

 tan θ = 
latitude

departure
 = 340.53

325.15
 = 0.9548

θ  = 43° 41’
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(-) the line AB lies in the IV th quadrant (NW)

Reduced bearing of AB = N 43° 41’ W

In whole circle bearing of AB = 360° - 43° 41’ = 316° 19’

Length of line AB = 2(D)2(L) 

   =  2(325.15)   2(340.53) +

   = 470.83 m

check: length of AB = latitude of AB x Sec  θ

      = 340.53 x sec 43° 41’

       = 470.88 m

Rules for solving  (Fig 1)

l = length of line: θ is its reduced bearing

1) Latitude = L cos θ

departure = l sin θ

2) tan θ  = 
Latitude

departure

3) ( a) l = 2)(departure2(latitude) 

   (b) l = latitude x sec  θ

   (c) l   =  departure x cosec  θ

Example: The co-ordinates of two points A and B are as
given

Find the length and bearing of AB

Solution:

l = length of AB

ø = reduced bearing of AB

Latitude of AB = The difference between the north co -
ordinates of AB.

         = 840.78 -500.25

         = 340.53

Point co ordinates
Northing Easting

A 500.25 640.75

B 840.78 315.60

                     θ = 43° 41’

ল্যটিটিউে িনরাত্মক (+) এেং নেপরারিরার  ঋণরাত্মক (-) AB 
শরখরাটি IV িম Square (NW)

AB = N 43° 41’ W এর reduced নেয়রানরং

AB এর W.C.B = 360° - 43° 41’ = 316° 19’ 
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Construction   Exercise 1.7.44
Surveyor - Theodolite

Computation of  Co-ordinate from the bearing  angle and length
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• what are the rules used to solve the problem
• method of solving

Departure of AB = The difference between the east co -
ordinates of AB.

 = 315.60 - 640.75

 = - 325.15

 tan θ = 
latitude

departure
 = 340.53

325.15
 = 0.9548

θ  = 43° 41’

The latitude is positive (+) and the departure is negative
(-) the line AB lies in the IV th quadrant (NW)

Reduced bearing of AB = N 43° 41’ W

In whole circle bearing of AB = 360° - 43° 41’ = 316° 19’

Length of line AB = 2(D)2(L) 

   =  2(325.15)   2(340.53) +

   = 470.83 m

check: length of AB = latitude of AB x Sec  θ

      = 340.53 x sec 43° 41’

       = 470.88 m

Rules for solving  (Fig 1)

l = length of line: θ is its reduced bearing

1) Latitude = L cos θ

departure = l sin θ

2) tan θ  = 
Latitude

departure

3) ( a) l = 2)(departure2(latitude) 

   (b) l = latitude x sec  θ

   (c) l   =  departure x cosec  θ

Example: The co-ordinates of two points A and B are as
given

Find the length and bearing of AB

Solution:

l = length of AB

ø = reduced bearing of AB

Latitude of AB = The difference between the north co -
ordinates of AB.

         = 840.78 -500.25

         = 340.53

Point co ordinates
Northing Easting

A 500.25 640.75

B 840.78 315.60

পরীক্মা করুি: AB এর তদঘ ্ষ্য = AB এর Latitude  X Sec θ  

   = 340.53 x Sec 43° 41’

   = 470.88 নম
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী 1.7.45 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

gales traverse সটনবল প্রস্তুনত (Preparation of gales traverse table)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• gales traverse সটনবল প্রস্তুনত

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 সমস্ত অন্তভু্ষক্ত শকরাণ শযরাগ করুন।

2 সমনকরানণর সমরান সংনশরািন কররা শকরানণর সমটষ্ট পরীক্ষরা 
করুন।

3 এর পয ্ষনেনক্ষি নেয়রানরংনয়র সমরান প্েম লরাইননর 
নেয়রানরং গণনরা করুন।

4 R.B-শি W.C নেয়রানরং সংনশরািন করুন এেং Quadrants 
ননি ্ষরারণ করুন।

5 পনরনিি তদঘ ্ষ্য শেনক, শরখরার R.B গণনরা করুন এেং িরানদর 
Latitude    এেং Dperture খুনঁজ শের করুন। 

6 সমস্ত northing ও southing শযরাগ করুন.

7 দুটি ররানশর মনি্য পরাে ্ষক্য ননণ ্ষয় কর।

8 একইভরানে সমস্ত east ingএেং west ing সমস্ত 
পক্চিমরাংনশর শযরাগিনলর মনি্য পরাে ্ষক্য ননি ্ষরারণ 
করুন।

9 northing এর শযরাগিল southingএর শযরাগিনলর সমরান 
হনে এেং easting এর শযরাগিল westing এর শযরাগিনলর 
সমরান হনে।

10 প্নি্যক ল রাইননর conc i cu t i ve  স্ রান রাঙ্ক শেনক 
independent স্রানরাঙ্ক েরার করুন। িরানদর মরান িনরাত্মক 
(positive) হনে l সমগ্ ট্রাভরাস ্ষ Quadrant(NE) মনি্য 
অেস্রান করনে ।
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160 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অণুশীলিী 1.7.45
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী1.7.46 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

সকমা-অন�্মর্িট ব্যবেমার কর্র এলমাকমার গণিমা (সগলস ট্মা্ভমাস ্ম) (Computation of area 
using co-ordinates (Gales traverse))
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ট্মা্ভমার্স ্মর সর্মানতি ত্রূঠট গণিমা করুি
• আর্পনক্ক সর্মানতি ত্রূঠট খুঁজিু ।
• সক্র্রের সক্রেেল নিণ ্ময় করুি

সক্রেের্লর গণিমা (নচরে 1)

152

Construction             Exercise 1.7.46
Surveyor - Theodolite

Computation of  area using co-ordinates (Gales traverse)
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• calculate the closing error of traverse
• find the relative closing error
• find the area of field

Calculation of Area (Fig 1)
Relative closing error = 

815.20
Error CI

Perimeter
Error Closing



        =  0.12m
815.2

106.5
=

Area  = 1/2 { (105 x 341.21) - (280.123 x 305) +

       + [(280 .123 x 232.12) - (341.21 x 288.45)] +

       + [(288.45 x 71.45) - (232.12 x 142.12)] +

        +[(142.12 x 203.55) - (71.45 x 59.540)] +

        +[(59.540 x 305) - (203.55 x105)]

        = 1/2 [49610 +32056 +12334 +24650 +3213)

= 60331.5 m2

Relative closing Error: (Fig 2)

Closing error =   20.71)(20.71 

আর্পনক্ক সর্মানতি ত্রূঠট (CLOSING ERROR)(নচরে 
2)

152

Construction             Exercise 1.7.46
Surveyor - Theodolite

Computation of  area using co-ordinates (Gales traverse)
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• calculate the closing error of traverse
• find the relative closing error
• find the area of field

Calculation of Area (Fig 1)
Relative closing error = 

815.20
Error CI

Perimeter
Error Closing



        =  0.12m
815.2

106.5
=

Area  = 1/2 { (105 x 341.21) - (280.123 x 305) +

       + [(280 .123 x 232.12) - (341.21 x 288.45)] +

       + [(288.45 x 71.45) - (232.12 x 142.12)] +

        +[(142.12 x 203.55) - (71.45 x 59.540)] +

        +[(59.540 x 305) - (203.55 x105)]

        = 1/2 [49610 +32056 +12334 +24650 +3213)

= 60331.5 m2

Relative closing Error: (Fig 2)

Closing error =   20.71)(20.71 

152

Construction             Exercise 1.7.46
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Computation of  area using co-ordinates (Gales traverse)
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• calculate the closing error of traverse
• find the relative closing error
• find the area of field

Calculation of Area (Fig 1)
Relative closing error = 

815.20
Error CI
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Error Closing



        =  0.12m
815.2
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=
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       + [(280 .123 x 232.12) - (341.21 x 288.45)] +

       + [(288.45 x 71.45) - (232.12 x 142.12)] +

        +[(142.12 x 203.55) - (71.45 x 59.540)] +

        +[(59.540 x 305) - (203.55 x105)]

        = 1/2 [49610 +32056 +12334 +24650 +3213)

= 60331.5 m2

Relative closing Error: (Fig 2)

Closing error =   20.71)(20.71 
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162 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অণুশীলিী1.7.46
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85.395

158.350

-

-

0.090

0.032

-

-

86.24

158.380

-

142.12

71.450

H

129°.48'.00"

+50

129°.48'.50"

65°.41'.10"

65°.41'.10"

NE

HD

112.40

H

49.230

-

104.057

-

0.054

-

0.017

-

49.284

-

104.674

-

59.540

203.55

549°.55'.50"

4'.10"

815.20

D

+219.815
Lat.-710

-220.525

+303.887

-303.177 
DEP+.710

+0.156

(-)0.155

+0.057

-0.057

219.971

219.971

303.942

105.00

305.00
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নির্ ্মমাণ (Construction) অণুশীলিী1.7.47 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - নিওর্�মালমাইট

বমাদ যমাওয়মা (OMMITED)পনরর্মাপ নি্য ্মমারণ করুি (Determine omitted measurement)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নিওর্�মালমাইট পনরচমালিমা করুি
• পয ্মর্বক্ণ এবং সমারণী নরন�ং
• ঞ্রে্ভ্ভ জ POQ এর OMMITED নদক (Side) নি্য ্মমারণ করুি।

.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 মরানির উপর peg পূনি িরানলনয় p এেং Q দটুি শটেশন খরা়িরা 
করুন এেং খুটঁির নপেনন উল্লম্বভরানে রেগুনল পূিুঁন

2 0 ইন্সি্করুনমন্ট শটেশন (Instrument Stn) টিক করুন। 
(নিত্র 1)

3 শিনলনস্করাপ নরমরাল কনর শটেশন O এর উপর যন্ত্র শসি 
আপ করুন৷

4 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় (temporary adjustment) স্পিরাদন 
করুন।

5 উপনরর এেং নীনির উভয় clamps আলগরা করুন ।

6 ভরানন ্ষয়রার A-শক শূনন্য শসি করুন। উপনরর েরািরা লক 
করুন।

7 শিনলনস্করাপটিনক েরাম হরানির শটেশন (P) এ শরক্ঞ্জং রেটি 
শদখরার জন্য নননদ্ষশ করুন এেং শটেশনটিনক শেদ করুন।

8 নীনির লি্যরা্পি লক করুন.

9 উপনরর লি্যরা্পিটি আলগরা করুন, শিনলনস্করাপটিনক ঘন়ির 
করািঁরার নদনক শঘরাররান প্. 

10 পয ্ষনেক্ষন করুন এেং শিনেল 1 নরনেংগুনল নলখুন,

11 যনন্ত্রর face পনরেি্ষন করুন এেং যেরাযে পদনক্ষপগুনল 
পুনররােৃি্কনি করুন এেং নরনেংনয়র স্ূপিণ ্ষ শসি তিনর 
করুন । 

12 অনুভূনমক দরূবে OP এেং OQ পনরমরাপ করুন।

13 শকরাসরাইন ননয়ম (consine rule)ে্যেহরার কনর PQ দরূবে 
ননণ ্ষয় কর।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• টট্পে সহ নেওনেরালরাইি   - 1 No.
• প্রাম্ব েে      - 1 No.
• শরক্ঞ্জং রে     - 4 Nos.
• শপগ       - 4 Nos.
• হরািুন়ি       - 1 No.
• পনরমরাপ শিপ      - 1 No

উপকরণ (Materials)

• সরাদরা করাগজ       - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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164 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অণুশীলিী1.7.47

একঠট ট্মা্ভমাস ্ম পনরর্মার্পর (traverce measerment) যমাওয়মা side বমাদ সদওয়মা নদক৷ 
(Omitted side of a traverse measurement)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নিওর্�মালমাইট পনরচমালিমা করুি
• পয ্মর্বক্ণ এবং সমারণী (table) নরন�ং
• বন্ধ ট্মা্ভমাস ্ম (closed ট্মা্ভমাস ্ম )OPQRO এর বমাদ যমাওয়মা  নদক নি্য ্মমারণ করুি।

1 মরানির উপর peg িরানলনয় িরারটি শটেশন O, P, Q এেং R 
খরা়িরা করুন এেং খুটঁির নপেনন উল্লম্বভরানে রেগুনল পূিুঁন।

2 লরাইন OP এর ম্যরাগননটিক নেয়রানরং( magnetic bearings) 
ননন।

3 শিনলনস্করাপ নরমরাল অেস্রানন শটেশন O এর উপর 
নেওনেরালরাইি শসি আপ করুন। (আকরার 1)

4 সমস্ত অস্রায়ী সমন্বয় স্পিরাদন( temporary adjustment) 
করুন।

5 ভরানন ্ষয়রার A শক শূনন্য শসি করুন। উপনরর লি্যরা্পি 
লক করুন।

6 শিনলনস্করাপ দ্রাররা শটেশন R শদখুন  সররাসনর শদখুন এেং 
শটেশনটি শদখুন।

7 ননম্ন লি্যরা্পি লক করুন।

8 উপনরর লি্যরা্পিটি আলগরা করুন , P শদখরার জন্য 
শিনলনস্করাপটিনক ঘন়ির করািঁরার নদনক ঘুনরনয় নদন।

9 পয ্ষনেক্ষণ করুন এেং শিনেনলর সংনলিষ্ট কলরানম নরনেং 
নলখুন (নূ্যনিম দুটি পুনররােিৃ্কনি কররা উনিি)

10 যনন্ত্রর মুখ পনরেি্ষন করুন এেং যেরাযে পদনক্ষপগুনল 
পুনররােিৃ্কনি করুন এেং নরনেংনয়র স্পিূণ ্ষ শসি করুন।

11 করািঁরার নেপরীি (ANTICLOCKWISE) নদনক ট্রাভরাস ্ষ িরালরান 
এেং প্নিটি শটেশনন সভিরাে্য অনুভূনমক শকরাণগুনল 
পয ্ষনেক্ষণ করুন। 

12 অনুভূনমক দরূবে OP, PQ এেং QR পনরমরাপ করুন।

13 Q এেং R শটেশন শেনক, নেক্্ডিং A এর শকরানণ উল্লম্ব শকরাণ 
(Verticle angle শূন্য এেং উচ্চিরার শকরাণ (angle of 
elevation) শরনখ BM নরনেং ননন।

14 অনুভূনমক দরূবে QA এেং RA পনরমরাপ করুন।

15 েরাদ শদওয়রা তদঘ ্ষ্য এেং পরানশর নদক OR গণনরা কররা হয়।

16 সমস্ত লি্যরা্পি আলগরা করুন। ট্রাইপে শেনক নেওনেরালরাইিটি 
সররান এেং আলনিরা কনর েরানক্স ররাখুন। 

17 শিনেল 1 নলখুন।© N
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165নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অণুশীলিী1.7.47

সট
নব

ল
 1

 - 
ক

ল
মার্

যন্ত্র
দৃট

ষ্ট
শ

ক্ক্ত
তদ

ঘ
্ষ্য

(নম
)

ম
ুখ 

েরা
ম

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

ররা
ইি

 স
ুইং

শি
স

 র
রাই

ি 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

শল
ি

ি 
স

ুইং
গ

়ি
অ

নুভূ
নম

ক
শক

রাণ
ম

ন্ত
ে্য

রু
ক্ষ

শস্ক
ি

A
B

ম
রানন

(নম
)

নরা
: এ

র
প

ুনর
রাে

ৃ
ি

্ক নি
-

tit
io

ns

অ
নুভূ

নম
ক

শক
রাণ

A
B

ম
রানন

নরা
: এ

র
প

ুনর
রাে

ৃ
ি

্ক নি
-

tit
io

ns

অ
নুভূ

নম
ক

শক
রাণ

0
'

''
'

''
0

,
,,

0
,

,,
0

,
,,

,
,,

0
,

,,
0

'
''

0
'

''

ভ
রার

েহ
ন

AB
=

A
D

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



166

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.8.48 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) – সর্তলকরণ ললর্্ভনলং 

ডমাম্পি ললর্্ভল (dumpy level) স্মাপি এবং অস্মায়ী সর্ন্বয় সপিমাদর্ির(temporary 
adjustment) অিুশীলি করুি (Practice in setting up of dumpy level and 
performing temporary adjustments)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• র্মাটির্ত ট্মাইপড লসি আপ করুি
• ট্মাইপর্ড যন্ত্রটি টিক করুি
• যন্ত্র ললর্্ভল  level করুি
• প্যমারমালমাক্স নির্্ম ্মল সঞ্মালি.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক1: র্মাটির্ত ট্মাইপড লসি আপ করমা (নিত্র 1)

• ট্াইপনের ষ্টাপ আলগা করুন

• ট্াইপনের পা একটট সুনেধাজনক উচ্চিায় ছন়িনয় নিন

• িুই পা শক্তভানে নপচ্ছিল নয় এমন মাটটর একপানশ এেং 
িৃিীয়টট অন্য পানশ রাখুন।

• িৃিীয় পা সামঞ্জস্য (অ্যােজাষ্ট)করুন যানি শ�ানখর নে�ানর 
ট্াইপনের শীে ্ষটট প্ায় অনুভূনমক হয়।

সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Instruments)

• ট্াইপে সহ োম্পি শলনভল   - 1 No.
• শটনলনস্কানপক শলনভনলং স্াফ  - 1 No.
• শলনভল নফল্ড েই    - 1 No.
• শপগ     - 2 Nos.
• ইস্াি শটপ( metallic tape) 30m  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শলনভনলং নফল্ড েই    - 1 No.
• শপচ্সিল     - 1 No.
• ইনরজার     - 1 No.

• োম হাি নিনয় শলনভনলর নীন�র অংশটট ঘুনরনয় ননন এেং 
ট্াইপনে শক্তভানে যন্ত্রটটনক স্কক্ক রু করুন

টাস্ক 2: ট্মাইপর্ড যন্ত্রটি টিক করুি (নিত্র 1)
• োনসে শলনভনলর অেস্ান লক্ষ্য করার পনর, এটট োসে শেনক 

োর করুন।

• যনন্ত্রর ক্্যাপি স্কক্ক রুটট  আলগা করুন এেং োন হাি নিনয় 
ধরুন।

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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সর্তলকরর্ণর স্মায়ী সর্ন্বয় (Permanent adjustment of levelling)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ডমাম্পি ললর্্ভল (dumpy level)লর্নশর্ির স্মায়ী অ্যমাডজমাষ্টর্র্ন্ট (permanent adjustment )স্তর্রর স্মায়ী সর্ন্বয় সঞ্মালি
• টিন্টিং ললর্্ভল (tilting level) এর (permanent adjustment).

টাস্ক 3: যর্ন্ত্রর সর্তলকরণ ললর্্ভনলং  (নিত্র 2)
1 শটনলনস্কাপটট িুই পানয়র স্কক্ক র ুযকু্ত লাইননর সমান্তরানল রাখুন।

2 শটনলনস্কানপর ম্স্নরট শলনভনলর েিুেিুটটনক শটনলনস্কানপর ননন�র 
পানয়র  ফুট স্ক্র শভিনরর নিনক ো োইনরর নিনক ঘনুরনয় িার শিৌন়ির 
শকন্রে আননু।

3 শটনলনস্কাপটটনক 90° ঘনুরনয়  িার আনগর অেস্ানন রাখুন ।

4 িৃিীয় পানয়র (ফুট)  স্কক্ক রটুট নভিনরর নিনক ো োইনরর নিনক ঘনুরনয় 
নিন এেং শটনলনস্কানপ ম্স্নরট শলনভনলর েুিেিুটটনক িার শিৌন়ির 
শকন্রে আননু।

5 ধাপ 2 এেং ধাপ 4 কনয়কোর পুনরােিৃ্কনি করুন যানি েিুেিুটট 
শটনলনস্কানপর সমস্ত অেস্ানন শকন্রে োনক।

টাস্ক 4: প্যমারমালমাক্স নির্্ম ্মল করুি

i)  আই -নপস eye-piece শফাকাস করা

• শটনলনস্কানপর ঢাকনা সরান।

• শটনলনস্কাপটটনক আকানশর নিনক ো সািা কাগনজর নিনক নননয় যান

• শটনলনস্কানপর মধ্য নিনয় িানকনয়, আই –নপস( eye piece) নভিনরর 
নিনক ো োইনর ঘনুরনয় নিন যিক্ষণ না ক্রস িানরর (cross wire) স্ষ্ট 
ন�ত্র পাওয়া যায়।

ii)  অেনজক্ট গ্াস (object glass) শফাকাস করা (ন�ত্র 3)

• শটনলনস্কাপটট শলনভনলং ষ্টাফ (levelling stuff) এর নিনক িাক 
করুন ।

• যিক্ষণ না শলনভনলং ষ্টাফ( levelling stuff ) এর স্ষ্ট ন�ত্র শিখা যায় 
িিক্ষণ শফাকানসং স্কক্ক রটুট নভিনরর নিনক ো োইনরর নিনক ঘরুান

• শ�াখ উপনর ো নীন� সনরনয় প্যারালাসে পরীক্ষা করুন।

একটি ডমাম্পি স্তর্রর স্মায়ী সর্ন্বয় সঞ্মালি ডমাম্পি 
ললর্্ভল( dumpy level) এর permanent adjustment

একটট োম্পি স্তনরর িুটট স্ায়ী সমন্বয় আনছ।

1 েুি্কেুি টটউনের অক্ষটটনক উল্লম্ব অনক্ষর সানে লম্ব করা।

2 েুি্কেুি টটউনের (bubble tube)অনক্ষর সানে line of 
sightসমান্তরাল করনি।

প্রথর্ সর্ন্বয় (First adjustment)

1 েুি্কেুি টটউনের( bubble tube) অক্ষটটনক উল্লম্ব অনক্ষর সানে লম্ব 
করা।

2 একটট িৃঢ় মাটটনি শলনভল (level )শসট আপ করুন এেং 
অস্ায়ী সমন্বয় প্িান (temporary adjustment) কনর এটট 
সমিল (level) করুন। 

3 অনুভূনমক সমিনল 180° মাধ্যনম শটনলনস্কাপটট শঘারান।

4 েিুেিুটট শকন্রে আনছ নক না িা পরীক্ষা করুন।

5 যনি েুিেুি( bubble) শক্রেীয় না োনক, িনে শক্রে শেনক 
েুিেুনির নে�্য ্যনিগুনল শনাট করুন।

6 যনি েিুেিুটট ‘2n’ নেভাজন দ্ারা নে�্য্যি হয়, িাহনল ক্যাপস্ান 
শহনেে নানটর মাধ্যনম েিুেনুির টটউনের (bubble tube) শশে 
ো়িা ো কনমনয় অনধ ্ষক নে�্য্যনি সংনশাধন করা হয়।

7 এক শজা়িা ফুট স্কক্ক র(ুfoot serew) ে্যেহার কনর োনক অনধ ্ষক ভাগ 
টিক করুন।

8 শটনলনস্কাপটটনক 90° নিনয় ঘনুরনয় নিন যানি এটট শটনলনস্কানপর 
নীন� একক ফুট স্কক্ক রটুটর উপর োনক এেং এই স্কক্ক রটুটর মাধ্যনম 
েিুেিুটটনক এটটর �ালাননার শকন্রে নননয় আনস।

9 শটনলনস্কাপটট শঘারান এেং শিখুন শটনলনস্কানপর সমস্ত অেস্াননর 
জন্য েিুেিুটট শক্রেীয় োনক নকনা। 

10 সমন্বয় সটিক না হওয়া পয ্ষন্ত একই পদ্ধনি পুনরােিৃ্কনি করুন.
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নবিতীয় সর্ন্বয় (Second adjustment)

েুিেুি টটউনের( bubble tube) অনক্ষর সমান্তরাল শরখাটটনক 
(line of collimation) সমান্তরাল করনি।

1 এই সমন্বয় (adjustment )িুটট শপগ পদ্ধনি দ্ারা সপিন্ন 
করা হয়.

পরীক্মা

2 ন�ত্র 1-এ, শমাটামুটট সমিল ভূনমনি D নমটার িরূনবে িুটট 
শপগ A এেং B �ালান।

3 A এেং B এর মাঝপনে O-শি আনরকটট শপগ �ালান।

4 O শি যন্ত্র শসট আপ করুন এেং সমিল(level) করুন এেং 
A এেং B শি স্াফ নরনেং ননন।

নরনডং লিওয়মার সর্য় সব ্মদমা বুদবুদ (bubble) 
অবশ্যই লকর্্রে থমাকর্ত হর্ব।

5 ধরা যাক শষ্টশন A এেং B শি স্াফ নরনেং a এেং b।

6 fig1a শি, level স্ানান্তর করুন এেং এটটনক একটট নেন্ ু
O1,,’d’ নমটার িনূর A শেনক েনধ ্ষি  লাইন BA েরাের শসট 
করুন। 

7 শকন্রে েুিেুি( bubble)করার পর A এেং B এ স্াফ নরনেং 
ননন।

8 নরনেংগুনল যোক্রনম ‘a1’ এেং ‘b1’ ধরা যাক।

9 স্াফ নরনেং ‘a’ এেং ‘b’ এেং স্াফ নরনেং ‘a1’ এেং ‘b1’ এর 
মনধ্য পাে ্ষক্য খুজঁনু।

10 স্াফ নরনেং a এেং b এর পাে ্ষক্য যা A এেং B এর মনধ্য 
উচ্চিার প্কৃি পাে ্ষক্য (true difference) শিয় কারণ যন্ত্রটট 
িানির মনধ্য টিক মাঝপনে শসট করা হনয়নছল। শযখানন 
a1 এেং b1 এর স্াফ নরনেং আপাি পাে ্ষক্য (apparent 
difference) শিয়।

11 যনি িুটট পাে ্ষক্য সমান হয় িনে নমলননর লাইনটট (line of 
collimation)সামঞ্জনস্যর মনধ্য রনয়নছ।

12 যনি না হয় িনে নমলননর লাইনটট ঝঁুনক আনছ এেং এটটর 
সামঞ্জস্য প্নয়াজন।

সর্ন্বয় (adjustment)

13 খুঁনজ শের করুন, পাে ্ষক্যটট শপগ A শেনক B পয ্ষন্ত 
েচৃ্দ্ধ ো পিন।(Rise or fall)

14 যনি নরনেং ‘a’ ‘b’ এর শ�নয় ে়ি হয়, িাহনল শপগ A শপগ 
B শেনক নীন� এেং স্ল A শেনক B পয ্ষন্ত উিনছ।(Rise 
from A to B)

15 নরনেং ‘b’ যনি ‘a’-এর শ�নয় ে়ি হয়, িাহনল ভূনম A শেনক 
B-শি ঢাল ।( fall from A to B)

16 পিন( fall) হনল a1 এর সানে সনি্যকানরর পাে ্ষক্য 
শযাগ কনর, (অেো) উত্ান( Rise) হনল a1 শেনক প্কৃি 
পাে ্ষক্য নেনয়াগ কনর b-এর নরনেং b2 ধরুন  । প়িা ‘b2’ 
হনি নিন.

(শযমন) b2 = a1± সি্য পাে ্ষক্য (true difference) (+ 
পিননর ন�হ্ন, - উত্াননর ন�হ্ন)

17 নরনেং ‘b1’ এেং ‘b2’ এর মনধ্য পাে ্ষক্য খুজঁনু।

যনদ ‘b1’ ‘b2’-এর লথর্ক বড় হয় তমাহর্ল 
সর্র্�মাতমার লরখমাটি (line of collimation) 
উপর্রর নদর্ক �ঁুর্ক আর্ে এবং b1 যনদ b2-এর 
লথর্ক লেমাি হয় তমাহর্ল সর্র্�মাতমার লরখমাটি( 
line of collimation) নির্ির নদর্ক �ঁুর্ক আর্ে 
(অথ ্মমাৎ) b1 -b2 এবং এটি হল ‘D’-এর দ্মরর্বের 
সর্নন্বত ত্রূটি (collimation).

প্নি একক িূরনবে = কনলনমশন এরর (collimation) 
=b1-b2/D

18 ননন্নাক্ত সূত্র অনুসানর A এেং B শি শনওয়া নরনেংনয়র জন্য 
সংনশাধনগুনল খুজঁনু।

কাছাকানছ শপগ Aপ়িার সংনশাধন

িনূরর খুটঁট B-শি প়িার সংনশাধন

19 যনি সংনযাজন শরখা( line of collimation) নীন�র নিনক 
ঝঁুনক োনক িনে সংনশাধনগুনল শযাগ করুন এেং যনি 
সমাহার শরখাটট( line of collimation) উপনরর নিনক 
ঝঁুনক োনক িনে নেনয়াগ করুন৷

কাছাকানছ শপনগর সটিক নরনেং A = a1 ±Cn

িনূরর শপনগর সটিক নরনেং B = b1 ± cf

সংর্শমাধি করমা নরনডংর্য়র র্র্ধ্য পমাথ ্মক্য 
।ললর্্ভর্লর প্রকৃত পমাথ ্মর্ক্যর সর্মাি হর্ব।
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Second adjustment
To make the line of collimation parallel to the axis of
bubble tube.

1 This adjustment is done by two peg method.

Test
2 In Fig 1, drive two pegs A and B at a distance of D

metres on a fairly level ground.

3 Drive another peg at O exactly in the midway between
A and B.

4 Set up and level the instrument at O and take the staff
readings on A and B.

Always the bubble must be in central while
taking readings.

5 Let the staff readings on A and B ‘a’ and ‘b’ respectively.

6 In fig 1a, shift the level and set it up a point O1,,’d’ metres
away from A along the same line BA.

7 While bubble in central, take the staff readings at A and
B.

8 Let the readings be ‘a1’ and ‘b1’ respectively.

9 Find the difference between the staff readings 'a' and 'b'
and that between the staff readings 'a1' and 'b1'.

10 The difference of staff readings a and b which gives the
true difference in elevation between A and B as the
instrument was set up exactly midway between them.
Whereas staff reading of a1 and b1 gives the apparent
difference.

11 If the two differences are equal the line of collimation is
in adjustment.

12 If not the line of collimation is inclined and it needs
adjustment.

Adjustments
13 Find, whether the difference is a rise or a fall from the

peg A to B.

14 If the reading 'a' is greater than 'b', the peg A is lower
than peg B and the ground is rising from A to B.

15 If the reading 'b' is greater than 'a', the ground is
falling from A to B.

16 Find the reading on the far peg B, at the same level
as of 'a1' by adding the true difference to a1 if it is fall,
(or) by subtracting the true difference from a1 if it is a
rise. Let the reading be 'b2'.

(i.e.) b2 = a1+ true difference (+ sign for fall, - sign for
rise)

17 Find the difference between the readings 'b1' and 'b2'.

If 'b1' is greater than 'b2' the line of collimation
inclined upwards and if b1 is smaller than b2
the line of collimation is inclined downwards
(i.e.,) b1-b2 and this is the collimation error to
the distance of 'D'.

Find the collimation error per unit distance = b1-b2/D

18 Find the corrections to be applied for the readings
taken on the pegs A and B as per the following
formula.

Correction to the reading on the near peg A

)b(b
D
d

nC 21 

Correction to the reading on the far peg B

)b(d
D

DdC 21f 




19 Add the corrections if the line of collimation is inclined
downwards and subtract if the line of collimation
inclined upwards.

The correct reading on the near peg A = a1 + cn.

The correct reading on the far peg B = b1 + cf

The difference between the corrected readings
will be equal to the true difference of level.
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.8.49 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) – ললর্্ভনলং

স্মাফ নরনডং পড়মার অিুশীলি করুি (Practice in staff reading)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• পয ্মর্বক্ণ করুি এবং নফল্ড বইর্য় নরনডং নলখুি
• দটুি পদ্ধনতর্ত Reduced level বমার করমা।

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক1: পয ্মর্বক্ণ করুি এবং নফল্ড বইর্য় নরনডং নলখুি

1 ‘O’-এ যনন্ত্রর অেস্ান শসটআপ করুন এেং সমিল 
(শলনভল) করুন যা িৃশ্যমান এেং সমস্ত শস্শন শেনক প্ায় 
সমান িরূবে। (আকার 1)

2 BM-এ উল্লম্বভানে রাখা স্ানফর (stuff)নিনক শটনলনস্কাপটট 
নননি্ষশ করুন এেং স্ষ্ট স্ািক প্াপ্ত করার জন্য এটটনক 
সােধানন শফাকাস করুন।

3 নরনেংটট ননন (X) এেং একটট নফল্ড েইনয় ে্যাক সাইট 
(back sight)৷

4 স্াফ শলাকনক শস্শন A-এ পািান

5 শস্শন A এর নিনক শটনলনস্কাপটট শঘারান এটটনক শফাকাস 
করুন আোর ইন্ারসাইট নরনেং ননন (X1 েলনু) এেং একটট 
নফল্ড েইনয় নলখুন৷

6 স্াফ ম্যাননক সমস্ত শস্শনন পািান B,C,D শটনলনস্কাপটট 
উপনরর শস্শনগুনলর নিনক শঘারান এেং সমস্ত ইন্ারসাইট 
নরনেং ননন এেং একটট নফল্ড েইনি নলখুন (েলুন X2, X3 
এেং X4)

7 স্াফ ম্যাননক শস্শন E-এ পািান এেং শফার-সাইট নরনেং 
ননন (X5 েলুন) এেং একটট নফল্ড েইনয় নলখুন ৷

টাস্ক 2: দটুি পদ্ধনতর্ত reduced level বমার করমা।
1 শযনকাননা একটট দ্ারা সমস্ত শস্শনন নরে্য ইসে নরে্য ইসে 

(reduced level )োর করা।৷

i কপিন পদ্ধনির উচ্চিা  (height of collimation) (ো)

ii রাইস ও ফল(rise and fall) পদ্ধনি ।

2 সাধারণ গানণনিক শ�ক প্নয়াগ করুন।

a একটট শলনভল(level) েইনয়র নমুনা পৃষ্া যা স্াফ 
নরনেং েনুকং করার পদ্ধনি এেং হাইট অফ শকানলনমশন 
পদ্ধনি দ্ারা শস্শনগুনলর RL গণনা করার পদ্ধনিনক 
ন�চ্ত্রি কনর নীন� শিখাননা হনয়নছ৷

হাইট অফ কনলনমশন (Hight ofcollimation) = BM এর R.L 
+ ে্যাক সাইট নরনেং (X)

A এর নরে্য ইসে শলনভল (R.L)=HCL –A এর নরনেং(X1)

Bএর নরে্য ইসে শলনভল (R.L) = HCL-B এর নরনেং(X2)

C এর নরে্য ইসে শলনভল (R.L) = HCL-C এর নরনেং (X3)

D এর নরে্য ইসে শলনভল (R.L)= HCL-D এর নরনেং(X4)

E এর নরে্য ইসে শলনভল (R.L)= HCL এর নরনেং (X5)

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• ট্াইপে সহ োম্পি শলনভল   - 1 No.
• শলনভনলং স্াফ    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শলনভনলং নফল্ড েই    - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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170 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী  1.8.49

নপের্ির দৃটষ্ট আন্তঃদৃটষ্ট সমার্র্ির দৃটষ্ট HC হ্মাস করমা হর্য়র্ে স্তর র্ন্ব্য

এসে (X) নেএম-এ নরনেং
X1 A- এর নরনেং
X2 B- এর নরনেং
X3 C- এর নরনেং
X4 D- এর নরনেং

X5 E- এর নরনেং

গমানণনতক লিক

∑ Back sight-- ∑ fore sight= শশে RL - প্েম RL b একটট শলনভল েইনয়র নমুনা পষৃ্াটট স্াফ নরনেং েনুকং 
করার পদ্ধনি এেং Rise & fall পিন পদ্ধনি দ্ারা 
শস্শনগুনলর R.L গণনা করার পদ্ধনির ন�নত্রর নীন� 
শিখাননা হনয়নছ

ব্যমাক সমাইি 
(B.S)

ইন্টমার 
সমাইি (I.S)

লফমার 
সমাইি 
(F.S)

রমাইজ 
(RISE)

ফল 
(FALL)

নরডুইসড ললর্্ভল (Reduced 
level)

র্ন্ব্য

এসে নেএম-এ নরনেং
X1 A- এর নরনেং
X2 B- এর নরনেং
X3 C- এর নরনেং
X4 D- এর নরনেং

X5 E- এর নরনেং

x-x1 +ve হনল, রাইজ কলানম পাে ্ষক্য নলখুন। যনি এটট -ve 
হয়, ফল কলানম পাে ্ষক্য নলখুন।

একইভানে x1-x2, x2-x3, x3-x4, x4-x5 হল +ve রাইজ কলানম 
পাে ্ষক্য নলখুন। যনি এটট -ve হয়, ফল কলানম পাে ্ষক্য নলখুন।

যনি BM-এর R.L জানা োনক, িাহনল A, B, C, D এেং E 
শস্শনগুনলর R.L িার ননজ ননজ রাইজ শযাগ কনর ো 
অগ্রগনির নেন্রু R.L শেনক সংনলিষ্ট পিন নেনয়াগ কনর পাওয়া 
শযনি পানর।

পমাটিগনণত পরীক্মা

∑ B.S - ∑ F.S = ∑ Rise - ∑ FALL = শশে RL - প্েম RL
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.8.50 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সর্তলকরণ

সরল সর্তলকরর্ণ অিুশীলি করুি (Practice in Simple levelling)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• A এবং B নবন্রু র্র্ধ্য স্তর্রর পমাথ ্মক্য পনরর্মাপ করুি
• একটি নবন্রু হ্মাসকৃত স্তর অি্যটির উর্লেখ সহ নিণ ্ময় করুি।

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 একটট িৃঢ় মাটটনি িুটট শস্শন পনয়ন্ A এেং B ননে ্ষা�ন 
করুন

2 শসট আপ এেং প্ায় নমে পনয়ন্ O এ যন্ত্রটটনক সমিল 
করুন। (ন�ত্র 1)

3 A এেং B এর স্াফ নরনেং ননন, নরনেং যোক্রনম a এেং b 
হনি নিন।

4 A এেং B-এর মনধ্য শলনভল পাে ্ষক্য হল শস্শন A এেং B 
শস্শনন পনরলনক্ষি স্াফ নরনেংনয়র পাে ্ষনক্যর সমান। 
অে ্ষাৎ, শলনভল পাে ্ষক্য = b - a (যনি b > a)

5 যনি A এর নরে্য ইসে শলনভল (R.L)জানা োনক, B এর R.L= 
A-র নরে্য ইসে শলনভল

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্াইপে সহ োম্পি শলনভল    - 1 No.
• শটনলনস্কানপক শলনভনলং স্াফ   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শলনভনলং নফল্ড েই, কলম   - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



172

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.8.51 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সর্তলকরণ

নডফমার্রিনশয়মাল ললর্্ভনলং অিশুীলি করুি (ফ্মাই ললর্্ভনলং) (Practice Differential 
levelling (fly levelling))
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• দটুি পর্য়ন্ট A এবং B এর র্র্ধ্য স্তর্রর পমাথ ্মক্য নিধ ্মমারণ করুি, যখি একটি একক লসিআপ লথর্ক উ্ভয় লস্শি 

লদখমা সম্ভব িয়।

পদ্ধনি (PROCEDURE)
ধরা যাক A এেং B িুটট নেন্ ুযার শলনভল পাে ্ষক্য ননণ ্ষয় করনি 
হনে, যা এনক অপনরর শেনক অননক িনূর।

a একটট শসট আপ করুন এেং O1 এ যন্ত্রটটনক Level করুন। 
(আকার 1)

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্াইপে সহ োম্পি শলনভল   - 1 No.
• শটনলনস্কানপক শলনভনলং স্াফ  - 1 No.
• হাি্য ন়ি     - 1 No.
• শপগ     - 4 Nos.

উপকরণ (Materials)

• শলনভল নফল্ড েই, শপচ্সিল, ইনরজার  - 1 No.

b শস্শন A এেং C-এ স্াফ (stuff ) নরনেং ননন। নফল্ড 
েইনয়র নরনেংগুনল যোক্রনম ‘a’ এেং ‘X1’ নহসানে নলখুন।

c যন্ত্রটট স্ানান্তর করুন এেং O2 এ রাখুন। temporary 
adjustment করুন. িারপর C এেং D-এ স্াফ নরনেং ননন। 
নফল্ড েইনয় X2 এেং X3 নহসানে এটট শনাট করুন।

d শস্শন নে-শি foresight ননন পাি (b) শনওয়া না হওয়া 
পয ্ষন্ত প্চ্ক্রয়াটট পুনরােিৃ্কনি করুন।

e এেং B এর শলনভল পাে ্ষক্য = å BS - å FS 

= (a+X2 +X4 ) - (X1 +X3 +b) 

f নরে্য ইসে শলনভল  B = R.L .A ± [ (a+X2 +X4) - ( X1 +X3 +b)]

নব.
এস

আই
এস

এফএস ওর্হ আর
এল

র্ন্ব্য

ক শস্শন A
X2 X1 শস্শন C
X4 X3 শস্শন D

খ শস্শন B

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.8.52 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - ললর্্ভনলং

পমারস্পনরক সর্তলকরর্ণ (লরনসর্প্রমাকমাল ললর্্ভনলং) অিুশীলি করুি (Practice in 
Reciprocal levelling)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• দটুি নবন্ ুA এবং B এর র্র্ধ্য প্রকৃত স্তর্রর পমাথ ্মক্য নিধ ্মমারণ করুি
• বক্রতমা, প্রনতসরণ, প্রনতসরণ এবং নর্লর্ির ত্রূটিযুক্ত লমাইর্ির কমারর্ণ লর্মাি ত্রূটি নিধ ্মমারণ করুি।

পদ্ধনি (PROCEDURE)
1 A এর খুে কাছাকানছ যন্ত্র শসট আপ এেং শলনভল করুন।

2 A এেং B এ স্াফ নরনেং ননন এেং িানির যোক্রনম a1 
এেং b1 ধরুন (ন�ত্র 1)

3 যন্ত্রটটনক B শি স্ানান্তর করুন এেং শসট আপ করুন এেং 
এটট B এর খেু কানছ শলনভল করুন।

4 A এেং B এ স্াফ নরনেং ননন এেং িানির যোক্রনম a2 এেং 
b2 ধরুন (ন�ত্র 2)। অনুমান করুন শয শস্শন A এ শনওয়া 
স্াফ নরনেং B এর শ�নয় শেনশ।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্াইপে সহ োম্পি শলনভল   - 1 No.
• শটনলনস্কানপক শলনভনলং স্াফ  - 1 No.
• শপগ     - 2 Nos.

• হাি্য ন়ি     - 1 No.
• শলনভল নফল্ড েই, শপচ্সিল, ইনরজার  - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)

164

Construction   Exercise 1.8.52
Surveyor - Levelling

Practice in Reciprocal levelling
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• determine the true level difference between two points A and B
• determine the total error due to curvature, refracture, refraction and faulty line of collimation.

PROCEDURE

1 Set up and level the instrument very near to A.

2 Take the staff readings at A and B and let them be a1
and b1 respectively. (Fig 1)

3 Shift the instrument to B and set up and level it very
near to B.

4 Take the staff readings at A and B and let them be
a2 and b2 respectively (Fig 2). Assume that the staff
reading taken at station A is greater than that at B.

True level difference = d= 



 

2
)b(a)b(a 2211

Total error = e = 



 

2
)b(a)b(a 2211

Requirements
Tools / Instruments
• Dumpy level with tripod - 1 No.
• Telescopic levelling staff - 1 No.
• Peg - 2 Nos.

• Hammer - 1 No.
• Level field book, pencil, eraser - 1 No.
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• স্াফ (staff )পূণ ্ষ দিনঘ ্ষ্য প্সানরি করুন।

• পানয়র আঙু্নলর মনধ্য স্ানফর নী� রাখুন।

• মুনখর উচ্চিায় হানির িালুর মনধ্য স্াফ ধরুন।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.8.53 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - ললর্্ভনলং

ললর্্ভনলং নফল্ড বই এ কমাজ করমা (Carryout levelling field book)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি লস্শর্ি ললর্্ভনলং স্মাফ(staff) ধর্র রমাখুি
• ললর্্ভনলং স্মাফ (staff )পডু়ি
• ললর্্ভল নফল্ড বই লরকড্ম করুি।

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক1: স্মাফ( staff) রমাখমা (নিত্র 1)

টাস্ক 2: ললর্্ভনলং স্মাফ পড়মা

1 একটট উপযকু্ত অেস্ানন োম্পি শলনভল শসট আপ করুন 
এেং সমিল করুন৷

2 স্াফ শস্শনন কমমীনির উল্লম্বভানে ধনর রাখুন।

3 শটনলনস্কাপটটনক শলনভনলং স্মার্ফর নিনক নননয় যান এেং 
শটনলনস্কাপটটনক শফাকাস করুন।

4 উল্লম্ব �্য নলর সানে কমমীনির উল্লম্বিা পরীক্ষা করুন এেং 
হানির সংনকি ে্যেহার কনর এটট অ্যােজাস্ করুন। (ন�ত্র 2)

5 েিুেনুির (bubble)অেস্ান পরীক্ষা করুন। যনি এটট শকন্রে 
না োনক, িাহনল শটনলনস্কানপর নীন� ো কাছাকানছ ফুট 
স্কক্ক র ুে্যেহার কনর এটটনক শিৌন়ির শকন্রে আনুন।

6 শনাট করুন অনুভূনমক �্য নলর horizontal hair নেপরীনি 
প়িা স্াফ নরনেং শনাট করুন।

7 প্েনম কমমীনির োম নিনক নমটার সংখ্যা নননি্ষশ কনর লাল 
ন�ত্রটট শনাট করুন।

8 নদ্িীয়ি নূ্যনিম শেনসনমটার নরনেং নননি্ষশ কনর কানলা 
ন�ত্রটট শনাট করুন।

9 পনরনশনে শসনন্নমটার এেং নমনলনমটার প়িার জন্য স্ািক 
কানলা এেং সািা ন্রিনপর সংখ্যা গণনা করুন, শযখানন 
অনুভূনমক ক্রস শহয়ার শলনভল স্াফনক শছি কনর।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্াইপে সহ োম্পি শলনভল   - 1 No.
• শটনলনস্কানপক শলনভনলং স্াফ  - 1 No.

• শলনভল নফল্ড েই, কলম   - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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1 উচ্চতমা সর্মাহমার পদ্ধনত

নব.
এস

আই
এস

এফ
এস

ওর্হ আর
এল

র্ন্ব্য

X1 HI = R1 
+ X1

R.L নে.এম

x2 HI1 - X2 শস্শন A
X3 HI1 - X3 শস্শন B
X4 HI1 - X4 শস্শন C

X5 HI1 - X5 শস্শন D

সংর্কত বমাত্মমা
োম হানির ন়িা�়িা 90° এর উপনর আমার োম নিনক সরান
োন হানির ন়িা�়িা 90° এর উপনর আমার োননিনক সরান
30° এর উপনর োম হানির ন়িা�়িা আমার োম নিনক কমমীনির শীে ্ষ সরান
30° এর উপনর োন হানির ন়িা�়িা আমার োননিনক কমমীনির শীে ্ষ সরান
োহুর সম্প্রসারণ অনুভূনমকভানে এেং হাি উপনরর 
নিনক সরাননা

শপগ ো স্ানফর উচ্চিা ো়িান

োহুর সম্প্রসারণ অনুভূনমকভানে এেং হাি ননন�র নিনক 
সরাননা

শপগ ো স্ানফর নন্ন উচ্চিা

উভয় োহু প্সানরি এেং সামান্য ননন�র নিনক শখা�ঁা অেস্ান প্নিষ্া করুন
হানির প্সারণ এেং মাোর উপনর হাি েসাননা আমার কানছ নফনর আনসা

টাস্ক 3: লরকনড্মং নফল্ড বুক

ললর্্ভনলং স্মার্ফর র্মাত্রমানয়ত (graduation) 
করমা হয় িীর্ি লথর্ক উপর্র নকন্ লিনলর্্কমার্প 
লদখর্ল স্মাফ উর্্টিমা লদখমায়। লসইজি্য স্মাফ 
পড়মার সর্য় উপর লথর্ক নির্ি পড়র্ত হয়।

যনি X1, X2, X3, X4, এেং X5 পয ্ষনেক্ষণগুনল শলনভল একটট শসট আপ 
শেনক শনওয়া হয় িনে নরনেংগুনল নন্নরূপ শরকে্ষ করা শযনি পানর।

প্নিটট সানর একটট শস্শন পনয়ন্ প্নিনননধবে কনর। প্েম স্াফ নরনেং 
পনরন�ি উচ্চিার একটট নেন্নুি নননয় যাওয়া হয় এেং এটট ে্যাক সাইট 
(X1) নানম পনরন�ি। এটট প্েম সানরনি BS কলানম প্নেশ শলখা হনয়নছ। 
শশে স্াফ নরনেং অজানা উচ্চিার একটট নেন্নুি শনওয়া হয় (X5)। এটট 
FS কলানম শলখা হয়। BS এেং FS-এর মধ্যেিমী স্ানগুনলানক েলা হয় 
মধ্যেিমী স্ান (IS) অে ্ষাৎ X2, X3, X4। িারা আইএস কলানম  শলখা হয়।

লিক করুি: ∑BS - ∑FS = শশে RL - প্েম RL

2 উত্মাি এবং পতি পদ্ধনত

নব.এস আইএস
I.S

এফএস
F.S

উত্মাি
RISE

পতি
Fall

আরএল
R.L

র্ন্ব্য

X1 আরএল
R.L

নে.এম

X2 শস্শন A
X3 শস্শন B
X4 শস্শন C

X5 শস্শন D

লিক করুি: (∑ BS -∑ FS)=(∑RISE - ∑ FAll) = (শশে RL - প্েম RL)
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6 োেল শসন্টাল নিনয়, স্ানফর back sight নরনেং ননন, 
আোর E 1.535 এ উল্লম্বভানে ধনর রাখুন এেং নফল্ড েইনয় 
প্নেশ করুন।

7 একইভানে শটনলনস্কাপটটনক শস্শন F-এর নিনক শঘারান 
নরনেং 2.015 নফল্ড েইনয়র মনধ্য ইন্ার সাইটট  নলখুন।

8 স্াফ ম্যাননক G শস্শনন পািান শ�ঞ্জ পনয়ন্ 2 নহসানে) 
শটনলনস্কাপটট শঘারান এেং 3.510 নরনেং ননন এেং একটট 
নফল্ড েইনয় fore sight এ নলখুন  ।

9 নশফট ননে ্ষা�ন করুন এেং O3 অেস্ানন যন্ত্রটট শসটআপ 
করুন G শস্শনন 3.340 স্াফ নরনেং 3.340 নফল্ড েইনয় 
back sight এ নলখুন৷

10 একইভানে H, I এেং J শস্শনন স্াফ ম্যান নরনেং ননন 
নফল্ড েইনয় ইন্ারসাইট নরনেং 2.910, 2.755, 1.990 নলখুন।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী  1.8.54 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সর্তলকরণ

স্তর্রর সর্তমা হ্মাস (উত্মাি এবং পতি পদ্ধনত এবং নর্লি পদ্ধনতর উচ্চতমা) পদ্ধনতর 
তুলিমা (Equate reduction of level (Rise and fall method and height of collimation 
method) comparison of method)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• নরডুইসড ললর্্ভল  খুঁর্জ লবর করমার জি্য যর্ন্ত্রর ধমারমাবমানহক লসিআর্পর জি্য একটি Instrument station 

অবস্মাি নিব ্মমািি করুি
• সর্স্ত প্রদত্ত পর্য়র্ন্টর RLs নিধ ্মমারণ করুি।

পদ্ধনি (PROCEDURE)
1 O1 অেস্ানন যন্ত্রটট ননে ্ষা�ন করুন এেং শসটআপ করুন। 

(আকার 1)

2 শটনলনস্কাপটটনক BM (A) শি উল্লম্বভানে রাখা শলনভনলং 
স্ানফর নিনক নননি্ষশ  শঘারান এেং এটটনক মননানযাগ 
সহকানর শফাকাস করুন এেং নরনেং ননন (েলুন 0.535) 
এেং একটট নফল্ড েইনয় back sight নলখুন।

3 স্াফ ম্যাননক B, C এেং D শস্শনন পািান এেং ইন্ারসাইট 
নরনেং 2.145, 2.435, 1.585 ননন এেং নফল্ড েইনয় প্নেশ নলখুন।

4 স্াফ ম্যাননক শস্শন E-এ পািান, (পনরেি্ষন পনয়ন্ 1 
নহসানে) শটনলনস্কাপটট নননি্ষশ শঘারান এেং 0.630 নরনেং 
ননন এেং নফল্ড েইনি  শফার সাইনট নলখনু সামননর িৃটষ্টনি 
প্নেশ করুন।

5 O2 এ যনন্ত্রর অেস্ান ননে ্ষা�ন করুন, স্ানান্তর করুন এেং 
শসটআপ করুন৷

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্াইপে সহ োম্পি শলনভল   - 1 No.
• শলনভনলং স্াফ    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শলনভনলং নফল্ড েই    - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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11 শলনভনলং স্াফ শলাকনক শশে শস্শনন পািান ‘k’ শটক 
শফার sight নরনেং 3.010 নফল্ড েইনয় নলখুন।

রমাইজ ও ফল পদ্ধনত

লস্শি পড়মা উত্মাি
রমাইজ

পতি
ফল

আরএল
R.L

র্ন্ব্য
নব.এস 

B.S
আইএস

I.S
এফএস

F.S
01 0.535 100.000 A শি BM এ প়িা

2.145 1.610 98.390 নে শস্শনন প়িা
2.435 0.290 98.100 - কর - নস এ
1.585 0.850 98.950 - করনি - নে এ

02 1.535 0.630 0.955 99.905 - কর - এ
2.015 0.480 99.425 - do - এ F

03 ৩.৩৪০ 3.510 1.495 97.930 - কনরা - চ্জ এ
2.910 0.430 98.360 - do - এ H
2.755 0.155 98.515 - কর - এ
1.990 0.765 99.280 - do - এ শজ

3.010 1.020 98.260 - কনরা - শক এ
লর্মাি 5.410 7.150 3.155 4.895

সর্মাহমার পদ্ধনতর উচ্চতমা

লপের্ি
দৃটষ্টশক্ক্ত(B.S)

ইন্টমার
দৃটষ্টশক্ক্ত(I.S)

সমার্র্ি
দৃটষ্টশক্ক্ত( 
F,S)

HC নরনডউসডর্লর্্ভল
(reduced LEVEL)

র্ন্ব্য

0.535 100.535 100.000 A শি B.M এ প়িা
B.M এ নরনেং A

2.145 98.390 নে শস্শনন নরনেং
2.435 98.100  নস শস্শনন নরনেং
1.585 98.950  নে শস্শনন নরনেং

1.535 0.630 101.440 99.905 Eশস্শনন  নরনেং
2.015 99.425 F শস্শনন নরনেং

৩.৩৪০ 3.510 101.270 97.930 G শস্শনন নরনেং
2.910 98.360  H শস্শনন নরনেং
2.755 98.515 I শস্শনন নরনেং
1.990 99.280 J শস্শনন নরনেং

3.010 98.260 K শস্শনন নরনেং
7.150

গানণনিক পরীক্ষা: ∑ B.S - ∑ F.S = শশে R.L - প্েম R.L

5.410 - 7.150 = 98.260 - 100.00                                                (-) 1.740 = (-) 1.740 

গমানণনতক লিক

∑ B.S - ∑ F.S = ∑ উত্ান - ∑ পিন = শশে R.L - প্েম R.L

5.410 - 7.150 = 3.155 - 4.895 = 98.260 - 100.000 

 - 1.740 = -1 074 = -1.740

12 শযনকান একটট পদ্ধনিনি নরনেউসে শলনভল ননন ্ষয় করুন।

13 গানণনিক শ�ক প্নয়াগ করুন।
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�ি্য ে ্ষ নরনেংনয়র পনর যন্ত্রটট স্ানান্তনরি করা হনয়নছল 
এেং BM-এ RL = 100,00 নিনয় প্েম নরনেং শনওয়া হনয়নছল। 
শলনভল েইনয়র একটট পষৃ্া আকুঁন এেং কনলনমশান পদ্ধনি 
এেং রাইজ ও ফল পদ্ধনি দ্ারা সমস্ত পনয়নন্র RL শের 
করুন।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.8.55 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সর্তলকরণ

Reduction level প্রবর্লর্ সর্মাধমাি করুি (R L) (Solve problems on reduction of 
levels (R L))
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ঢমালু র্মাটির্ত নবন্ ুএবং লরখমার লরেনডর্য়র্ন্টর নরনডউসড ললর্্ভল গণিমা করুি।

নডফমার্রিনশয়মাল ললর্্ভনলংর্য় প্রবর্লর্ (problem)

উদমাহরণ

একটট লাইন েরাের পনয়ন্ 1 শেনক 7 এ পরপর নরনেং শনওয়া হনয়নছল

0.785, 1.326, 2.538, 3.435, 1.367, 2.328, 1.234, 1.657
হমাইি অফ নলির্র্শি পদ্ধনতর্ত উপর্রর সর্স্যমার সর্মাধমাি

লস্শি নরনডংস নর্লর্ির লমাইর্ির উচ্চতমা H.I আরএল R.L র্ন্ব্য

নব.এস B.S আই.এস I.S F.S

1 0.785 100.785 100.00 নে.এম

2 1.326 99.459 RL=100

3 2.538 98.247

4 1.367 3.435 98.717 97.350

5 2.328 96.389

6 1.234 97.483

7 1.657 97.060

লর্মাি 2.152 5.092

H.I = R.L + B.S = 100.00 + 0.785 = 100.785

R.L = H.I - I.S/F.S = 100.785 - 1.367 = 99.459

পমাটিগনণনতক লিক

Σ B.S - Σ F.S = 2.152 − 5.092 = - 2.940

শশে R.L - প্েম R.L = 97.060 - 100.00 = - 2.940 Ans.
উত্মাি এবং পতি পদ্ধনতর্ত উপর্রর সর্স্যমার সর্মাধমাি।

লস্শি নরনডংস উত্মাি
রমাইজ

ব্যথ ্ম
ফল

আরএল
R.L

র্ন্ব্য

নব.এস B.S আইএস I.S এফএস F.S

1 0.785 100.00 নে.এম

2 1.326 0.541 99.459 আরএল = 100

3 2.538 1.212 98.247

4 1.367 3.435 0.897 97.350 নসনপ

5 2.328 0.961 96.389

6 1.234 1.094 97.483

7 1.657 0.423 97.060

লর্মাি 2.152 5.092 1.094 4.034

গমানণনতক লিক

Σ B.S - Σ F.S = 2.152 − 5.092 = - 2.940

Σ উত্ান - Σ পিন = 1.094 - 4.034 = - 2.940

শশে R.L - প্েম R.L = 97.060 - 100.00 = - 2.940 Ans.

অিুশীলিী 1

নন্ননলনখি স্াফ (staff) নরনেং একটট শলনভল দ্ারা শনওয়া 
হনয়নছল. পনর যন্ত্রটট স্ানান্তনরি হনয়নছ �ি্যে ্ষ । সপ্তম ও িশম 
পানির পর। প্ারনভিক BM-এর R.L হল 150.00m। শলনভল 
েইনয়র পিায় নরনেংগুনল নলখুন এেং কনলনমশন পদ্ধনি দ্ারা 
Level োর হ্াস করুন এেং স্াভানেক শ�কগুনল প্নয়াগ করুন।

1.420, 0.650, 3.740, 3.830, 0.830, 2.270, 4.640, 0.960, 1.640, 
2.840, 4.680 এেং 4.980।
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স্মাফ নরনডং পড়মা

• শরটটকনলর ননন� শিখাননা সংখ্যাটট ননন

• পুনরা সংখ্যা এেং শরটটনকল(reticle) মনধ্য 10 নমনম েচৃ্দ্ধর 
সময় সংখ্যাটট গণনা করুন 

• শশে পুনরা 10 নমনম ব্লক এেং শরটটনকল শকন্রের মনধ্য নমনম 
সংখ্যা অনুমান করুন।

• যিটা সভিে শসাজা স্াফ ধনর রাখা।

• স্াফ শিখার সময়, প়িা উচ্চ এেং নন্ন পনয়নন্র মনধ্য 
পনরেনি্ষি হনে। 

• সটিক নরনেং হল সে ্ষনন্ন ভালভ।

ললজমার ললর্্ভল

• শলজানরর শলনভল শলনভনলং রনের একটট শসসির দ্ারা 
িৃশ্যমান এেং সনাক্তনযাগ্য 

• শসসিরটট স্য়ংচ্ক্রয় শগ্রনেংনয়র অনুমনি শিওয়ার জন্য আে ্ষ 
মুনভং শমনশনানরনি মাউন্ 

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.8.56 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) – ললর্্ভনলং

সর্তলকরণ অিশুীলি করুি (স্বয়ংক্ক্রয়/নডক্জিমালর্লর্্ভল বিমারমা (Practice levelling 
with (auto/digital level))
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• স্বয়ংক্ক্রয় স্তর্র লসি আপ করমার পদ্ধনত
• নরনডং স্মাফ স্মাফ পড়মা
• ললজমার ললর্্ভল

পদ্ধনি (PROCEDURE)

• স্য়ংচ্ক্রয় স্তনর শসট আপ করার পদ্ধনি।

• েুনকর উচ্চিায়  টিক উপনর ট্াইপে শসট আপ করুন।

• এটট নস্নিশীল করুন

• উপনর শলনভল মাউন্ করুন।

• েুিেিু শক্রেীয় না হওয়া পয ্ষন্ত সমিলকরণ স্কক্ক র ুসামঞ্জস্য 
করুন

• স্য়ংচ্ক্রয় কমনপননসটর দ্ারা যন্ত্রটটনক সূক্ষ্মভানে শলনভল 
করুন।

• শলনভনলং স্ানফর নিনক শঘারান ।

• আইনপস নিনয় শিখুন এেং শফাকাস করুন।

• স্ানফর উপর শফাকাস করার জন্য শফাকানসং নেটট 
ঘুনরনয় নিন

• স্াফ এর শকন্রে রাখুন সূক্ষ্ম গনির স্কক্ক রটুট ঘনুরনয় নিন।

• স্ানফর মনধ্য প্যারালাসে িূর করনি শফাকানসং নেটট 
ঘুনরনয় নিন।

সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Instruments)

• ট্াইপে সহ অনটা শলনভল   - 1 No.
• শলনভনলং স্াফ    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শলনভল নফল্ড েই, শপচ্সিল, ইনরজার  - 1 No Each.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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2 অনুশীলনী নং 2.3.51 (পারমাননন্ অ্যােজাস্নমন্) এর 
1 শেনক 11 ধাপ অনুসরণ করুন

নির্ ্মমাণ (Construction)  অিুশীলিী  1.8.57 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) – ললর্্ভনলং (levelling)

লপ্রমাফমাইল ললর্্ভনলং বমা লংনগিুনডিমাল (longitudinal) অিুদদর্ ্ম্য এবং ক্রস লসকশি 
ললর্্ভনলং - প্লটিং লপ্রমাফমাইল অিুশীলি করুি (Practice profile levelling or 
longitudinal and cross section levelling - plotting profile)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• 1 in 50 লরেডীর্য়ন্ট(gradient)  রুর্ির ওয়মানক্মং লপ্রমাফমাইল প্রস্তুত করুি
• লিইি এজ (chainage) ‘O’ এবং 200 এ ক্রস section গুনল প্রস্তুত করুি।

পদ্ধনি (PROCEDURE)
1 শ�ইন এজ( chainage) 10 শেনক শ�ইন েয়স 200 ,1 in 50 

ননিনি ননন ্ষয় করুন ,শযখানন ০ শ�ইন এজ এর শলনভল 
680.00 টটর মনধ্য 1 অনুযায়ী স্তর গণনা করুন। ‘0’ শ�ইননজ 
680.00 এ হ্াসকৃি স্তর সহ

লিইি এজ সর্তল ্ভ্ম নর্ গিি (formatting) ললর্্ভল কমাটিং এর গ্ভীরতমা নফনলং এর উচ্চতমা0

0 680.245 680.00 0.245

10 680.335 680.5 0.165

20 680.395 680.30 0.090

30 680.525 680.45 0.075

40 680.665 680.60 0.065

50 680.775 680.75 0.025

60 680.965 680.90 0.065

70 681.210 681.05 0.160

80 681.370 681.20 0.170

90 681.645 681.35 0.295

100 681.840 681.50 0.340

110 681.930 681.65 0.280

120 682.015 681.80 0.215

130 682.115 681.95 0.165

140 682.240 682.10 0.140

150 682.345 682.25 0.095

160 682.400 682.40 0.000

170 682.520 682.55 0.03

180 682.640 682.70 0.06

190 682.730 682.85 0.12

200 682.825 683.00 0.175

সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Instruments)

• টট- স্কয়ার     - 1 No.
• শস্কল শসট     - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শলনভল নফল্ড েই, শপচ্সিল, ইনরজার - 1 No Each.
• ড্রনয়ং শীট - A2 সাইজ    - 1 No.
• রঙ শপচ্সিল / কলম   - 1 Set.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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181নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী  1.8.57

5 ফরনমশন শরখা শপনি সরলনরখা নিনয় এই নেন্গুুনলনক শযাগ 
করুন।

6 লাল কানল নিনয় গিন শরখা আকুঁন।

3 Y- অনক্ষর উপর 680.000 এ একটট নেন্ ুন�নহ্নি করুন

4 একইভানে সংনলিষ্ শ�ইন এজ ফরনমশন (formation) নেন্ ুগিন 
করুন  । 

টাস্ক 2: লিইি এজ ‘0’ নর্িমার এবং লিইর্িজ 200 নর্িমার্র ক্রস লসকশি ততনর করমা
1 শ�ইননজ ‘0’ এেং শ�ইন েয়স ‘200’ এ ক্রস শসকশননর 

জন্য গিন (ফরনমশন ) স্তর গণনা করুন।

2 অনুশীলন নম্বর 1.8.48 এর 1 শেনক 11 ধাপ অনসুরণ করুন

3 প্নিটট ক্রস শসকসনন সংনলিষ্ট িরূনবের শলনভল ন�নহ্নি করুন।

Fig 1 Fig 1a

4 একটট সরল শর খা নিনয় এই সমস্ত নেন্ ুশযাগ করুন।

5 প্াকৃনিক পৃনষ্র শরখার জন্য কানলা রঙ এেং গিন 
(formation) শরখার জন্য লাল রঙ ে্যেহার করুন।
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4 স্াফ ম্যাননক শস্শন E-এ পািান, (পনরেি্ষন পনয়ন্ 1 
নহসানে) শটনলনস্কাপটট শঘারান এেং 0.630 নরনেং ননন এেং 
নফল্ড েইনি শফারসাইনট নলখুন 

5 O2 এ যনন্ত্রর অেস্ান ননে ্ষা�ন করুন, স্ানান্তর করুন এেং শসটআপ 
করুন৷

6 োেল শসন্টাল নননয় E শি ে্যাক সাইনট  স্াফ  নরনেং ননন, 
আোর E 1.535 নলখুন ।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.8.58 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - ললর্্ভনলং

সর্তলকরণ পরীক্মা করুি (cheak Levelling)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ধমারমাবমানহক লগি আপ যর্ন্ত্রর জি্য যর্ন্ত্রর অবস্মাি নিব ্মমািি করুি 
• সর্স্ত প্রদত্ত নবন্রু নরনডউসড ললর্্ভল গুনল খুঁজিু
• কনলর্র্শি( collimation) পদ্ধনতর উচ্চতমা বিমারমা R.L গণিমা করুি
• সটিকতমার জি্য নরনডং পরীক্মা করুি।

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 O1 অেস্ানন যন্ত্রটট ননে ্ষা�ন করুন এেং শসটআপ করুন।

2 শটনলনস্কাপটটনক BM (A) শি উল্লম্বভানে রাখা শলনভনলং 
স্ানফর নিনক নননি্ষশ করুন এেং এটটনক মননানযাগ সহকানর 
শফাকাস করুন এেং নরনেংটট ননন ধরুন 0.535) এেং একটট 
নফল্ড েইনয় ে্যাক সাইনট (back sight)aনলখনু ।

3 স্াফনির B,C এেং D শস্শনন পািান এেং আন্ততঃিৃটষ্ট নরনেং 
2.145, 2.435, 1,585 ননন এেং নফল্ড েইনয় প্নেশ করুন।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্াইপে সহ অনটা শলনভল   - 1 No.
• শলনভনলং স্াফ    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শলনভনলং নফল্ড শনাট েুক   - 1 No Each.
• শপচ্সিল    - 1 No.
• ইনরজার    - 1 No.

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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A.C : Σ B. S − Σ F.S = শশে R.L - প্েম R. L

5.410 - 7.150 = 98.260 - 100.00

(-) 1.740 = (-) 1.740

11 শশে শস্শনন K শলনভনলং স্াফ পািান এেং নরনেং 
শফারসাইনট  ‘k’ শটক sight read 3.010 এন্ার নফল্ড েইনয় 
নলখুন।। 

12 শশে পয ্ষন্ত েন্ধ হওয়ার কারনণ , আমানির নিনন 
সমিলকরনণর কাজ েন্ধ করনি হনে।

13 িাই, স্াফ ম্যাননক শুরুর শস্শনন পািান ‘A’-এ পািান 
এেং শফারসাইনট  নরনেং  (1.740) নফল্ড েইনি নলখুন 

সর্মাপিী নবন্রু্ত, যনদ পিিটি প্রথর্ পমার্ির 
‘RL’-এর সমার্থ নর্র্ল যমায়, তমাহর্ল নদর্ির জি্য 
সর্তলকরণ সটিক। লিক ললর্্ভনলং সপিন্ন 
হর্য়র্ে.

7 একইভানে শটনলনস্কাপটটনক শস্শন F-এর নিনক শঘারান 
এেং নরনেং 2.015 নফল্ড েইনয়র মনধ্য আন্ততঃিৃটষ্টনি নলখুন 

8 স্াফনির G শস্শনন পািান (�াজ্ষ পনয়ন্ 2 নহসানে) 
শটনলনস্কাপটট শঘারান 3.510 নরনেং ননন এেং একটট নফল্ড 
েইনয় শফারসাইনট  নলখুন 

9 নশফট ননে ্ষা�ন করুন এেং O3 অেস্ানন যন্ত্রটট নশফট এেং 
শসটআপ করুন G শস্শনন 3.340 স্াফ নরনেং 3.340 নফল্ড 
েইনয় ে্যাক সাইনট নলখুন  ৷

10 একইভানে H, I এেং J শস্শনন স্াফ নরনেং ননন নফল্ড 
েইনি ইন্ারসাইট নরনেং 2.910, 2.755,1.990 নলখুন।

সর্মাহমার পদ্ধনতর উচ্চতমা

নপের্ির দৃটষ্ট নপের্ির 
দৃটষ্ট

সমার্র্ি
দৃটষ্টশক্ক্ত

HC হ্মাস করমা স্তর র্ন্ব্য

0.535 100.535 100.000 A শি B.M এ প়িা
2.145 98.930 নে শস্শনন প়িা
2.435 98.100 - কর - নস এ
1.585 98.950 - করনি - নে এ

1.535 0.630 101.440 99.905 - কর - এ
2.015 99.425 - do - এ F

৩.৩৪০ 3.510 101.270 97.930 - কনরা - চ্জ এ
2.910 98.360 - do - এ H
2.755 98.515 - কর - এ
1.990 99.280 - do - এ শজ

3.010 98.260 - কনরা - শক এ
শমাট = 5.410 7.150
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2 পুনরুদ্ধার জররপ পররচধালনধা করর রিরিন্ন রুট িধালিধারি 
অধ্্যয়ন করুন।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলনি  1.9.59 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সড়ক প্রকল্প জনরপ

সড়ক প্রকল্প: নরকর্িসমান্স সমার্্ভ্ম (Road Project: Reconnaissance Survey)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলরনর শশরে আপরন সক্ষম হরিন
• র্মািনিত্র অধ্্যয়ি পনরিমালিমা করুি
• পুিরুদ্মার জনরপ পনরিমালিমা করুি।

টধাস্ক 1: র্মািনিত্র অধ্্যয়ি

1 রুট রনি ্বধাচরনর মধাপকধাঠি পর্ ্বরিক্ষণ করর টধারম ্বনধাল 
পরয়রটের সধারে সংরর্ধাগকধারী মধানরচররে রিরিন্ন সম্ধাি্য রুট 
রচরনিত করুন।

টধাস্ক 2: নরকর্িসমান্স জনরপ

1 ররিজম্যধাঠটক কম্ধাস এিং রিল্ড িইরয় শনধাট দ্ধারধা 
রিধারতিককররণর লধাইনগুরলর শচৌম্বকীয় িধারিহন পররমধাপ 
করুন।

2 আনমুধারনক গরতর দ্ধারধা রিধারতিককরণ িরধাির দরূত্ব পররমধাপ 
করুন।

3 রিল্ড িইরত 50 রমটধার পর্ ্বতি রিধারতিককররণর উিয় পধারশ 
মধাঠটর িস্তু এিং রিকৃরত শনধাট করুন।

4 সধাররিদ্করণ ঠিক করধার সময় ধ্রম ্বর স্ধান িধা মূল্যিধান 
কধািধারমধার মরতধা িধাধ্ধাগুরল এর়িরয় চলুন। 

5 সধাররিদ্করণঠট উপর্ুক্তিধারি ডধাইিধাট্ব করর নদীর উপর 
রতর্ ্বকিধারি সধাররিদ্িধারি অরতক্রম করধা এর়িরয় চলুন। 

6 অন্যধান্য সমস্ত গুরুত্বপূণ ্ব পরয়টে শর্মন শরল ক্ররসং, খধাল 
ক্ররসং, ইত্যধারদ শনধাট করুন।

7 এইচএিএল (উচ্চ িন্যধার স্তর) সংগ্রহ করুন এিং কধালিধাট্ব 
এিং ররিজ রডজধাইন করধার জন্য র্েধার্ে কতৃ ্বপরক্ষর কধাছ 
শেরক গত করয়ক িছররর জন্য রডসচধাজ্ব শরকড্ব।

8 ক্ষরতপূররণর জন্য শর্ধাগ্য সম্ত্রতর রিধােরমক শরকড্ব 
রিস্তুত করুন।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্ধাইপড সহ ররিজম্যধাঠটক কম্ধাস
• সমস্ত জজরনসপরে সহ শলেন শটরিল
• সমতলকরণ কমমীরদর সরগে স্তর
• রেওরডধালধাইটস
• শটপ

উপকরণ (Materials)

• শীট অঙ্কন
• শপজসিল
• ইররজধার।

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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6 িরিে্যরতর শরিধারররসির জন্য রিধারতিককরণ িরধাির উপর্কু্ত 
স্ধারন স্ধায়ী শিঞ্চ রচনি স্ধাপন করুন। 

7 নদী, ইত্যধারদর ক্রস রিিধাগগুরল সঠিকিধারি রনন।

8 রনম্নরলরখত অঙ্কন রিস্তুত করুন:

a কঠট রুট জররপ মধানরচরে

b গিন স্তর সহ অনুদদর্ ্ব্য মধানরচরে রিিধাগ

c গিন রিস্ এিং পধার্শ ্ব ঢধাল সরগে রিিধাগ ক্রস

d সধাররিদ্করণ িরধাির জরমর র্রিরপর কনট্য ্যর মধানরচরে 
এিং 

e শটরিল শসট করধার সধারে িক্রররখধার নকশধা। 

f মধাঠটর কধারজর জন্য ির রচরে।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলনি  1.9.60 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সড়ক প্রকল্প জনরপ

সড়ক প্রকল্প: প্রমাথনর্ক সর্ীক্মা (Road Project: Preliminary Survey)
উর্দেশ্য: এই অনুশীলরনর শশরে আপরন সক্ষম হরিন
• প্রমাথনর্ক জনরপ পনরিমালিমা করুি।

টধাস্ক 1: প্রমাথনর্ক জনরপ

1 উপর্কু্ত রিধারতিককরণ ঠিক করধার পর রধাস্তধার রিধারতিককররণর 
স্ধাররং পরয়রটে একঠট স্তম্ রনম ্বধাণ করুন র্ধা ইরতমরধ্্যই 
ররকরনসধাসি জররপ দ্ধারধা ঠিক করধা হরয়রছ।

2 রধাস্তধা রিকরপের সূচনধা রিন্রু সধারে কধাছধাকধারছ GTS শিঞ্চ মধাক্ব 
সংরর্ধাগ কররত ফ্ধাই শলরিল রিরিচনধা করুন।

3 রিধারতিককররণর উিয় পধারশ রিধায় 50M কিধার করর রুট 
সধারি্ব ম্যধাপ রিস্তুত কররত একঠট ররিজম্যধাঠটক কম্ধাস 
জররপ িধা শলেন শটরিল জররপ পররচধালনধা করুন।

4 রনয়রমত রিররতরত রিধারতিককরণ িরধাির একঠট অনুদদর্ ্ব্য 
মধানরচরে সমতলকরণ পররচধালনধা করুন (িলুন 20 িধা 40 
রমটধার)। 

5 রনয়রমত রিররতরত ক্রস শসকশন রনন (িলুন 100 রম)।

উপকরণ (Materials)

• শীট অঙ্কন
• শপজসিল
• ইররজধার

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্ধাইপড সহ ররিজম্যধাঠটক কম্ধাস
• সমস্ত জজরনসপরে সহ শলেন শটরিল
• সমতলকরণ কমমীরদর সরগে স্তর
• রেওরডধালধাইটস
• শটপ

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলনি  1.9.61 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সড়ক প্রকল্প জনরপ

সড়ক প্রকল্প: িূড়মান্ত অবস্মাি সর্ীক্মা (Road Project : Final location Survey)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলরনর শশরে আপরন সক্ষম হরিন
• িূড়মান্ত অবস্মাি জনরপ পনরিমালিমা করুি
• নির্ ্মমাণ জনরপ প্রস্তুনত।

টধাস্ক 1: িূড়মান্ত অবস্মাি জনরপ

1 30 রমটধার রিররতরত খুঠঁট িধা রপলধার শসট করর সিরচরয় 
লধািজনক সধাররিদ্করণ রনি ্বধাচন করধার পরর রধাস্তধার শকন্দ্র 
লধাইনঠট ঠিক করুন।

2 রনয়রমত রিররতরত স্তম্গুরলর জন্য রিরয়ধাজনীয় শমধাট জরমর 
রিস্ রচরনিত করুন (30 রমটধার িলুন) 

3 স্তম্ দ্ধারধা িক্রররখধার স্পশ ্বক রিন্ ুএিং শছদ রিন্ ুরচরনিত 
করুন।

টধাস্ক 2: নির্ ্মমাণ জনরপ

1 অিস্ধান সমীক্ষধার পরর লে্যধারন শদখধারনধা শকন্দ্র শরখধা এিং 
িক্রররখধার শকন্দ্ররিন্গুুরলরক শরিধাররসি করুন৷

2 শিঞ্চ মধাক্ব শচক করুন, রপছরনর শরখধার উপর শকন্দ্র 
লধাইরনর স্তরগুরল চলমধান।

3 সমস্ত শস্শরন উচ্চতধা রনন, মধাঠটর সমস্ত রিররতরত এিং 
অন্যধান্য পরয়রটে শর্খধারন আয়তরনর জন্য ক্রস শসকশন 
শনওয়ধা রিরয়ধাজন।

4 শ্লধাপ শস্ক এিং শগ্রড শস্ক শসট করুন।

5 কধালিধাট্ব এিং শসত্য র সম্ূণ ্ব রিন্যধারসর জন্য শস্ক শসট 
করুন।

6 িক্রররখধা শসট আউট.

7 রররপধাট্ব করুন এিং সুরিধ্ধাজনক পররিত্বন করুন, র্রদ 
লধাইন শগ্ররড েধারক িধা শরেরনজ কধািধারমধার শছধাটখধারটধা 
সমন্বয়।

8 অগ্রগরতর সধারে সধারে ধ্ংস হরয় র্ধাওয়ধা দধাগগুরল পুনরধায় 
শসট করুন।

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• ট্ধাইপড সহ ররিজম্যধাঠটক কম্ধাস
• সমস্ত জজরনসপরে সহ শলেন শটরিল
• সমতলকরণ কমমীরদর সরগে স্তর
• রেওরডধালধাইটস
• শটপ

উপকরণ (Materials)

• শীট অঙ্কন
• শপজসিল
• ইররজধার

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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2 ররিজম্যধাঠটক কম্ধাস ি্যিহধার করর লধাইরনর রদক পররমধাপ 
করুন।

3 AB শরখধা িরধাির 200 রমটধার ি্যিধ্ধারন শটপ এিং খধা়িধা শপগ 
ি্যিহধার করর শরখধা AB এর দদর্ ্ব্য পররমধাপ করুন। এছধা়িধাও 
স্ল স্তর হিধাৎ পররিত্বন শর্খধারন পরয়রটে খুঠঁট খধা়িধা করুন।

4 একঠট উপর্ুক্ত রিন্ ু‘01’ এ র্ন্ত্র শসট আপ এিং সমতল 
করুন শর্খধান শেরক সি ্বধারধ্ক সংখ্যক পর্ ্বরিক্ষণ সম্ি।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলনি  1.9.62 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - সড়ক প্রকল্প জনরপ

অিুদৈর্ ্ম্য এবং সর্তলকরণ এবং প্লটিংর্য়র প্প্রমাফমাইল (Profile of longitudinal and 
levelling and plotting)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলরনর শশরে আপরন সক্ষম হরিন
• প্রৈত্ত রুি বরমাবর পনরনিত ৈরূর্বে পর্য়র্টের হ্মাস স্তর নিধ্ ্মমারণ করুি।

পদ্রত (PROCEDURE)

1 রিস্তৃত রড রদরয় শকন্দ্র শরখধা AB এর শশে রিন্ ু রচরনিত 
করুন। (আকধার 1)

িুল/সরঞ্মার্/যন্ত্র (Tools/Equipments/Instruments)

• ট্ধাইপড সহ ডধাম্ম্ শলরিল
• শটরলরস্কধারপক শলরিরলং স্ধাি
• খুঠঁট, হধাত্য র়ি
• শসট শস্কধায়ধার, ঠট- স্কয়ধার, শস্কল শসট

উপকরণ (Materials)

• শলরিরলং রিল্ড িই, শপজসিল, ইররজধার
• অঙ্কন পরেক - A2 আকধার
• রঙ শপজসিল/কলম- 1 শসট

5 শিঞ্চ মধারক্বর একঠট BS রররডং রনন এিং অনদুদর্ ্ব্য রিিধারগর 
পরয়টেগুরলরত মধ্্যিতমী স্ধানগুরল রনন।

6 এছধা়িধাও দরূিীক্ষণ র্রন্ত্রর শজক্তর িধাইরর দৃঠটিশজক্তর দদরর্ ্ব্যর 
কধাররণ একঠট উপরু্ক্ত পররিত্বন রিন্রুত একঠট দরূদশমী 
পধাি রনন।

7 র্ন্ত্রঠটরক একঠট উপর্ুক্ত অিস্ধারন স্ধানধাতির করুন এিং 
অস্ধায়ী সমন্বয়গুরল সম্ধাদন করুন৷ 

8 পররিত্বন রিন্রুত একঠট BS রররডং রনন এিং শশে রিন্রুত 
নধা শপৌঁছধারনধা পর্ ্বতি রিজক্রয়ধাঠট চধারলরয় র্ধান।

9 রনরম্নধাক্ত সধারণী আকধারর রররডংগুরল শনওয়ধার সধারে সধারে 
সংরলিটি কলধামগুরলরত শরকড্ব করুন।

10 ইসিট্রুরমটে পদ্রতর উচ্চতধা দ্ধারধা পরয়রটের হ্ধাসকৃত স্তর 
গণনধা করুন।

দ্রষ্টব্য:  কমাজ সব ্মৈ মা  একটি প্বঞ্চ র্মাক্ম 
প্থর্ক শুরু হওয়মা উনিত এবং একটি প্বঞ্চ 
র্মার্ক্মর উপর প্শষ হওয়মা উনিত।

প্টেশি প্িইি
বয়স

নবয়মানরং BS IS FS HI র্ন্তব্য
FB BB

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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অিুদৈর্ ্ম্য নব্ভমার্ের প্লটিং (Plotting of longitudinal section)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলরনর শশরে আপরন সক্ষম হরিন
• রুর্ির অিুদৈর্ ্ম্য নব্ভমাে প্রস্তুত করুি।

1 রুরটর শচইন িয়স এিং স্তরগুরল প়ুিন এিং ি্যধাখ্যধা করুন।

প্িইর্িজ সর্তল ্ূভনর্
0 680.245
1 680.335
20 680.395
30 680.525
40 680.665
50 680.775
60 680.965

70 681.210

80 681.370
90 681.645

100 681.840
110 681.930
120 682.015
130 682.115
140 682.240
150 682.345
160 682.400
170 682.520
180 682.640
190 682.730
200 682.825

2 একঠট উপরু্ক্ত অনিূুরমক শস্কল (1:1000) এিং একঠট উল্লম্ব 
শস্কল (1:100) রনি ্বধাচন করুন (রচরে 1) 

3 রিিধাগ লধাইরনর দদরর্ ্ব্যর সমধান 20 শসরম দদরর্ ্ব্যর একঠট 
অনুিূরমক শরখধা আকুঁন।
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8 শডটধাম লধাইরন অনুদদর্ ্ব্য রিিধারগর পরয়টেগুরল রচরনিত 
করুন।

9 এই রিন্গুুরলর মধাধ্্যরম উল্লম্ব শরখধাগুরল আকুঁন।

10 স্ল স্তর শেরক শস্কল করুন এিং সংরলিটি লধাইরন স্ল স্তরগুরল 
রচরনিত করুন৷ 

11 স্ল পরৃঠের রূপররখধা শপরত এই রিন্গুুরলরক সরলররখধা রদরয় শর্ধাগ 
করুন।

দ্রষ্টব্য: প্েিমার্ লমাইি এবং স্ল প্রখমা কমার্লমা 
রর্ে এবং লম্ব প্রখমাগুনল পমাতলমা িীল প্রখমায় 
আঁকমা হর্য়র্ে।

4 এই লধাইরনর অনুদদর্ ্ব্য রিিধাগ পরয়টেগুরল রচরনিত করুন 
এিং এই রিন্গুুরলর শচইন িয়সগুরলও শনধাট করুন৷ 

5 সংরলিটি শঙৃ্খল িয়স রিন্রু রিপরীরত গ্রধাউন্ড পরয়রটের হ্ধাসকৃত 
স্তরগুরল শনধাট করুন।

6 অন্য একঠট অনুিূরমক শরখধা আকুঁন সমধাতিরধাল এিং 
রিেমঠটর সমধান, 2 শসরম উল্লম্ব দূরত্ব শররখ, শডটধাম 
লধাইনরক উপস্ধাপন করর।

7 একঠট উপরু্ক্ত শডটধাম স্তর 676.000 চয়ন করুন (শডটধাম স্তরঠট 
এমনিধারি রনি ্বধাচন করধা উরচত র্ধারত অরড্বরনরটর দদর্ ্ব্য 4 শসরম 
শেরক 15 শসরটেরমটধাররর মরধ্্য হওয়ধা উরচত)

ক্রস প্সকশনিং (Cross sectioning)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলরনর শশরে আপরন সক্ষম হরিন
• নতয ্মক নৈক বরমাবর নবন্রু হ্মাস স্তর নিধ্ ্মমারণ করুি।

1 শরজ্জিং রড রদরয় শকন্দ্র শরখধা AB এর শশে রিন্ ুরচরনিত করুন।

2 ররিজম্যধাঠটক কম্ধাস ি্যিহধার করর লধাইরনর রদক পররমধাপ 
করুন।

3 শরখধা AB এর দদর্ ্ব্য পররমধাপ করুন শটপ ি্যিহধার করর এিং 
200 রম লম্বধা শরখধা AB এর ি্যিধ্ধারন খধা়িধা খুঠঁট। এছধা়িধাও 
স্ল স্তর হিধাৎ পররিত্বন শর্খধারন পরয়রটে খুঠঁট খধা়িধা করুন।

4 শকন্দ্র শরখধা িরধাির 20 রমটধার ি্যিধ্ধারন অনুদদর্ ্ব্য রিিধাগ 
শরখধার সমরকধারণ খধা়িধা ক্রস শসকশন লধাইন।

5 ক্রস শসকশন লধাইরনর উিয় পধারশ শকন্দ্র রিন্ ুশেরক 5 রম 
ি্যিধ্ধারন ক্রস শসকশন পরয়টে রচরনিত করুন।

6 একঠট উপরু্ক্ত রিন্ ু‘0’ এ র্ন্ত্র শসট আপ এিং সমতল করুন 
শর্খধান শেরক সরি ্বধাচ্চ সংখ্যক পর্ ্বরিক্ষণ সম্ি।

7 শিঞ্চ মধারক্বর রপছরন একঠট দৃঠটিশজক্ত রররডং রনন।

8 এছধা়িধাও ‘0’ শচইন িয়রস এিং শকরন্দ্রর লধাইরনর উিয় পধারশ 
ক্রস শসকশন পরয়টেগুরলরত স্ধাি রররডং রনন।

9 ক্রস শসকশন পরয়রটে স্ধািরধা প়িরছন এিং শকন্দ্র 
লধাইন শেরক তধারদর দরূত্ব শলরিল িইরত রিরিশ করধারনধা 
হরয়রছ কধারণ তধারধা শসটেধার লধাইরনর ডধান িধা িধারম ররয়রছ।

10 দরূিীক্ষণ র্রন্ত্রর শজক্তর িধাইরর দৃঠটিশজক্তর দদরর্ ্ব্যর কধাররণ একঠট 
পররিত্বন রিন্রুত একঠট দরূদশমী পধাি রনন।

11 র্ন্ত্রঠটরক একঠট উপর্কু্ত অিস্ধারন স্ধানধাতির করুন এিং 
TEMPORARY adjustment সম্ধাদন করুন৷

12 পররিত্বন রিন্ ুশেরক কধাজঠট পুনরধায় শুরু করুন এিং শশে 
রিন্রুত নধা শপৌঁছধা পর্ ্বতি রিজক্রয়ধাঠট চধারলরয় র্ধান।

13 কম্ম্উরটশন পদ্রতর উচ্চতধা দ্ধারধা পরয়রটের হ্ধাসকৃত 
স্তরগুরল গণনধা করুন।

দ্রষ্টব্য: কমাজ সব ্মৈমা একটি প্বঞ্চ র্মাক্ম প্থর্ক শুরু 
হওয়মা উনিত এবং একটি প্বঞ্চ র্মার্ক্মর উপর প্শষ 
হওয়মা উনিত।

অিুদৈর্ ্ম্য নব্ভমার্ের পর্য়টেগুনলর্ত প্িওয়মা 
পয ্মর্বক্ণ এবং প্রনতটি ক্রস প্সকশি লমাইর্ি 
প্িওয়মা পয ্মর্বক্ণগুনল আলমাৈমা্ভমার্ব প্রকে্ম করমা 
উনিত।

ট্র্ধািুলধার ির্ম - অনুদদর্র্্র্ িরিধাগ।

শস্শন শচইন 
িয়স

BS IS FS HI RL মতিি্য

ক্রস - শচইন িয়রস রিিধাগ ‘O’

শস্শন দরূত্ব BS IS FS HI RL মতিি্য

L C R
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ক্রস প্সকসি (Plotting of cross section)
উর্দেশ্য:এই অনুশীলরনর শশরে আপরন সক্ষম হরিন
• একটি ড্রনয়ং শীর্ি ক্রস প্সকশি প্লি করুি।

1 রিদত্ত শলরিল গুরল প়ুিন এিং ি্যধাখ্যধা করুন।

“0”m শচইরনজ  িয়রস ক্রস শসকশন

দরূত্ব
হ্ধাস স্তর

িধাম ঠিক
0 680.245

0.75 680.235
1.75 680.215
2.75 680.165
3.0 680.145
3.5 680.145
4.0 680.135
5.0 680.150

0.75 680.255
1.75 680.295
2.75 680.295
3.0 680.305
3.5 680.320
4.0 680.325
5.0 680.385

“50”m শচইরনজ িয়রস ক্রস শসকশন

দরূত্ব
হ্ধাস স্তর

িধাম ঠিক
50 680.775

0.75 68.760
1.75 680.740
2.75 680.740
3.0 680.660
3.5 680.630
4.0 680.645
5.0 680.395

0.75 680.785
1.75 680.785
2.75 680.730
3.0 680.770
3.5 680.795
4.0 680.815
5.0 680.875

“100”m শচইরনজ  িয়রস ক্রস শসকশন

দরূত্ব
হ্ধাস স্তর

িধাম ঠিক
100 681.840
0.75 681.855
1.75 681.870
2.75 681.870
3.0 681.885
3.5 681.850
4.0 681.850
5.0 681.745

0.75 681.760
1.75 681.705
2.75 681.665
3.0 681.665
3.5 681.685
4.0 681.735
5.0 681.735

“150”m শচইরনজ  িয়রস ক্রস শসকশন

দরূত্ব
হ্ধাস স্তর

িধাম ঠিক
150 682.345
0.75 682.335
1.75 682.325
2.75 682.310
3.0 682.645
3.5 682.385
4.0 682.515
5.0 682.590

0.75 682.330
1.75 682.320
2.75 682.300
3.0 683.355
3.5 682.385
4.0 682.485
5.0 682.535
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3 শসকশন লধাইরনর দদরর্ ্ব্যর সমধান 10 শসরম দদরর্ ্ব্যর একঠট 
অনুিূরমক শরখধা আকুঁন।

4 এই লধাইরনর ক্রস শসকশন পরয়টেগুরল রচরনিত করুন এিং 
শকন্দ্র রিন্ ুশেরক এই রিন্গুুরলর দরূত্বও রলখুন।

5 এই পরয়টেগুরলর গ্রধাউন্ড  শলরিলগুরল শনধাট করুন।

6 2 শসরম উল্লম্ব দরূত্ব  শররখ অন্য একঠট অনুিূরমক শরখধা 
আকুঁন র্ধা শডটধাম লধাইরনর রিরতরনরধ্ত্ব করর, 2 শসরম উল্লম্ব 
দরূত্ব শররখ। 

7 একঠট উপর্ুক্ত শডটধাম শলরিল 678.000 শিরছ রনন।

8 শডটধাম লধাইরন শসকশন পরয়টে রচরনিত করুন।

9 এই ক্রস শসকশন পরয়টেগুরলর মধাধ্্যরম উল্লম্ব শরখধা 
আকুঁন।

10 সংরলিটি উল্লম্ব শরখধাগুরলরত গ্রধাউন্ড  শলরিল এিং স্ল 
রিন্গুুরল শস্করল আকুঁন। 

11 ট্্যধািধাস ্ব রদক িরধাির গ্রধাউন্ড  শলরিল শপরত সরল শরখধা দ্ধারধা 
এই পরয়টে গুরল শর্ধাগ করুন. 

12 একইিধারি অন্যধান্য ক্রস রিিধাগগুরল( শসকশন গুরল ) 
আকুঁন। সমস্ত ক্রস রিিধারগর জন্য শডটধাম শলরিলঠট রস্র 
হওয়ধা উরচত নয়।

“200”m শচইরনজ  িয়রস ক্রস শসকশন

                          দরূত্ব
িধাম ঠিক হ্ধাস স্তর
200 682.825
0.75 682.820
1.75 682.865
2.75 682.905
3.0 682.935
4.0 682.095
5.0 682.195

0.75 682.800
1.75 682.800
2.75 682.805
3.0 682.885
3.5 682.915
4.0 682.950
5.0 682.775

2 একঠট উপরু্ক্ত অনুিূরমক শস্কল (1:100) এিং একঠট 
উল্লম্ব শস্কল (1:100) রনি ্বধাচন করুন।

C/S এ L.S 100m Chainage datum 679.000

100 রম 681.840 রম
এল 0.75 681.855 আর 0.75 681.760
এল 1.75 681.870 আর 1.75 681.705
এল 2.75 681.870 আর 2.75 681.665
এল ৩.০০ ৬৮১.৮৮৫ আর ৩.০০ ৬৮১.৬৫৫
এল 3.50 681.850 আর 3.50 681.685
এল 4.0 681.830 আর 4.00 681.715
এল 5.0 681.745 আর 5.00 681.735

C/S এ L.S 150m Chainage  datum 
681.000

150 রম 682.345 রম
এল 0.75 682.335 আর 0.75 682.330 
এল 1.75 682.325 আর 1.75 682.320
এল 2.75 682.310 আর 2.75 682.300
এল 3.00 682.345 আর 3.00 682.355
এল 3.50 682.385 আর 3.50 682.385
এল 4.0 682.515 আর 4.00 682.485
এল 5.0 682.590 আর 5.00 682.535

C/S এ-L.S 0m chai nage datum: 678.000
0 রম 680.245 রম
এল 0.75 680.235 আর 0.75 680.255
এল 1.75 680.215 আর 1.75 680.295
এল 2.75 680.165 আর 2.75 680.295
এল 3.00 680.145 আর 3.00 680.305
এল 3.5 680.145 আর 3.5 680.320
এল 4.0 680.135 আর 4.0 680.325
এল 5.0 680.150 আর 5.0 680.385

C/S এ L.S 50m প্িইি বয়র্সর 
Chainage

datum: 678.000

50 রম 680.775 রম
এল 0.75 680.760 আর 0.75 680.785
এল 1.75 680.740 আর 1.75 680.780
এল 2.75 680.670 আর 2.75 680.730
এল 3.00 680.660 আর 3.00 680.770
এল 3.5 680.630 আর 3.5 680.795
এল 4.0 680.645 আর 4.0 680.815
এল 5.0 680.395 আর 5.0 680.875

ক্রস প্সকশর্ির জি্য একটি প্রমাে প্প্রমাফমাইর্লর প্রৈত্ত স্তরগুনল পডু়ি এবং ব্যমাখ্যমা করুি
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C/S এ L.S 200m Chainage
datum 
তথ্য: 
681.000

200 রম 682.825 রম
এল 0.75 682.820 আর 0.75 682.800 
এল 1.75 682.865 আর 1.75 682.800 
এল 2.75 682.905 আর 2.75 682.805 
এল 3.00 682.935 আর 3.00 682.885 
এল 3.50 683.005 আর 3.50 682.915 
এল 4.00 683.095 আর 4.00 682.905
এল 5.00 683.195 আর 5.00 682.775
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পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
:৫০,৫০ (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
:30,65 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
:30,50(↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি] :20,50(↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি] :গ (↵)

4 এই ফাইলটি সংরক্ষণ (save) করুি।

আউটপুট

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.10.63 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor)- CAD

অর্টমা ক্্যমাড (কোক্মা-অনড্মর্িট নসর্টের্) ব্্যব্হমার ক্র্র ট্মা্ভমাস ্ম অঙ্কি প্রস্তুত ক্রুি 
(Prepare traverse drawing using Auto Cad (Co-ordinate system))
উর্দেশ্য: এই অিুশীলয়ির শশয়ে আপনি সক্ষম হয়বি
• র্র্ডল স্মাি সীর্মা নরর্সট
• পরর্ কোক্মা-অনড্মর্িট (absolute co-ordinate) পদ্ধনত ব্্যব্হমার ক্র্র প্রদত্ত কোরখমা নিত্রটট আঁকু্ি
• আর্পনষিক্ সর্ন্বয় (relative co-ordinate)পদ্ধনত ব্্যব্হমার ক্র্র প্রদত্ত নিত্রটট আঁকু্ি
• প্রদত্ত নিত্রটট আঁকু্ি - কোপমালমার কোক্মা-অনড্মর্িট পদ্ধনত ব্্যব্হমার ক্র্র।

পদ্ধনর্ (PROCEDURE)

িাস্ক1: পরর্ স্মািমাঙ্ক পদ্ধনত ব্্যব্হমার ক্র্র এক্টট লমাইি ডমায়মাগ্মার্ আঁক্র্ত, িীর্ি উনলিনখত পদর্ষিপগুনল অিুসরণ 

           ক্রুি (নিত্র 1)

1 কমান্ড : সীর্মা (↵)

ময়ডল স্াি সীমা পুিরা়ে শসি করুি:

িীয়ের বাম শকাণ বা [োলু/বন্ধ] নিন্দদিষ্ট করুি

<0.0000,0.0000> : (↵)

উপয়রর বাম শকায়ণ উয়লেখ করুি <12.0000,9.0000>:120,90 (↵)

2 কমান্ড : জরু্ (↵)

উইয়ন্ডার শকাণা নিন্দদিষ্ট করুি, একটি শস্কল ফ্যাক্টর (nx বা 
nxP) নলখুি, অথবা [সমস্ত/শসন্টার/ডাইিানমক/এক্সয়িন্টস/
পূব দিবর্তী/শস্কল/উইয়ন্ডা] : সব (↵)

ময়ডল স্াি সীমা পুির্দিন্ম:

3 কমান্ড : লমাইি (↵)

প্রথম পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি 20,20(↵)

প্রথম পয়়েন্ট বা [আিডু] নিন্দদিষ্ট করুি:100,20(↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট বা [আিডু] নিন্দদিষ্ট করুি:100,50(↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
:90,50 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
:86,65 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
:75,65 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
:70,50 (↵)

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• CAD সফ্টও়ে্যার সহ কম্পিউিার
• নপ্রন্টার

উপক্রণ (Materials)

• কাগর্ A4 আকার

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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িাস্ক 2: আর্পনষিক্ স্মািমাঙ্ক পদ্ধনত ব্্যব্হমার ক্র্র এক্টট কোরখমা নিত্র আঁক্র্ত, িীর্ি উনলিনখত পদর্ষিপগুনল অিুসরণ 

           ক্রুি। (নিত্র 2)

1 কমান্ড : সীর্মা (↵)

ময়ডল স্াি সীমা পুিরা়ে শসি করুি:

িীয়ের বাম শকাণ বা [োলু/বন্ধ] নিন্দদিষ্ট করুি

0.0000, 0.0000> :(↵)

উপয়রর ডাি শকায়ণ উয়লেখ করুি: 120,90 (↵)

2 কমান্ড : জরু্

উইয়ন্ডার শকাণ নিন্দদিষ্ট করুি, একটি শস্কল ফ্যাক্টর (nX 
বা nXP) নলখুি, অথবা [All/center/Dynamic/Extents/
Previous/ Scale/ Window] <reak time?: সব্ (↵)
পুির্দিয়ন্মর ময়ডল।

3 কমান্ড : লমাইি (↵)

প্রথম পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি : 20,20 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [আিডু করুি ] 
:@80,0 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট বা [Unod] উয়লেখ করুি :@0,30 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
: @ :-10,0 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি] : 
@-5,15 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি] : 
@-10,0 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি] : 
@-5,15 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি] : 
@-20,0 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি] : 
@0,15 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা [বন্ধ/আিডু করুি ] 
: @-20,0 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি 
: @ 0,-15

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : @-10,0

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ করুি/আিডু করুি 
: নস

4 এই ফাইলটি সংরক্ষণ করুি

আউটপুট

িাস্ক 3: কোর্রু স্মািমাঙ্ক (polar co-ordinate) পদ্ধনত ব্্যব্হমার ক্র্র এক্টট কোরখমা নিত্র আঁক্র্ত, িীর্ি উনলিনখত পদর্ষিপগুনল 

          অিুসরণ ক্রুি (নিত্র 3)

1 কমান্ড : সীর্মা (↵)

ময়ডল স্াি সীমা পুিরা়ে শসি করুি:

িীয়ের বাম শকাণ বা [োলু/বন্ধ] নিন্দদিষ্ট করুি

<0.0000,0.0000>: (↵)

উপয়রর ডাি শকায়ণ <12.0000,9.0000> নিন্দদিষ্ট 
করুি:120,90 (↵)

2 কমান্ড : জরু্ (↵)

উইয়ন্ডার শকাণা নিন্দদিষ্ট করুি, একটি শস্কল ফ্যাক্টর (nX 
বা nXP) নলখুি, অথবা All/center/Dynamic/Extents/
Previous/ Scales/ Window <real time?: all (↵) 
পুির্দিয়ন্মর ময়ডল।

3 কমান্ড : লাইি (↵)

প্রথম পয়়েন্ট উয়লেখ করুি: 20,20 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা পূব দিাবস্া়ে নফরুি : @80<0 
(↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা পূব দিাবস্া়ে নফরুি :@ 
30<90 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ করুি/আিডু করুি 
: @ :10<180 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : @ 
15<108 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : @ 
10<180 (↵)
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পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : @ 
15<252 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : @ 
20<180 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : @ 
14.27<90 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : @ 
20<180 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : 
@ 4.27<270 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ/আিডু করুি : 
@ 10.73<180 (↵)

পরবর্তী পয়়েন্ট নিন্দদিষ্ট করুি বা বন্ধ করুি/আিডু করুি 
: নস

4 এই ফাইলটি সংরক্ষণ (save) করুি

আউটপুট
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নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.10.64 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - CAD

এক্টট সমাধমারণ নব্ল্্ডিিং প্রস্তুত ক্রুি (Prepare a simple building)
উর্দেশ্য: এই অিুশীলয়ির শশয়ে আপনি সক্ষম হয়বি
• এক্টট ্ভব্র্ির প্মাি, কোসক্শি,এব্িং এনলর্্ভশি   আঁকু্ি
• অঙ্কি র্মাত্রমা (demainsion)
• অঙ্কি প্ট.(plot)

পদ্ধনর্ (PROCEDURE)

• পনরক্ল্পিমা নব্্ভমাগ এব্িং ব্মাসস্মার্ির উচ্চতমা আঁকু্ি (নিত্র 1)

সরঞ্মার্ / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• CAD সফ্টও়ে্যার সহ কম্পিউিার
• নপ্রন্টার

উপক্রণ (Materials)

• কাগর্ A4 আকার

প্রর্য়মাজিীয়তমা (Requirements)
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198 নির্ ্মমাণ : সমার্্ভ্ময়মার (NSQF - Revised 2022) - অিুশীলিী 1.10.64

1 অয়িাক্যাড সফ্টও়ে্যার খুলিু।

2 “লাইি” কমান্ড ব্যবহার কয়র বান়ির নবল্্ডিং রূপয়রখা 
আকুঁি। কমান্ডটি সল্রি়ে করয়র্ “লাইি” আইকয়ি নলিক 
করুি। লাইি শুরু এবং শশে করয়র্ বাম-নলিক করুি।

3 অফয়সি নবল্্ডিং বনহরাগর্ প্রােীর পছন্দসই শবধ রূপয়রখা. 
“অফয়সি” কমান্ড ব্যবহার করুি।

4 বাইয়রর শ্দও়োয়লর পুরুত্ব অিুযান়ে অফয়সি কম্যান্ড 
দ্ারা  আকুঁি।

5 বানহ্যক বা অভ্্যন্তরীণ অবস্ার শযয়কায়িা অয়গাছায়লা শছ্দ 
শছঁয়ি ন্দয়র্ “টরিম” কমান্ডটি ব্যবহার করুি৷ এটিও সল্রি়ে 
করয়র্ “টরিম” আইকয়ি বাম-নলিক করুি। আপনি শয 
লাইিটি বন্ধ করয়র্ োি র্ার পয়র “কাটিং এর্” লাইিটি 
নিব দিােি করুি।

6 লাইি এযঁ়ক ্দরর্া এবং র্ািালার শখালা অংশগুনল শকয়ি 
শফলুি এবং র্ারপয়র শখালার অংশটি ছািঁাই করুি। 
আপনি যন্দ একটি 3’-0” ্দরর্া (90 শসনম) োি, শ্দও়োয়ল 
লম্ব একটি শরখা আকুঁি, এটি 3’0” শসি করুি এবং 
অনর্নরক্ত লাইিগুনলয়ক ছািঁাই করুি।

7 ্দরর্া এবং র্ািালা আকুঁি শযখায়ি িরু্ি শখালার প্রস্াি 
হ়ে।

8 কয়ক্ষর িাম এবং র্ায়্দর আকার নলখয়র্ পাঠ্্য কমান্ড 
সল্রি়ে করুি।

9 ডাইয়মিশি আইকিটি সল্রি়ে করুি এবং প্রনর্টি প্রােীয়রর 
প্রায়ন্ত নলিক করুি যা আপনি মাত্া করয়র্ োি। এটি 
অঙ্কিটিয়ক আরও শপশা্দার শেহারা শ্দয়ব এবং শলায়কয়্দর 
স্াি সপিয়কদি ধারণা শ্দয়ব।

10 শিনবল আকুঁি  এবং joinery নববরি নলখুি ।

11 ploylne কমান্ড ব্যবহার কয়র বাইয়রর শ্দ়োয়লর উপর 
একটি শরখা আকুঁি এবং এলাকা কমান্ড ব্যবহার কয়র 
নবল্্ডিংয়়ের শক্ষত্ফল খুরঁ্িু।

12 অঙ্কিটি নপ্রন্টায়র বা নপনডএফ ফরম্যায়ি প্লি করুি। প্লি 
শসটিংস খুলয়র্ প্লি আইকয়ি আঘার্ করুি। আপনি শয 
শলআউয়ির ধরি, শপি শসটিংস এবং উইয়ন্ডা নভ্উ ব্যবহার 
করয়র্ োি শসটি শবয়ছ নিি।

• ব্মাসস্মার্ির ছমার্দর প্মাি (plan) আঁকু্ি

1 িকশা অিুযা়েী ভ্বয়ির ছায়্দর প্লাি আকুঁি

2 হ্যাে কমান্ড ব্যবহার কয়র ছায়্দর নশয়রািাম আকুঁি এবং 
সটঠ্ক লাইি ওর্ি নিধ দিারণ করুি।

3 ডাইয়মিশি এবং শিক্সটি কমান্ড ব্যবহার কয়র ছায়্দর 
পনরকল্পিা সপিূণ দি করুি

4 অঙ্কিটি নপ্রন্টায়র বা নপনডএফ ফরম্যায়ি প্লি করুি। প্লি 
শসটিং খুলয়র্ প্লি আইকয়ি আঘার্ করুি। আপনি শয 
শলআউয়ির ধরি, শপি শসটিংস এবং উইয়ন্ডা নভ্উ ব্যবহার 
করয়র্ োি শসটি শবয়ছ নিি।

• ব্মাসস্মার্ির এনলর্্ভশি (elevation) আঁকু্ি

1 বাসস্ায়ির উচ্চর্া আকঁয়র্ শবস লাইি আকুঁি

2 লাইি কমান্ড ব্যবহার কয়র বাসস্ায়ির সাময়ির ্ৃদশ্য 
তর্নর করয়র্ পনরকল্পিা শথয়ক প্রনক্ষপ্ত (projected) 
শরখাগুনল আকুঁি।

3 রূপয়রখা সপূিণ দি করয়র্ অফয়সি , টরিম , নফলয়লি , 
প্রসানরর্ করার মর্ পনরবর্দিি কমান্ড ব্যবহার কয়র 
বাসস্ায়ির উচ্চর্া আকুঁি।

4 ব্লক ব্যবহার কয়র ,  ব্লক কমান্ড সননিয়বশ করুি 
উচ্চর্া়ে ্দরর্া এবং র্ািালা প্রস্তুর্ করুি 

5 নবল্্ডিংয়়ের কায দিকরী শেহারা তর্নর করয়র্ সটঠ্ক লাইয়ির 
ওর্ি নিধ দিারণ করুি।

6 একটি নপ্রন্টার বা নপনডএফ ফরম্যায়ি অঙ্কি প্লি 
করুি। প্লি শসটিংস খুলয়র্ প্লি আইকয়ি আঘার্ করুি। 
আপনি শয শলআউয়ির ধরি, শপি শসটিংস এবং উইয়ন্ডা 
নভ্উ ব্যবহার করয়র্ োি শসটি শবয়ছ নিি।

• ব্মাসস্মার্ির কোসক্শি (section)আঁকু্ি

1 বাসস্ায়ির শসকশি আকঁয়র্ শবস লাইি আকুঁি

2 পনরকল্পিা়ে শ্দখায়িা শসকশি লাইি অিুযা়েী, শ্দ়োল, 
কয়ক্ষর প্রস্ লাইি , অফয়সি , টরিম কমান্ড ব্যবহার 
কয়র িকশা অিুযা়েী আকঁয়র্ হয়ব।

3 নবভ্ায়গ R.C.C ইয়ির গাথঁনি শ্দখায়িার র্ি্য হ্যাে কমান্ড 
ব্যবহার করুি। 

4 কয়ক্ষর িাম এবং আকার উয়লেখ করার র্ি্য পাঠ্্য 
কমান্ড সল্রি়ে করুি।

5 ডাইয়মিশি  কমান্ড ব্যবহার কয়র নবভ্াগ অঙ্কি এর 
মাত্া সপিূণ দি করুি।

6 একটি নপ্রন্টার বা নপনডএফ ফরম্যায়ি অঙ্কি প্লি 
করুি। প্লি শসটিংস খুলয়র্ প্লি আইকয়ি আঘার্ করুি। 
শলআউয়ির ধরি, শপি শসটিংস শবয়ছ নিি। এবং উইয়ন্ডা 
নভ্উ যা আপনি ব্যবহার করয়র্ োি।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



199

4 ফ া ই ল ট ি  ন ি ব দিা ে ি  ক রু ি ৷ ” ও য় মা ক্্ম বু্ ক্ ” এ ব ং 
র্ারপর”কোখমালমা” (open) শবার্াম ব্যবহার করুি

5 নিব দিােি করুি”ফমাইল / Save AS “

6 নিব দিােি করুি” টমাইর্পর ফমাইল ” নবনভ্নি শসনভ্ং 
ফরম্যাি প্র্দশ দিি করুি Down arrow ন্দয়়ে। “ AutoCAD 
অঙ্কি শিময়প্লি (*.dwt)” নিব দিােি করুি।

নির্ ্মমাণ (Construction) অিুশীলিী 1.10.65 
সমার্্ভ্ময়মার (Surveyor) - ক্ম্পিউটমার সমাহমায্যপ্রমাপ্ত খসড়মা

অর্টমাক্্যমাড ব্্যব্হমার ক্র্র অঙ্কি (এক্টট অঙ্কি শুরু ক্রমা) (Drawing using AutoCAD 
(Starting a drawing))
উর্দেশ্য: এই অিুশীলয়ির শশয়ে আপনি সক্ষম হয়বি
• এক্টট িতুি অঙ্কি শুরু ক্রমা
• এক্টট কোটর্র্প্ট কোখমালমা
• এক্টট কোটর্র্প্ট ততনর ক্রুি।

এক্টট কোটর্র্প্ট ততনর ক্রুি৷

এখি আপনি এক্টট কোটর্র্প্ট ততনর ক্রর্ত পমার্রি। 
এটট এক্টট খবু্ সহজ ক্মাজ হর্ব্.

1 নিম্নরূপ অয়িাক্যাড শুরু করুি:

স্ািদি শবার্াম/শপ্রাগ্াম/অয়িাক্যাড।

.dwg ফমাইর্লর জি্য 3 অষির্রর এক্সর্টিশি 
অঙ্কি ক্রর্ছ যনদ এক্টট ডমায়মালগ ব্ক্স 
প্রদনশ ্মত হয় “ব্মানতল” কোব্মাতমার্টট নিব্ ্মমািি 
ক্রুি।

2 ফাইল নিব দিােি ক্রুি / খুলুি

3 শয নডর্রক্টনরর্ত ফাইলগুনল রয়়েয়ছ শসটি নিব দিােি 
করুি। (এ নলিক করুি)

কোটর্র্প্র্টর জি্য 3 অষির্রর এক্সর্টিশি 
হল “dwt”।

সমস্ত অয়িাক্যাড শিময়প্লয়ির একটি র্ানলকা প্র্দনশ দির্ 
হয়ব। (আপিার র্ানলকা নভ্নি হয়র্ পায়র) 

7 ফাইয়লর িায়ম িরু্ি িাম “1 ও়োকদিবুক” িাইপ করুি। 
বক্স এবং র্ারপর সংরক্ষণ শবার্াম নিব দিােি করুি. 
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Auto CAD displays  numerical first and then
alphabetical.

Command: NEW

5 Choose One of the options for creating a
new drawing.

6  Click The OK button.

7  Save The drawing as another name.

TIP: New drawings can also be created from Template
Files.

8 Type a description and the select the “OK” button.

Using  a template as a master setup drawing is good
CAD management.

Creating a new Drawing
New command
Create a new drawing file.

1 Choose File, New. Or
2  Press CTRL + N  or

3  Click The New icon. or

4 Type NEW at the command prompt.

Open Existing Drawings

1. Choose File, OPEN. or

2. Press CTRL + O

3. Click the OPEN icon. or

4. Type OPEN at the command
prompt.command: OPEN

5. Press ENTER

6. Double Click the desired directory to find the
drawing to open.

7. Click the drawing name to open.

8. Click The OK Button.

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.10.65

6 টঠ্ক আয়ছ শবার্ায়ম নলিক 
করুি।

7 সংরক্ষণ অি্য িাম নহসায়ব অঙ্কি 
(Save)করুি.

টিপ: শিময়প্লি ফাইল শথয়কও িরু্ি অঙ্কি তর্নর করা 
শযয়র্ পায়র।

িায়মর আয়গ “1” ফাইলটিয়ক র্ানলকার শীয়ে দি রাখয়ব।

অর্টমা CAD প্রথর্র্ সিংখ্যমাসূিক্ এব্িং তমারপর 
Alphabetical প্রদশ ্মি ক্র্র।

8 একটি নববরণ িাইপ করুি এবং “টঠ্ক আয়ছ” শবার্ামটি 
নিব দিােি করুি৷

একটি মাস্ার শসিআপ অঙ্কি নহসায়ব একটি শিময়প্লি 
ব্যবহার করা ভ্াল CAD ব্যবস্াপিা।

এক্টট িতুি অঙ্কি ততনর ক্রমা হর্ছে

িতুি ক্র্মান্ড

একটি িরু্ি অঙ্কি ফাইল তর্নর করুি।

1 ফাইল ে়েি করুি, িরু্ি. বা
2 টিপুি CTRL + N বা
3 িরু্ি আইকয়ি নলিক করুি। বা
4 িাইপ কমান্ড প্রপিয়ি NEW  

করুি।
কমান্ড: িরু্ি (NEW  )

5 একটি িরু্ি অঙ্কি তর্নর করার 
নবকল্পগুনলর ময়ধ্য একটি 
ে়েি করুি৷

নব্দ্যর্মাি অঙ্কি খুলুি (open existing drawing) 

1. ফাইল নিব দিােি করুি, খুলুি। বা
2. টিপুি CTRL + O
3. ওয়পি আইকয়ি নলিক করুি। বা
4. কমান্ড prompt.command এ 

OPEN িাইপ করুি: OPEN
5. টিপুি ENTER
6. ডাবল নলিক শখালার র্ি্য অঙ্কি 

খুযঁ়র্ শপয়র্ পছন্দসই 
নডয়রক্টনরয়র্ করুি।

7. নলিক অঙ্কি খুলয়র্  িায়মর 
উপর করুি.

8. নলিক ওয়ক বািয়ি করুি।

অঙ্কি সিংরষিণ ক্রমা (Saving drawing)

একটি অঙ্কি সবয়েয়়ে সাম্প্রনর্ক পনরবর্দিি সংরক্ষণ 
কয়র. প্রথমবার একটি িামনবহীি অঙ্কি সংরনক্ষর্ হয়ল 
“সংরক্ষণ করুি” ডা়োলগ বক্স প্র্দনশ দির্ হয়ব। অয়িাক্যাড 
নডডনব্লউল্র্ (DWG) -শর্ শশে হও়ো এক্সয়িিশয়ির ফাইল 
নহসায়ব র্ার অঙ্কি সংরক্ষণ কয়র।
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টটপ: ফাইয়লর প্রকায়রর র্ি্য ড্রপডাউি র্ানলকায়র্ নলিক 
করয়ল অঙ্কিটি সংরক্ষণ করা শযয়র্ পায়র এমি নবি্যাস 
পনরবর্দিি কয়র।

দ্রুত সিংরষিণ (Quik save)

QSAVE কমান্ডটি ফাইল শমিুয়র্ সংরক্ষণ নলিক করার 
সমরু্ল্য।

1. টিপিু। CTRL+ S
          বা

2. সংরক্ষণ আইকয়ি নলিক করুি।
          বা

3. কমান্ড প্রপিয়ি QSAVE িাইপ 
করুি, কমান্ড: QSAVE

টিপস: অঙ্কিগুনল অয়িাক্যায়ডর নবনভ্নি সংস্করণ নহসায়ব 
সংরক্ষণ করা শযয়র্ পায়র (শযমি R13, R14, R2000, ইর্্যান্দ) 

িুলস, নবকল্পগুনলর অধীয়ি অয়িায়সভ্ শসটিংস...

নব্দ্যর্মাি অর্টমাক্্যমাড(Existing Auto CAD)

1. ফাইল নিব দিােি করুি, প্রস্াি 
করুি।
            বা

2. িাইপ কমান্ড  প্রপিয়ি QUIT 
করুি।
কমান্ড: প্রস্াি করুি

3. টিপিু৷ ENTER
4. নলিক পনরবর্দিিগুনল সংরক্ষণ 

করয়র্ হ্যা ঁবা পনরবর্দিিগুনল 
বানর্ল করয়র্ িা করুি৷

1. ফাইল নিব দিােি করুি, সংরক্ষণ 
করুি বা নহসায়ব সংরক্ষণ 
করুি৷

বা
2. কমান্ড প্রপিি কমায়ন্ড SAVE বা 

SAVES িাইপ করুি: SAVE 
বা SAVE AS 

3. টিপুি ENTER
4. একটি িরু্ি অঙ্কি িাম িাইপ 

করুি বা নব্দ্যমাি অঙ্কি 
িাম রাখুি।

5. ওয়ক শবার্ায়ম নলিক করুি।

নবনভ্নি ধরয়ির ফাইল নহসায়ব সংরক্ষণ করা শযয়র্ পায়র

অঙ্কি এলমাক্মা নিয়ন্ত্রণ (Drawing Area Control)
উর্দেশ্য: এই অিুশীলয়ির শশয়ে, আপনি সক্ষম হয়বি,
• ক্র্মান্ড প্রর্ব্র্শর পদ্ধনত সিমাক্ত ক্রুি।
• অিুশীলি অঙ্কি ক্র্মান্ড কোসট আপ.
• অিুশীলি অঙ্কি এলমাক্মা কোসট আপ.

ক্র্মান্ড প্রর্ব্র্শর পদ্ধনত (Methods of entering 
commands)

অয়িাক্যায়ডর কমান্ড প্রয়বয়শর 3টি নভ্নি পদ্ধনর্ রয়়েয়ছ। 
সমস্ত 3টি পদ্ধনর্ একই শশে ফলাফল সপিনি করয়ব।

1 পুল ডাউি শমিু (ড্র/লাইি নিব দিােি করুি)

a কাস দিারটিয়ক শমিু বায়র নিয়়ে যাি

b একটি শমিু শহডায়র নলিক করুি শযমি “আকুঁি”

c কমায়ন্ডর র্ানলকার নিয়ে কাস দিারটি স্াইড করুি 
এবং নিব দিােি করয়র্ নলিক করুি।

2 িুল বার (ড্র িুলবার শথয়ক লাইি আইকি নিব দিােি করুি)

একটি িুলবায়রর একটি আইকয়ি কাস দিারটি সরাি এবং 
বাম মাউস শবার্াম টিপুি।

3 কীয়বাডদি (িাইপ L এবং enter)

কমান্ড লাইয়ি কমান্ড িাইপ করুি।

শিদিকাি শমিু নক?

উদমাহরণ

নিব দিােি করুি: আকুঁি /বতৃ্ত / শকন্দ্র, ব্যাসাধ দি

_বৃর্্য়র্র র্ি্য শকন্দ্র নবন্দু নিন্দদিষ্ট করুি বা[3P / 2P/ 
Ttr tan, tan, radius ;

আপনি এখি ডাি মাউস শবার্াম টিপিু, বাম ন্দয়ক শিদিকাি 
শমিু প্র্দনশ দির্ হয়ব . এটি আপিায়ক আপিার নিব দিােি 
িাইপ করার পনরবয়র্দি মাউস ন্দয়়ে 3P, 2P বা Ttr নবকল্পগুনল 
নিব দিােি করয়র্ শ্দ়ে।
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অঙ্কি এলমাক্মা কোসটআপ ( Settings units of a 
drawings)

পরবর্তী , আমরা শসি আপ করব অঙ্কি সীর্মা কমান্ড 
প্রপিি এলাকা়ে একটি কমান্ড প্রয়বশ কয়র। অঙ্কি 
সীমা শসি করা নগ্ড প্র্দশ দিয়ির সীমা নি়েন্ত্রণ কয়র। 
এটি একটি োকু্ষে শরফায়রন্স (visual reference) নহসায়বও 
কার্ কয়র যা কায়র্র শক্ষত্য়ক নেননির্ কয়র। এটি নগ্ড 
সীমার বাইয়র নিম দিাণ শরাধ করয়র্ এবং একটি প্লি নবকল্প 
নহসায়ব ব্যবহার করা শযয়র্ পায়র যা প্লি/মুনরির্ করার র্ি্য 
একটি এলাকা নিধ দিারণ কয়র। ময়ি রাখয়বি শয এই শসটিংটি 
র্্যানমনর্ নিম দিায়ণর র্ি্য অঞ্চলয়ক সীমাবদ্ধ কয়র িা।

1 শমিু বায়র নিব দিােি করুি:

[ফর্ ্ম্যমাট] [অঙ্কি সীর্মা]

193

Drawing Units Setup
Every object we construct in a CAD system is measured
in Units.  We should determine the system of units within
the CAD system before creating the first geometric
entities.

1 In the Menu Bar select:

[Format] [Units]
1 The AutoCAD Menu Bar contains multiple pull down

menus, where all of the  AutoCAD commands can be
accessed.

2 Click on the Length Type option to display the different
types of length units available.  Confirm the Length
Type is set to Decimal.

3 On your own, examine the other settings that are
available.

4 In the Drawing Units dialog box, set the Length Type to
Decimal.  This will set the measurement to the default
English Units, inches.

5 Set the Precision to Two digits after the decimal point
as shown in the above figure.

6 Pick OK to exit the Drawing Units dialog box.

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.10.65

অঙ্কি ইউনিট কোসটআপ

আমরা একটি CAD নসয়স্য়ম নিম দিাণ করা প্রনর্টি বস্তুয়ক 
ইউনিয়ি পনরমাপ করা হ়ে। প্রথম র্্যানমনর্ক সত্তা তর্নর 
করার আয়গ আমায়্দর CAD নসয়স্য়মর ময়ধ্য ইউনিিগুনলর 
নসয়স্ম নিধ দিারণ করা উনের্।

1 শমিু বায়র নিব দিােি করুি:

[নব্ি্যমাস] [ইউনিট]

1 অয়িাক্যাড শমিু বায়র একানধক পুল ডাউি শমিু রয়়েয়ছ, 
শযখায়ি সমস্ত অয়িাক্যাড কমান্ড অ্যায়ক্সস করা 
শযয়র্ পায়র।

2 উপলব্ধ নবনভ্নি ধরয়ির ত্দঘ দি্য ইউনিি প্র্দশ দিি করয়র্ 
ত্দঘ দি্য প্রকার নবকয়ল্প নলিক করুি। নিল্চির্ করুি শয 
ত্দয়ঘ দি্যর ধরি ্দশনময়ক শসি করা আয়ছ।

3 নিয়র্ শথয়ক, উপলব্ধ অি্যাি্য শসটিংস পরীক্ষা করুি।

4 অঙ্কি ইউনিি ডা়োলগ বয়ক্স, ত্দয়ঘ দি্যর ধরি ্দশনময়ক 
শসি করুি। এটি নডফল্ট ইংয়রল্র্ ইউনিি , ইল্ঞ্চয়র্ 
পনরমাপ শসি করয়ব।

5 উপয়রর নেয়ত্ শ্দখায়িা নহসায়ব ্দশনমক নবন্দরু পয়র 
যথাথ দির্া ্ুদই অয়ঙ্ক শসি করুি। 

6 অঙ্কি ইউনিি ডা়োলগ বক্স শথয়ক প্রস্াি করয়র্ 
টঠ্ক আয়ছ (OK) বাছাই করুি।
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2 কমান্ড প্রপিি এলাকা়ে, “ময়ডল শপেস নলনমি নরয়সি 
করুি: িীয়ের বাম শকায়ণ বা [োলু/বন্ধ] নিন্দদিষ্ট করুি।” 
প্র্দনশ দির্ হ়ে। োপুি প্রর্ব্শ ক্রুি নডফল্ট স্ািাঙ্ক 
গ্হণ করার র্ি্য একবার কী োপুি <0.00,0.00>

3 কমান্ড প্রপিি এলাকা়ে, “উপয়রর ডাি শকায়ণ নিন্দদিষ্ট 
করুি” বার্দিাটি প্র্দনশ দির্ হ়ে। নডফল্ট স্ািাঙ্কগুনল 
গ্হণ করয়র্ আবার ENTER কী টিপুি<12.00,9.00>

4 নিয়র্ শথয়ক , গ্ানফক কাস দিারটিয়ক ড্রন়েং এনর়োর 
নভ্র্য়র উপয়রর-ডাি কামায়রর কায়ছ নিয়়ে যাি এবং 
লক্ষ্য করুি শয অঙ্কি এলাকাটি অপনরবনর্দির্। (ড্রন়েং 
নলনমিস কমান্ডটি ড্রন়েং এনর়ো শসি করয়র্ ব্যবহৃর্ 
হ়ে , নকন্তু নডসয়প্ল কমান্ড ব্যবহার িা করা পয দিন্ত 
নডসয়প্ল সামঞ্জস্য করা হয়ব িা।)

এক্টট অঙ্কি সীর্মা নিধ ্মমারণ

অয়িাক্যাড-এ অঙ্কিটি সপিূণ দি শস্কয়ল আকঁয়র্ হয়ব। র্াই 
একটি অঙ্কি এলাকা আকার আপ করয়র্ সীমা প্রয়়োর্ি. 
সীমা নিম্ননলনখর্ ফ্যাক্টর দ্ারা নিধ দিানরর্ হ়ে.

i অঙ্কয়ির আকার।

ii মাত্া, শিাি এবং অি্যাি্য নববরয়ণর র্ি্য প্রয়়োর্িী়ে 
স্াি।

iii নবনভ্নি ্ৃদটষ্টভ্নগির ময়ধ্য স্াি।

iv সীমায়ন্তর র্ি্য স্াি এবং একটি নশয়রািাম ব্লক 
ইর্্যান্দ।

সীর্মা

নিয়ে িািুি: নবি্যাস, আকঁার সীমা

আয়্দশ: সীমা (Limit)

LIMITS কমান্ড আপিায়ক অঙ্কয়ির উপয়রর এবং িীয়ের 
সীমা পনরবর্দিি করয়র্ শ্দ়ে। 

উ্দাহরণ: অঙ্কি প্দদিা A4 আকায়র শসি করুি (210 x 297)

কমান্ড: LIMIT

িীয়ের বাম শকাণ বা (োল/ুবন্ধ) <0.000,0.000> নিন্দদিষ্ট করুি:

উপয়রর ডািন্দয়কর শকায়ণ উয়লেখ করুি <12.000,9.000>: 
210,297

সমস্ত ড্রইং এনর়ো (A4 সাইর্) শ্দখয়র্ ALL অপশি সহ 
ZOOM কমান্ড ন্দি

MVSETUP = মানল্টনভ্উ শসিআপ

আপনি ময়ডল শপেয়স আয়ছি িানক শলআউয়ি (শপপার 
শপেস ) র্ার উপর নিভ্দির কয়র MVSETUP ্দু টি নভ্নি 
শসিআপ নবকল্প অফার কয়র।

ময়ডল শপেয়স- আপনি MVSETUP ব্যবহার কয়র কমান্ড 
প্রপিয়ি ইউনিয়ির ধরি , অঙ্কি শস্কল ফ্যাক্টর এবং 
কাগয়র্র আকার শসি করুি। আপিার শ্দও়ো শসটিংস 
ব্যবহার কয়র , নগ্য়ডর সীমায়র্ একটি আ়ের্য়ক্ষত্াকার 
সীমািা আকঁা হ়ে।

কমান্ড     : MVSETUP

কাগয়র্র স্াি সক্ষম করুি      : হ্যা/ঁিা : িা৷

ইউনিয়ির ধরি নলখুি (তবজ্ানিক, ্দশনমক,

ইল্ঞ্জনি়োনরং, আনকদিয়িকোরাল শমটরিক :শুধুমাত্ নিব দিােি করুি

শস্কল ফ্যাক্টর = 1:1 নলখুি

এখাি শথয়ক, মাত্া তশলী, পাঠ্্য তশলী শসি আপ করুি। স্তর...

যন্দ এই শসটিংসগুনল অি্যাি্য অঙ্কয়ি ব্যবহৃর্ হ়ে র্য়ব এখায়ি 
্দুটি পরামশ দি রয়়েয়ছ, যার ময়ধ্য প্রথমটি সুপানরশ করা হয়়েয়ছ 
কারণ এটি কম ত্রুটি প্রবণ।

1 পছন্দসই শসটিংস তর্নর করার পয়র, একটি সংরক্ষণ করুি 
এবং একটি নহসায়ব টি সংরক্ষণ করুি। dwt. আপিার তর্নর 
করা সমস্ত শসটিংস সংরক্ষণ করা হয়ব।
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আইক্ি/কোব্মাতমার্ ব্ণ ্মিমা
পােঁটি শমৌনলক ধরয়ির একক রয়়েয়ছ শযমি ্দশনমক, 
স্াপর্্য, প্রয়কৌশল, ভ্গ্াংশ এবং তবজ্ানিক।

নরয়পািদি ফরম্যাি: (উ্দাহরণ)

1 তবজ্ানিক (1.55E + 01)

2 ্দশনমক (915.50)

3 ইল্ঞ্জনি়োনরং 1’-3.50”

4 আনকদিয়িকোরাল 1’-3 1/2”

5 ভ্গ্াংশ 15 1/2

পছন্দ নলখুি, 1 শথয়ক 5 <বর্দিমাি >: একটি মাি নলখিু 
(1-5) বা ENTER টিপুি 

যন্দ আপনি তবজ্ানিক, ্দশনমক বা প্রয়কৌশল নবি্যাস 
নিন্দদি ষ্ট  কয়রি র্াহয়ল ্দশনমক নিভু্দিলর্ার র্ি্য 
নিম্ননলনখর্ প্রপিিটি প্র্দনশ দির্ হ়ে।

্দশনমক নবন্দরু ডািন্দয়ক সংখ্যার সংখ্যা নলখুি (0 শথয়ক 
8) <বর্দিমাি >: একটি মাি নলখুি (0-8) বা ENTER টিপুি।

আপনি যন্দ আনকদিয়িকোরাল বা ভ্গ্াংশ নবি্যাস 
নিন্দদি ষ্ট কয়রি র্য়ব কু্ষরির্ম ভ্গ্াংয়শর হর র্ি্য 
নিম্ননলনখর্ প্রপিিটি প্র্দনশ দির্ হ়ে।

প্র্দশ দিয়ির র্ি্য কু্ষরির্ম ভ্গ্াংয়শর হর নলখুি।

(1,2,4,8,16,32,64,128, বা 256) <বর্দিমাি>: একটি মাি নলখুি

(1,2,4,8,16,32,64,128, বা 256) অথবা ENTER টিপিু

2 এই অঙ্কিটি ব্যবহার করার পয়র, এটি খুলুি এবং সমস্ত 
বস্তু মুছুি। শসটিংস থাকয়ব র্য়ব আপিায়ক শসই বস্তুগুনল 
খুযঁ়র্ শবর করয়র্ হয়ব শযগুনল নবি্যায়স মুয়ছ শফলা ্দরকার৷

2 এক্টট অঙ্কি ইউনিট কোসট ক্রমা (Setting unit of a 
drawing)

আপিার তর্নর করা প্রনর্টি বস্তু অঙ্কি ইউনিয়ি পনরমাপ 
করা হ়ে। আপনি আকঁা শুরু করার আয়গ, আপনি নক আকঁয়র্ 
োি র্ার উপর নভ্র্্নর্ কয়র একটি অঙ্কি ইউনিি শকািটি 
প্রনর্নিনধত্ব করয়ব র্া আপিায়ক অবশ্যই নসদ্ধান্ত নিয়র্ 
হয়ব। র্ারপর আপনি শসই কিয়ভ্িশয়ির সায়থ প্রকৃর্ 
আকায়র আপিার অঙ্কি তর্নর করুি। উ্দাহরণস্বরূপ, 
একটি অঙ্কি ইউনিয়ির ্দরূত্ব সাধারণর্ এক নমনলনমিার, 
এক শসনন্টনমিার , এক ইল্ঞ্চ বা এক ফুি বাস্তব-নবয়বের 
এককয়ক উপস্াপি কয়র।

UNITS কমান্ড পনরমাপ , শকাণ পনরমাপ , ন্দক এবং 
নিভু্দিলর্ার একক শসি করয়র্ ব্যবহৃর্ হ়ে। পুল ডাউি শমিু: 
নবি্যাস, ইউনিি

কমান্ড: UNITS

আপনি যন্দ কমান্ড প্রপিয়ি ইউনিি প্রয়বশ কয়রি, UNITS 
কমান্ড লাইয়ি প্রপিি প্র্দশ দিি কয়র। 

পাঠ্্য উইয়ন্ডা নিম্ননলনখর্ প্রপিি প্র্দশ দিি কয়র:
পােঁটি শমৌনলক ধরয়ির একক রয়়েয়ছ শযমি ্দশনমক, 
স্াপর্্য, প্রয়কৌশল, ভ্গ্াংশ এবং তবজ্ানিক।
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আইক্ি/কোব্মাতমার্ ব্ণ ্মিমা
সননির্ব্শ কোকেল (Insertion scale)

বর্দিমাি অঙ্কয়ি শ�াকায়িা ব্লক এবং অঙ্কিগুনলর 
পনরমায়পর একক নি়েন্ত্রণ কয়র। একটি ব্লক বা 
একটি অঙ্কি যা ইউনিিগুনলর সায়থ তর্নর করা হ়ে যা 
এই নবকয়ল্পর সায়থ নিন্দদিষ্ট করা ইউনিিগুনলর শথয়ক 
আলা্দা শ�াকায়িার সম়ে শস্কল করা হ়ে। সননিয়বশ 
শস্কল হল উৎস ব্লক বা অঙ্কয়ি ব্যবহৃর্ ইউনিি 
এবং লক্ষ্য অঙ্কয়ি ব্যবহৃর্ ইউনিিগুনলর অিুপার্। 
নিন্দদিষ্ট ইউনিয়ির সায়থ নমল িা কয়র ব্লকটি শ�াকায়িার 
র্ি্য ইউনিি কম নিব দিােি করুি।

পরবর্তী প্রপিিগুনল শকাণ নবি্যাস এবং নিভু্দিলর্ার র্ি্য

শকাণ পনরমায়পর নসয়স্ম: (উ্দাহরণ)

1 ্দশনমক নডগ্ী 45.0000

2 নডগ্ী / নমনিি / শসয়কন্ড 45°0’0”

3 শগ্ড 50.0000g

4 শরনড়োি 0. 7854 r

5 সায়ভ্দি়োয়রর ইউনিি N 45° 0’0” E

পছন্দ নলখুি, 1 শথয়ক 5 <বর্দিমাি>: একটি মাি নলখুি 
(1-5) বা ENTER টিপুি

শকাণ প্র্দশ দিয়ির র্ি্য ভ্গ্াংশ স্ায়ির সংখ্যা 
নলখুি (0 শথয়ক 8) <বর্দিমাি>: একটি মাি নলখুি (0-8) 
বা ENTER টিপুি

পরবর্তী প্রপিি হল 0 শকায়ণর ন্দকনিয়্দদিয়শর র্ি্য:
কোক্মাণ 0 এর জি্য নদক্নির্দ্মশ:

পূব্ ্ম ৩টমা = ০

উত্তর 12টমা = 90

পল্চির্ 9 ঘনড় = 180

দনষিণ 6 ঘনড় = 270

শকায়ণর র্ি্য ন্দক নলখুি 0<বর্দিমাি>: একটি মাি 
নলখুি বা ENTER টিপুি

0 নডনগ্র র্ি্য নডফল্ট ন্দক হল পূব দি quadrant বা ঘন়ির 
কািঁা়ে  3 বায়র্। ইনর্বােক শকৌনণক পনরমায়পর র্ি্য 
নডফল্ট ন্দকটি ঘন়ির কািঁার নবপরীয়র্।

ঘন়ির কা ঁিার ন্দয়ক শকাণ পনরমাপ ? [হ্যা ঁ িা ]   
<বর্দিমাি>: এন্রি বা n বা ENTER টিপুি

ডা়োলগ বক্স শথয়ক আপনি শয ইউনিিটি োি শসটি 
নিব দিােি করুি। এই ইউনিিটি অঙ্কয়ির Dimention 
নিধ দিারয়ণর র্ি্য ব্যবহৃর্ হ়ে। শুধুমাত্ এই ইউনিয়ি গহৃীর্ 
ব্যবহারকারীর কাছ শথয়ক ইিপুি।
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খসড়মা কোসটটিংস (Drafting Settings)

খস়িা শসটিংস একটি অঙ্কি প্রাথনমক শসটিং র্ি্য 
কমান্ড অন্তভু্দিক্ত. নকছু খস়িা (Drafting )শসটিংস হল 
SNAP, GRID, POLAR TRACKING, OSNAP

এক্টট প্রদশ ্মি ক্র্মান্ড কোসট ক্রমা খসড়মা (drafting) (Drafting Setting a Display 
Commands)
উর্দেশ্য: এই অিুশীলয়ির শশয়ে, আপনি সক্ষম হয়বি,
• খসড়মা ড্মাফটটিং কোসটটিং অিুশীলি ক্রুি
• িমাষুিষ visual  কোরফমার্রন্স সিমাক্ত ক্রুি
• Esc নিননিত ক্রুি, পূব্ ্মমাব্স্মায় (undo) নফরুি, পুিরমায় (redo)ক্রুি
• নডসর্প্ ক্র্মান্ড অিুশীলি ক্রুি।

স্্যমাপ (SNAP)

একটি সংজ্ান়ের্ মাি কাস দিার সরায়র্ SNAP ব্যবহার করা 
হ়ে। এটি দ্রুর্ এবং নিভু্দিলভ্ায়ব অঙ্কয়ির একটি অবস্াি 
নিধ দিারণ করয়ব। ফাংশি কী F9 টিয়প স্্যাপ শমাড োলু / 
বন্ধ করা শযয়র্ পায়র।

নগ্ড (GRID)

GRID কমান্ডটি নবন্দুগুনল প্র্দশ দিি করয়র্ ব্যবহৃর্ হ়ে , 
যা আমায়্দর পয়ক্ষ পয়়েন্টগুনল টঠ্ক করা সহর্। নকন্তু 
এই ডিগুয়লা ছাপা হ়েনি। নগ্ড পয়়েয়ন্ট একটি ইউনিয়ির 
নডফল্ট ব্যবধাি রয়়েয়ছ। আমরা ব্যবধািও পনরবর্দিি করয়র্ 
পানর। ফাংশি কী F7 ব্যবহার কয়র এই শমাডটি োলু / বন্ধ 
করা শযয়র্ পায়র।

অব্র্জক্ট স্্যমাপ কোসটটিংস (Object snap settings)

অবয়র্ক্ট স্্যাপ শসটিংস একটি বস্তুর উপর একটি 
র্্যানমনর্ক নবন্দু বাছাই করয়র্ ব্যবহৃর্ হ়ে। অবয়র্ক্ট 
স্্যাপ শমাড ফাংশি কী F3 ব্যবহার কয়র অথবা স্্যািাস 
বায়র O স্্যাপ শবার্ায়ম নলিক কয়র োলু/বন্ধ হয়র্ পায়র। 
অবয়র্ক্ট স্্যাপ শসটিংয়সর র্ি্য নবনভ্নি নবকল্প রয়়েয়ছ 
শযমি এন্ড পয়়েন্ট , নমডপয়়েন্ট , শসন্টার , শকা়োয়ড্রন্ট 
ইর্্যান্দ।

অথ ্ম (ortho): অয়থ দিা কমান্ড লাইিগুনলয়ক টঠ্ক লম্ব 
ন্দকনিয়্দদিশগুনল আকঁয়র্ বাধ্য কয়র। এই কমান্ডটি ব্যবহার 
করার সম়ে আমায়্দর প্রয়়োর্ি অিুযা়েী Ortho ON/OFF 
(অি্যথা়ে F8 টিপুি) করয়র্ হয়ব।

আপনি শয বস্তুটি ব্যবহার করয়র্ োি র্ায়র্ একটি টিক (tick) 
রাখুি। GRID এবং SNAP MODE নবকল্পগুনলয়ক আপনি শয 
অবয়র্ক্ট স্্যাপ করয়র্ োি র্ায়র্ টিক ন্দয়র্ বা স্্যািাস 
বায়রর মাধ্যয়ম বন্ধ করার র্ি্য োলু করা শযয়র্ পায়র। 
স্্যািাস বার এলাকাটি অয়িাক্যাড অঙ্কি ল্্রিয়ির িীয়ে 
বাম ন্দয়ক কাস দিার স্ািায়ঙ্কর পায়শ অবনস্র্।

নগ্ড োলু/বন্ধ সুইে কয়র

বর্দিমাি অঙ্কি ইউনিিগুনলয়র্ 
নগ্য়ডর আকার শসি করুি

স্্যািাস বায়রর নদ্র্ী়ে শবার্ামটি হল SNAP MODE নবকল্প 
এবং রৃ্র্ী়ে শবার্ামটি হল GRID DISPLAY নবকল্প। শিাি করুি 
শয স্্যািাস বার এলাকা়ে শবার্াম ্ুদটি ফাংশি পনরয়বশি 
কয়র : (1) নিন্দদিষ্ট নবকয়ল্পর নস্নর্ , এবং (2) িগল সুইে 
নহসায়ব যা এই নবয়শে নবকল্পগুনল োলু এবং বন্ধ করয়র্ 
ব্যবহার করা শযয়র্ পায়র। যখি সংনলিষ্ট শবার্ামটি হাইলাইি 
করা হ়ে , র্খি নিন্দদিষ্ট নবকল্পটি োলু হ়ে। শবার্ামগুনল 
ব্যবহার করা এই অঙ্কি সহা়ের্া নবকল্পগুনলয়র্ পনরবর্দিি 
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SNAP নবকল্পটি একটি অ্ৃদশ্য আ়ের্য়ক্ষত্াকার নগ্ড 
নি়েন্ত্রণ কয়র যা নিন্দদিষ্ট ব্যবধায়ি কাস দিার েলােলয়ক 
সীমাবদ্ধ কয়র। যখি SNAP শমাড োলু থায়ক, র্খি ্রিীি 
কাস দিার এবং সমস্ত ইিপুি স্ািাঙ্ক নগ্য়ডর নিকির্ম 
নবন্দুয়র্ স্্যাপ করা হ়ে। নডফল্ট স্্যাপ ব্যবধাি হল 0.5 
ইল্ঞ্চ, এবং ল্্রিয়ির নগ্ড পয়়েন্টগুনলর সায়থ সানরবদ্ধ 
(aligation)।

কোক্মার্িমা ্ুভল হর্ল

ESC ক্ী টটর্প key foces ক্র্র

কী শবায়ডদির শীয়ে দি থাকা Esc কী(key) আপিায়ক অয়িাক্যাড 
ব্যবহার কয়র আপিার সম্ুখীি হও়ো শবনশরভ্াগ সমস্যা 
শথয়ক মুল্ক্ত শ্দয়ব। আপনি Esc কী টিপয়বি র্ার নকছু 
উ্দাহরণ এখায়ি রয়়েয়ছ।

• যন্দ শকাি কমান্ড আপিার প্রর্্যাশা অিযুা়েী সা়িা িা শ্দ়ে।

• আপনি একটি কমান্ড বানর্ল করয়র্ োি যা আপনি শুরু কয়রয়ছি ।

• যন্দ আপনি অনিচ্াকৃর্ভ্ায়ব ল্্রিয়ির একটি পয়়েয়ন্ট নলিক 
কয়রি

• যন্দ ্দুঘ দিিিারিয়ম প্দদিা়ে একটি ডা়োলগ বক্স উপনস্র্ হ়ে।

করার দ্রুর্ এবং সহর্ উপা়ে। স্্যািাস বায়রর শবার্ামগুনলর 
আয়রকটি ন্দক হল এই নবকল্পগুনল অি্য কমায়ন্ডর 
মাঝখায়ি োলু এবং বন্ধ করা শযয়র্ পায়র।

নগ্ড িমালু (GRID ON)

1 বাম - নগ্ড নডসয়প্ল অপশি (Option) োলু করয়র্ 
স্্যািাস বায়র নগ্ড শবার্ায়ম নলিক করুি৷ (কমান্ড 
প্রপিি এলাকা়ে লক্ষ্য করুি,(Grid on) “” বার্ দিাটিও 
প্র্দনশ দির্ হ়ে।)

2 গ্ানফক্স উইয়ন্ডার নভ্র্য়র কাস দিারটি সরাি , এবং 
ল্্রিয়ির িীয়ের স্ািাঙ্কগুনল শ্দয়খ নগ্ড লাইিগুনলর 
ময়ধ্য ্দরূত্ব অিুমাি করুি৷

GRID নবকল্পটি (option)লাইয়ির একটি প্যািাি দি তর্নর কয়র 
যা ল্্রিয়ির একটি এলাকা র্ুয়়ি নবস্রৃ্র্। নগ্ড ব্যবহার 
করা একটি অঙ্কি অধীয়ি নগ্ড কাগর্ একটি শীি স্াপি 
অিুরূপ. নগ্ড আপিায়ক বস্তুগুনলয়ক সানরবদ্ধ করয়র্ এবং 

র্ায়্দর ময়ধ্য ্দূরত্ব কল্পিা করয়র্ সহা়ের্া কয়র। প্লি 
করা অঙ্কয়ি নগ্ডটি প্র্দনশ দির্ হ়ে িা। নডফল্ট নগ্ড 
শপেনসং, যার মায়ি ল্্রিয়ি ্দুটি লাইয়ির ময়ধ্য ্দূরত্ব হল 
0.5 ইল্ঞ্চ। আমরা শ্দখয়র্ পাল্চ্ শয শস্কয়ে শস্কে করা 
অিুভূ্নমক শরখাটি প্রা়ে 4.5 ইল্ঞ্চ লম্বা।

স্্যমাপ কোর্মাড িমালু (snap mode on)

1 SNAP নবকল্পটি( option) োলু করয়র্ স্্যািাস বায়র 
SNAP MODE শবার্ায়ম বাম নলিক করুি।

2 গ্ানফক্স উইয়ন্ডার নভ্র্য়র কাস দিারটি সরাি, এবং প্দদিা়ে 
কাস দিারটিয়ক নর্য দিকভ্ায়ব সরাি৷ কাস দিায়রর গনর্নবনধ 
পয দিয়বক্ষণ করুি এবং ল্্রিয়ির িীয়ে স্ািাঙ্কগুনল প্র্দশ দিি 
করুি।
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উপয়রর এই সমস্ত শক্ষয়ত্, Esc একবার োপয়ল কমান্ড লাইিটি 
মুক্ত হয়ব।

উদমাহরণ:

লাইি কমান্ড ইসু্য করুি , ল্্রিয়ি একটি নবন্দুয়র্ নলিক 
করুি এবং র্ারপর কমান্ডটি বানর্ল করয়র্ Esc কী (key)  
টিপুি।

পূব্ ্মমাব্স্মায় কোফরমার্িমা (Undo)ব্্যব্হমার ক্র্র

আপনি কমান্ড লাইয়ি U িাইপ কয়র এবং এন্টার কী টিয়প বা 
িুল বায়র পূব দিাবস্া়ে থাকা (Undo)আইকয়ি নলিক কয়র শশে 
কমান্ডটি পূব দিাবস্া়ে শফরায়র্ পায়রি।

Redo ব্্যব্হমার ক্র্র 

Redo কমান্ডটি আপনি শয শশে কমান্ডটি পবূ দিাবস্া়ে নফনরয়়ে 
আিয়র্ প্রয়়োগ কয়রনছয়লি র্া পিুঃস্াপি করয়ব। আপনি 
আপিার মর্ আয়্দশ পূব দিাবস্া়ে শফরায়র্ পায়রি, নকন্তু আপনি 
শুধুমাত্ একবার পুিরা়ে (redo) করয়র্ পায়রি

200

The SNAP option controls an invisible rectangular grid that
restricts cursor movement to specified intervals.  When
SNAP mode is on, the screen cursor and all input
coordinates are snapped to the nearest point on the grid.
The default snap interval is 0.5 inches, and aligned to the
grid points on the screen.

In case of any mistake

Pressing the ESC key

The Esc key at the top of the key board will get you out of
most problems you encounter using AutoCAD. Here are
some examples of the times you would press Esc key.

• If a command is not responding the way you expect.

• If you want to cancel a command you started

• If you clicked a point on the screen unintentionally

• If a dialogue box appears  on the screen accidently.

In all these cases above, pressing Esc once will free the
command line.

Example:
Issue the line command, click a point on the screen and
then press the Esc key to cancel the command.

Using Undo

DISPLAY COMMANDS
Zoom
Zoom command enlarges or reduces the view of the drawing. When we are working on a drawing it is always required to
bring the area of our interest to focus on to the screen.  The Zoom toolbar may be accessed from the standard tool bar
at the top of the screen or from the dropdown menu > view >Tool bars....> Zoom.  The icons are

You can undo the last command by typing U at the
command line and pressing the enter key, or by clicking
on the Undo icon on the tool bar.

Using Redo

The Redo command will reinstate the last command you
applied undo to.  You may undo as may commands as
like you, but you may only redo once

•

•

Construction: Surveyor (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.10.65

প্রদশ ্মি আর্দশ (DISPLAY COMMANDS)

জরু্ (ZOOM)

র্মু কমান্ড অঙ্কয়ির ্ৃদশ্যয়ক ব়ি কয়র বা হ্াস কয়র। যখি আমরা একটি অঙ্কি নিয়়ে কার্ কনর র্খি প্দদিা়ে শফাকাস 
করার র্ি্য আমায়্দর আগ্য়হর শক্ষত্টি আিয়র্ হয়ব। র্ুম িুলবারটি ল্্রিয়ির উপয়রর স্্যান্ডাডদি িুল বার শথয়ক বা 
ড্রপডাউি শমিু > নভ্উ > িুল বার .... > র্মু শথয়ক অ্যায়ক্সস করা শযয়র্ পায়র। আইকি হ়ে

আইক্ি ফমািংশি (Funtion)
এটি আপিায়ক একটি উইয়ন্ডা বা বাক্স নিব দিােি করয়র্ শ্দ়ে শয 
এলাকাটি আপনি ব়ি magnify)করয়র্ োি

এটি র্মু(zoom) এবং প্যাি (pan) উভ়্েই। কমান্ড র্ানর করা 
হয়ল নভ্র্য়র অঙ্কি সহ একটি নভ্উ বক্স প্র্দনশ দির্ হয়ব। নভ্উ 
বয়ক্সর আকার পনরবর্দিি করা শযয়র্ পায়র (র্মু) এবং প্যায়ির( 
pan) োরপায়শ সরায়িা শযয়র্ পায়র।

অঙ্কিটি 1 এর শস্কয়ল রয়়েয়ছ। 2-এর একটি র্মু শস্কল 
অঙ্কয়ির নববধ দিিয়ক(magnification) নদ্গুণ কয়র, যখি 0.5 
এটিয়ক অয়ধ দিক কয়র।

আপিায়ক একটি নবন্দ ুবাছাই করয়র্ শ্দ়ে যা র্মু এলাকার 
শকন্দ্র হয়ব।

শুধু এটিয়র্ নলিক করুি অঙ্কয়ি র্মু ইি করুি। আপনি কমান্ড 
লাইয়ি এটি র্মু করার পনরমাণ নপ্রয়সি (preset) করয়র্ পায়রি।

শুধু এটিয়র্ নলিক করুি অঙ্কি শথয়ক র্মু আউি. আপনি 
কমান্ড লাইয়ি এটি র্মু আউি পনরমাণ নপ্রয়সি (preset)করয়র্ 
পায়রি।

এটি আপিার শসি আপ করা সপিূণ দি ইয়লকরিনিক পষৃ্াটি 
শ্দখায়র্ র্মু কয়র৷ এটি ইয়লকরিনিক শীয়ির সীমায়র্ র্মু আউি 
কয়র।

এটি প্দদিা়ে সপিূণ দি অঙ্কি নফি করার র্ি্য র্মু করয়ব।

এটি র্মু, প্যাি বা নভ্উ কমান্ড দ্ারা তর্নর শশে ্ৃদশ্য প্র্দশ দিি 
কয়র।
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প্যাি (pan)

পুল ডাউি শমিু: শ্দখুি, প্যাি (pan)

কাস দিারটি হ্যান্ড কাস দিায়র পনরবনর্দির্ হ়ে

পয়়েনন্টং নডভ্াইয়স নপক শবার্ামটি ধয়র শরয়খ, আপনি নভ্উ 
শপািদি  স্ািাঙ্ক নসয়স্য়মর সায়পয়ক্ষ কাস দিারটিয়ক র্ার 
বর্দিমাি অবস্ায়ি লক কয়রি। উইয়ন্ডার ময়ধ্য গ্ানফক্স 
কাস দিার নহসায়ব একই ন্দয়ক সরায়িা হ়ে.

যখি আপনি একটি শযৌল্ক্তক মাত্া়ে (Logical extent)(ড্রন়েং 
শপেয়সর প্রায়ন্ত ) শপৌঁছাি , র্খি হায়র্র কাস দিায়র বারটি 
প্র্দনশ দির্ হ়ে শযখায়ি প্রসানরর্ হয়়েয়ছ। এছা়িাও একটি বার্দিা 
(শময়সর্) স্্যািাস বায়র “ইনর্ময়ধ্য িীয়ের সব দিানধক পনরমাণ” 
নহসায়ব প্র্দনশ দির্ হ়ে। শযৌল্ক্তক ব্যানপ্ত ((Logical extent)
অঙ্কয়ির উপয়রর, িীয়ে বা পায়শ রয়়েয়ছ নকিা র্ার উপর 
নিভ্দির কয়র, বারটি হ়ে অিভূু্নমক (উপয়র বা িীয়ে) বা উলেম্ব 
(বাম বা ডাি ন্দয়ক)

আপনি নপক শবার্ামটি শছয়়ি ন্দয়ল, প্যানিং বন্ধ হয়়ে যা়ে। 
আপনি নপক শবার্ামটি শছয়়ি ন্দয়র্ পায়রি কাস দিারটিয়ক 
অঙ্কয়ির অি্য অবস্ায়ি নিয়়ে শযয়র্, এবং শসই অবস্াি 
শথয়ক প্র্দশ দিি প্যাি করয়র্ আবার নপক শবার্াম টিপুি।

নিয়র্ শথয়ক, অঙ্কি এলাকার নভ্র্য়র উপয়রর ডাি শকায়ির কায়ছ 
গ্ানফক কাস দিারটি সরাি এবং লক্ষ্য করুি শয অঙ্কি এলাকা 
অপনরবনর্দির্। (ড্রন়েং নলনমিস কমান্ডটি অঙ্কি শসি করয়র্ 
ব্যবহৃর্ হ়ে এলাকা, নকন্তু একটি নডসয়প্ল কমান্ড ব্যবহার িা করা 
পয দিন্ত নডসয়প্ল সামঞ্জস্য করা হয়ব িা।) শমি ুবার এলাকার নভ্র্য়র

নিব দিােি করুি: [কোদখুি] [জরু্] [সর্স্ত]

র্মু অল কমান্ড নডসয়প্লয়ক সামঞ্জস্য করয়ব যায়র্ অঙ্কয়ির 
সমস্ত বস্তু যর্িা সম্ভব ব়ি হয়র্ প্র্দনশ দির্ হ়ে। যন্দ শকায়িা বস্তু 

গ্ানফক কাস দিারটি অঙ্কি এলাকার নভ্র্য়র উপয়রর - ডাি 
শকায়ির কায়ছ সরাি এবং শিাি করুি শয প্র্দশ দিি এলাকা 
আপয়ডি করা হয়়েয়ছ।

শমিু বার এলাকা়ে নিব দিােি করুি : [শ্দখুি ] [প্যাি ] 
[নরয়়েলিাইম]

উপলব্ধ প্যাি কমান্ড আমায়্দর নভ্উটিয়ক একটি নভ্নি 
অবস্ায়ি নিয়়ে শযয়র্ সক্ষম কয়র। প্যাি - নরয়়েলিাইম ফাংশি 
এমিভ্ায়ব কার্ কয়র শযি আপনি একটি নভ্নডও ক্যায়মরা 
ব্যবহার করয়ছি। 

কাস দিারটি সরাি , যা গ্ানফক্স উইয়ন্ডার অভ্্যন্তয়র একটি 
হার্ নহসায়ব প্র্দনশ দির্ হ়ে , অঙ্কি উইয়ন্ডার শকয়ন্দ্রর 
কায়ছ, র্ারপয়র বাম - মাউস - শবার্ামটি িীয়ে োপুি এবং 
নডসয়প্লটিয়ক ডাি এবং উপয়রর ন্দয়ক শিয়ি আিুি যর্ক্ষণ 
িা আমরা শস্কে করা লাইিটি শ্দখয়র্ পাল্চ্। (লক্ষ্য করুি 
শ্রিাল বারগুনল প্র্দশ দিয়ির শ্দখার সামঞ্জস্য করয়র্ও 
ব্যবহার করা শযয়র্ পায়র।)

তর্নর িা হ়ে, র্াহয়ল বর্দিমাি নভ্উয়পািদি সামঞ্জস্য করয়র্ অঙ্কি 
সীমা ব্যবহার করা হ়ে।
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অিুশীলি - I

নির্দ্মশিমা

1 একটি িরু্ি ফাইল শুরু করুি

2 আঁক্মা িীয়ের বস্তুগুনল ব্যবহার কয়র: (নেত্ 1)

লমাইি আয়্দশ (কমান্ড)

অয়থ দিা (f8)িমালু অিু্ূভনর্ক্এবংউলিম্ব লাইি 
এর র্ি্য।

অয়থ দিা (f8)ব্ন্ধ নর্য দিক লাইি আকঁার জি্য.

Osnap (f3) ব্ন্ধ ইিল্রিয়মন্ট স্্যাপ (f9িমালু

3 এই অঙ্কিটি ctrl+sব্যবহার কয়র শসভ্ (save ): 

অিুশীলি - II

নির্দ্মশিমা

1 অঙ্কি DRG No ব্যবহার কয়র নর্নসিং লাইি মযু়ছ শফলুি 
(নেত্ 2)

2 এই অঙ্কি ফাইল /শসভ্ এর্/DRG NO ব্যবহার কয়র 
শসভ্(SAVE) করুি।

ফাইল / শসভ্ এর্ / DRG NO

অিুশীলি - III(নিত্র 3)

অিুশীলি I এর র্তই এক্ই.

অিুশীলি - IV (নিত্র 4)
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র্মাত্রমা কোরখমার অিুশীলি ক্রুি (ডুর্ুর 5, 6, 7 এব্িং 8)
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পায়ঠ্্যর ঘূণ দিি শকাণ <0> উয়লেখ করুি:

ল্্রিয়ি িাইপ করুি: TEXT

2 মানল্ট লাইি শিক্সি বা এম শিক্সি

নিয়ে িািুি: আকুঁি, পাঠ্্য, একানধক লাইি পাঠ্্য (Draw,text, 
multiline text)

কমান্ড: MTEXT বা MT

বর্দিমাি text style ‘standard’

পাঠ্্য উচ্চর্া: 0.20000

প্রথম শকাণ নিন্দদিষ্ট করুি: প্রথম শকায়ণ নলিক করুি

নবপরীর্ শকায়ি বা [উচ্চর্া/র্ানস্ফাই/ নিন্দদিষ্ট করুি

লাইি ব্যবধাি /ঘূণ দিি/তশলী/প্রস্ ]: নদ্র্ী়ে শকায়ণ নলিক 
করুি পায়ঠ্্যর উচ্চর্া, ধরি, তশলী ইর্্যান্দ ন্দি। 

পাঠ্্যটি নলখুি এবং টঠ্ক আয়ছ শবার্াম টিপুি।

পমাঠ্্য তশলী( Text style)

এই কমান্ডটি পাঠ্্য তশলী পনরবর্দিি করয়র্ ব্যবহৃর্ হ়ে।

পনরবর্দিিগুনল করার পয়র apply  নলিক করুি।

পমাঠ্্য (TEXT)

এই কমান্ডটি একটি অঙ্কয়ি সপিনকদির্ নববরণ প্রয়বশ করার 
র্ি্য ব্যবহৃর্ হ়ে। নশয়রািাম ব্লয়ক নবশ্দ নববরণ নলখয়র্, 
অঙ্কয়ির অংশগুনল শলয়বল করার র্ি্য, শপেনসনফয়কশি 
শ্দও়োর র্ি্য এবং িীকা তর্নর করার র্ি্য পাঠ্্য ব্যবহার করা 
হ়ে। অয়িা ক্যাড-এ ্দুই ধরয়ির পাঠ্্য ব্যবহৃর্ হ়ে।

1 একক লাইি শিক্সি বা Dtext

2 মানল্টলাইি শিক্সি বা M শিক্সি

1 একক লাইয়ির পাঠ্্য বা নড পাঠ্্য Dtext

নিয়ে িািিু: আকুঁি, পাঠ্্য, একক লাইি পাঠ্্য (Draw,TEXT,sigle 
line text)

কমান্ড: TEXT বা DT

বর্দিমাি text style ;Standerd’ 

পায়ঠ্্যর উচ্চর্া: 0.2000

পায়ঠ্্যর শুরু নবন্দ ু নিন্দদিষ্ট করুি বা [র্ানস্ফাই/স্াইল ]: 
স্ািদি পয়়েন্ট নিব দিােি করুি

উচ্চর্া উয়লেখ করুি <0.2000>: 25
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